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MAGGI WISHES TO THANK YOU FOR
CHOOSING ONE OF ITS PRODUCTS

This manual contains all the information,
advice and directions our technicians con-
sidered useful for the correct operation of
your machine.

It also contains the rules for periodical
maintenance and the spare parts cata-
logue which will allow you to keep your
radial arm saws machine in perfect work-
ing condition.

Best regards

engineering

The President
M. Landi

s

EC DECLARATION OF CONFORMITY
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The manifacturer:

Maggi Engineering S.r.I.
Via delle Regioni, 299
505052 Certaldo (FI) - ITALY

DECLARES THAT THE MACHINERY

Machinery: RADIALARM SAWS
Model: BEST 700S - BEST 900S
BEST 1250S

COMPLIES
with all relevant provisions of the Directive:

2006/42/EC (Machine)
2004/108/EC (EMC)

and compile the technical file of
the above machinery.
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CHAPTER 1 - GENERAL INFORMATION

1-1 OPERATING REMARKS
A WARNING

WOOD PROCESSING MACHINES CAN BE
DANGEROUS.

1) Careful and accurate compliance with the
directions provided by this instruction book
will allow the user to use the machine in a
safe and proper way.

The machine must only be used by skilled
and adult staff. The Safety manager should
make sure that the person in charge of
using the machine has read and under-
stood the directions provided by this in-
struction book.

The staff in charge of the scheduled and
unscheduled maintenance of the machine
must have a good mechanic and electronic
background.

Stay away from any moving part of the
machine.

Never touch the blade while the machine is
running.

Never place the pieces to be processed on
top of each other. Always saw one piece at
atime after properly adjusting the machine.
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A WARNING

THE HANDLING OR REMOVAL OF THE
SAFETY DEVICES CAN CAUSE SERIOUS
ACCIDENTS. DO NOT REMOVE, SWITCH

OFF OR ALTER SUCH SAFETY DEVICES.
IN ADDITION, MAKE SURE THAT THE
SAFETY DEVICES ARE IN WORKING OR-
DERATALL TIMES, BY INSPECTING THEM
AT REGULAR INTERVALS.

IMMEDIATELY CORRECT ANY FAULT OF
FAILURE.

1-2 DESCRIPTION OF THE MACHINE

Radial squaring machines are used for cutting

wood or wood-like boards so as to obtain

squared or 45°-cut pieces. The cutting capabili-
ties of the machines can be drawn from the

table contained in paragraph 1-5.

Working is carried out as follows:

- lay the piece down and keep it pressed
against the square abutting end;

- setthemachine for the desired cutting depth,
and the required direction and blade-to-
piece angle;

- move the blade away for a further check,
then start the motor while keeping ahand on
the grip; use the other hand to exert suffi-
cient pressure on the piece to be worked;
keep your hand at a safe distance from the
cutting line;

- pull the carriage, exercising extreme cau-
tion when the blade comes into contact with
the piece, so as to avoid possible cutting
reactions;

- After the cutting, stop the machine moving

the blade to its home position and remove
the cut pieces.

1-2.1 USABLE TOOLS

As regards the USABLE tools, Maggi Engi-
neering recommend the use of blades fit for the
type of process to be carried out, and THAT
such blades should be highly reliable, should
not recoil and should pose a low risk of acci-
dents.

Maggi Engineering’s technicians, according to
their studies and tests, recommend the use of
universal disk blades for longitudinal cuts and
cross-cuts with alternating teeth (fit for radial
saws).

In any case, the blade diameter to be used is
Dia. 565 mm (Optional Dia. 350 mm, including
the case).

Fig. A shows a universal disk saw for longitudi-
nal cuts and cross-cuts with alternating teeth.

Disk saw
with alternating teeth

Fig.A
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1-3 SAFETY PROTECTIONS

The Best 700S, Best 960S and Best 1250S

radial arm saws machines are made safe by

special technical solutions. The machines are
characterised by the following protections and
modifications:

1) New adjustable blade guard, guaranteeing
complete covering of the blade at all cutting
depths.

2) The blade rotation has been modified so as
to prevent the machine from being used
improperly.

3) The stability of the machine has been im-
proved, as it can now be fastened to the
ground.

4) Theradial arm has been modified by adding
mechanical stops; the blade is now stopped
from leaving the working area both before
and during work.

1-4 INDIVIDUAL PROTECTION AIDS
Even though the machine was designed to
comply with the regulations in force and de-
spite the protections and safety precautions it
is equipped with, the following dangers cannot
be ruled out:

- Fall or projection of wood splinters during
work

- Parts of clothes getting caught in the moving
gears of the machine

- Hazards related to the emission of dusts

- Risk of damages caused by noise

As a rule, the individual protection aids to be
used during the placing, installation, setting,
use and maintenance (routine and special) of
the machine are:

- gloves (for instance to handle parts of the
machine, pieces or to replace the blade)

- crush-proof and anti-skid shoes

- goggles or visors against the projections of
splinters or shavings during work or when
cleaning the machine

- dust-proof masks

Moreover, clothing mustbe appropriate to avoid
all danger of:

- entanglement

- dragging

- crushing

- slipping

- abrasion

- the use of contact lenses is forbidden.




1-5 TECHNICAL SPECIFICATIONS

BEST BEST BEST

DESCRIPTION 700S 960S 1250S
Three-phase motor power HP(kW) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5)
Engine revolutions (rpm) 2800 2800 2800
Number of sliding bearings 8 8 8
Max cutting length (mm) 20x570 20x850 20x1140
Cutting width h max. @ 565 200x400 200x680 200x970
Cutting width h max. @ 400 125x540 125x770 125x1060
Max cutting height @ 565 (mm) 200 200 200
Max cutting height @ 400 (mm) 125 125 125
Max blade height from bench @ 565 20 20 20
Max blade height from bench @ 400 85 85 85
Max cutting height 45° @ 565 (mm) 135 135 135
Max cutting height 45° @ 400 (mm) 80 80 80
Standard blade diameter (mm) 565 (350) 565 (350) 565 (350)
Standard hole diameter (mm) 30 30 30
Arbour size (mm) @30%80 @30x80 @30x80
Bench size (mm) 1125x1700 1290x2000 1580x2400
Net weight (Kg) 270 310 320
Gross weight (Kg) 330 350 370
Packaging size (mm) 1500x1000x1000 | 1500x1000x1000 | 1800x1000x1000

1-6 INTENDED USE

It is recommended for the radial arm saws
machines to be exclusively used for the opera-
tions described in this manual, including nor-
mal maintenance operations.

A WARNING

Themachines aredesigned in particular for
perpendicular and 45° cutting with refer-
ence to the abutting square.

A WARNING

Itis therefore advisable to look the instruc-
tion manual over before assembling the
machine. Any modification, use or inter-
vention other than those provided for rep-
resents an anomalous condition which,
besides damaging the machine, can be ex-
tremely dangerous for the operator.




Fig.1

1-7 HANDLING AND HAULAGE

The radial arm saws machines are delivered in
a single package. The package dimensions
and weight are shown in the table.

Handling is possible by lifting and moving de-
vices such as:

- fork-lift trucks, bridge cranes, cranes

When handling the packages, make sure that
the area is clear of obstacles.

Store the packages in a dry place, sheltered
from the rain, snow and humidity.

During all handling phases, we recommend
excercising extreme caution so as to avoid
hurting people or damaging things or the ma-
chine itself.

Itis advisable to keep the package for possible
subsequent transport purposes.

1-8 CONTENTS AND PACKAGE

'\éké%?rl A) Pack. + Mach. + Pallet | Weight
700S 1500 x 1000 x 700 mm 237 kg
960S 1500 x 1000 x 700 mm 287 kg
1250S 1800 x 1000 x 700 mm 307 kg
’\égg?rl B) Packaging + Head Weight
700S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
960S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
1250S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
'\élgg?rl C) Packaging + Benches | Weight
700S 1700 x 600 x 50 mm 37 kg
960S 2000 x 800 x 50 mm 43 kg
1250S 2400 x 1100 x 50 mm 69 kg

The machine comprises 3 packages, the ma-

chine package, the head package and the

wooden bench package.

Package A) contains:

1) Handbook

2) Carriage

3) Tool kit

4) Bench screws and nuts

5) Self-centring lever for bench positioning

6) Bench locking handle

7) Lift handle knob

8) Cable holder spring

9) Carriage locking group and measuring in-
dexes

10) Blade guard assembly

11) Motor protector

12) Leg box containing the 4 bench legs

13) One right-hand square

14) One left-hand square

15) One centre square

16) Two locking wing-nuts

17) Bench

18) Arm with slides for tool carriage

19) Envelope with locking handle on pillar and
spacers

Package B) contains:

1) The motor fork trolley unit, ready assem-
bled.

Package C) contains:

1) The wooden work bench.

A WARNING

Before starting theassembly, itis advisable
to read the handbook thoroughly, as it pro-
vides all the information and directions re-
quired to safety operate the machine.
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Fig.2b
1-9 DIMENSIONS
Dimensions (mm)

Mod.

A B C D E F G H
Best

1680 | 800 | 600 |1480 [1210|1125| 1700| 1450
700S
Best
960s [1680 | 800 | 600 |1740 (1470 | 1290| 2000| 1450
Best
12505|1680 | 800 | 600 (1940 |1670 | 1290| 2400| 1650

N ‘. F A
;
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Fig.2a
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Fig.2c

See figures 2a, 2b, 2c.
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1-10 DIRECTIONS FOR INSTALLA-
TION

To keep the machine in perfect working condi-

tion and to ensure precise and safe operation

for a long time, scrupolously follow the direc-

tions for installation given below.

- The machine must be installed in a closed,
dry place, with a temperature of +10°C to
+40°C.

Sufficient space must be left clear around the
machine, so as to prevent the operator from
being jammed between the moving parts of
the machine and any surrounding object.

The feeder cable must be laid in such a way
thatitdoes not cause the operator to stumble.

Mains voltage variations must not exceed
+10%.

The earth wire of the machine must be con-
nected to the earth wire of the plant.

1-11 DISCONNECTING PROCEDURE

Before carrying out any operation on the
machine, the following two-step disconnecting
procedure is to be followed:

A: Disconnect the machine from the mains.

B: Make sure that no power is being supplied
and that no residual energy is present.

A single person is to be responsible for the
carrying out of both operations.

Whenever the machine fails to operate, per-
form the above-mentioned disconnecting pro-
cedure and point out the situation with a clearly
visible inscription.

11




CHAPTER 2 - INSTALLATION

2-1 ASSEMBLING NOTES

This chapter contains all the directions re-
quired to properly assemble the machine.
Before assembling the squaring machine, it is
advisable to choose a suitable place for the
installation, making allowance for the overall
dimensions of the equipment (see figure at
paragraph 1-9).

For safety distances refer to paragraph 2-2.
Place the machine in a closed room, in a
position suitable for work and for easy connec-
tion to the mains.

The area where the machine will be located
must be lit enough for both work and mainte-
nance activities.

A WARNING

Do not use bolts, nuts and screws other
than those indicated. Carefully follow the
assembling procedure described in the fol-
lowing chapters. Improper machine assem-
bly can result in extremely dangerous situ-
ations.

[ o o
o
0
@
1500 H 1500
(@]
(o]
%9

N.B.: Dimensions in mm Fig.4

2-2 SPARE CLEARANCES AROUND
THE MACHINE

If the machine is to be properly used and easily

maintained under safe conditions, the area

around the installation site should be kept clear

as shown in the figure 4.

2-3 SETTING UP THE BENCH

Fasten the four legs to the bench as shown in
the figure. Use three screws (1), three nuts (2)
and six washers (3) for each leg.

The next step consists in making the machine
level.

Fig.5

Use a spring level and turn screws (4) until the
machine is level. Tighten lock nuts (5), figure 5.
To ensure maximum safety and efficiency of
the machine, the floor is to be made of well-
levelled concrete. If the floor does not meet
such requirement, a concrete slab will have to
be prepared.

12



Fig.6

2-4 FITTING THE TOOL-HOLDING
ARM AND THE RELATED CON-
TROLS

A WARNING

The fitting of the arm can be dangerous, on
account of the considerable weight of the
object (about 60-90 kg).

Carry out the operation with the aid of a
lifting tool, or at least with the assistance of
somebody.

Fasten the base of the BASE-PILLAR-ARM
assembly to the bench (6) (see figure 6) by
means of the 4 screws (7) and the related
nuts (8) and washers (9).

With regard to the figure detail, insert the arm
lifting handle (10), then hammer in the related
lockpin (11).

Take jacquard (12) with spacer (13), supplied
in a separate envelope, and fit them to the stud
screwed into the arm.

2-5 FITTING THE TOOL-HOLDING
HEAD

Remove lid (12) from the arm end (see fig. 7).

- Drive locking knob (13) home as shown in

fig. 8.
Slide the Carriage-Fork-Motor assembly into
the slideways, trying to avoid shocks or jolts
capable of affecting the adjustment of the
bearings (fig. 8). The assembly was tested
by our Quality Dept.

- Screw the lid back into place.

- Now fasten spring (14) to the arm by using
the screw screwed in the arm itself. Slide
motor electrical cable (15) through the eye
of the spring as shown in fig. 9.

Make sure that the carriage can slide freely
without pulling the cable.




2-6 SETTING UP THE WORKTABLE

Fit the worktable supporting brackets to the
bench as shown in fig. 10. Do not tighten the
screws until the brackets have been adjusted.
Proceed as follows to check the levelling of the
brackets and the perpendicularity of their plane
to the tool plane:

1) Take a spirit level

2) The brackets must be both levelled and at
the same distance from the arm. To do this,
take advantage of the movability of the arm
as shown in figures 11 and 12. Take the
measurements while the arm is over the
brackets. If necessary, loosen screws (16)

Fig.11

of brackets (17) and correct the position
while checking the levelling of the brackets
with the spirit level.

Fig.12

Fig.13
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Fig.14

3) Carefully tighten all the screws of the brack-
ets and proceed to fasten the worktable.
Position the wooden worktable (18) and
fasten it with the screws, washers and nuts
as shown in figure 14.

Theninsertthe following parts in succession:

- front strut (19), 85 mm in width;

- abutting straightedge (20), 60 mm in
height;

- the two straightedges (21), 60 mm in
width, behind the abutting straightedge;

- fasten everything to the worktable with
locking wing-nuts (22).

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.15

2-7 FITTING THE BLADE GUARD
2-7.1 BLADE CASE DIAM. 400

In the radial saw, the case is already fitted onto
the head unit, so once the head unit has been
positioned and anchored to the arm, open the
safety case (A) to check the movement of the
lower case by pressing the handle (C). If you
need to remove the case for replacing the blade,
first loosen the 4 locking screws from the lower
case, then remove the blade and the 4 locking
screws (D) that secure the case to the flange.

A WARNING

In no case, in normal working conditions,
the crankcase has to be removed from the
head unit.

DIAM.565

Fig.16

2-7.2 BLADE CASE DIAM. 565

Inthe radial saw, the case is already fitted onto
the head unit, so once the head unit has been
positioned and anchored to the arm, open the
door (A) to check the vertical movement by
pressing the handle (B) and fit in the blade. If
you need to remove the case for replacing the
blade, firstloosen the 4 locking screws (C) that
secure the case to the motor.

A WARNING

In no case, in normal working conditions,
the crankcase has to be removed from the
head unit.

15



DIAM.400
(OPTIONAL) g

Fig.17

2-8 FITTING OR REPLACING THE
BLADE

2-8.1 CASE DIAM. 400

Openthe blade cover guard, use the handle (C)
to loosen the locking, move the lower guard to
the lower end and stop it in this position. After
locking the guard, there will be enough space
for the blade clamping flange passage (B). To
loosen the nut with left-hand thread (A) in Fig.
17, hold the output shaft introducing a socket
head screw as shown in Fig. 17 and use an
open key clockwise. Mind not to hurt yourself
against the blade while carrying out this opera-
tion. To this purpose, we suggest you wear
gloves. Pull out the external flange (B) so as to
reach the bladeis housing (D). Remove the

blade (D) from the motor inclining and lifting it
after crossing the output shaft. Repeat this
operation in the reverse order to position the
blade into its housing.

A WARNING

Mind that the direction of the bladeis teeth
is the same as shown in Fig. 17. Blades
must have a central hole of @ 30 mm (2 1")
and max diameter of @ 400 mm (214"), @
450 mm (@ 16") depending on the casing
and motor (shaft in inches) fitted on the
machine.

2-8.2 CASE DIAM. 565

Open the door (A) of the blade case by fitting a
screwdriver into the screw (B), lock the case
down with the handle (C). In this condition, you
will have enough room to loosen the nut with
the left-hand threading (D), stop the driving
shaft by fitting in an Allen screwdriver as shown
in fig. 18 and turn clockwise with an open
screwdriver. When doing this, be careful not to
get hurt with the blade; the use of gloves is
recommended. Pull out the external flange (E),
so as to get close to the driving shaft where the
blade has to be assembled/replaced. Repeat
the whole procedure in reverse to complete the
operation.

DIAM.565

A WARNING

Be very careful with the angle of the blade
teeth, and make sure it is the same as the
one shown in Fig. 18.

The blades must have a central hole of @ 30
mm and a maximum diameter of @ 565 mm,
depending on the case and motor (shaft in
inches) fitted on the machine.

16



2-9 FITTING THE QUICK ARM PQOSI-
TIONING LEVER "A"

Take the lever (A) out of its envelope (fig.19)

and insert it between the grub screws (B).

Definitive tightening is to be postponed to the

adjustment of the perpendicularity between the

arm and the abutting straightedge.

2-10 CONNECTING THE SQUARING
MACHINE TO THE MAINS

The machine is supplied with a plug-in feeder

cable. Connect the feeder cable to the mains

current tap after making sure that the electric

motor supply voltage and frequency are the

same as those provided by the mains.

A plate shows the correctvoltage and frequency

values.

After connecting the machine, make sure that

the blade rotates as required by referring to the

plate located on the blade guard (see figure

20).
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CHAPTER 3 - USE AND ADJUSTMENTS

A WARNING

BEFOREANY ADJUSTMENT, DISCONNECT
THEMACHINEFROM THE POWER SUPPLY.

3-1 PERPENDICULARITY OF THE
TOOL TO THE WORKTABLE

3-1.2 CASE DIAM. 400

- Openthe casing as described in paragraph 2-
7 removing the front part of the lower casing
unscrewing the 4 fastening screws.

- Fit the blade while the casing is open.

- Check, with a square, that the blade is per-
fectly perpendicular to the plane (see fig. 21).
If not, turn the nut (A) with an open mouth key
of 13 and the dowel (B) with a socket head
screw. Loosen the upper dowel, tighten the
lower one or viceversa, once you have setthe
perpendicularity,y, working becomes danger-
ous and this should be absolutely avoided.

3-1.2 CASE DIAM. 565

Openthe case as described at section 2-8; with
the blade in, use a square (A) to check that the
blade (B) is perfectly perpendicularto the bench
(C) (see fig. 22). If it is not, loosen the screws
(D) with an Allen screwdriver. Once perpen-
dicular, tighten back the screws.

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.21

DIAM.565

Fig.22

Fig.23

3-2 SQUARING THE ARM WITH THE
ABUTTING STRAIGHTEDGE

- Turn the arm to the 0° position as shown in
figure 23, then stop the arm rotation by insert-
ing lever (31) in the specially-designed slot.

- Restaboard on the abutting straightedge and
cut it for the whole carriage travel; then check
if the cut is squared (see figure 23).

18



Fig.24

If the squaring is defective, follow these steps:

- Raise the arm locking handle (31) (see figure
24).

- Turn adjusting grub screws (32) so as to
move the lever and eliminate the defect.

- Lower the wedge lever again and tighten lock
nuts (33).

Fig.25

If the defect cannot be eliminated with the
adjusting screws, loosen screws (34) (see fig-
ure 25) of base (35) and turn it slightly.

Fig.26

Once the perpendicularity of the arm to the
abutting straightedge is obtained, proceed to
the final setting of the arm index (see figure 26).
Loosen screw (36) and move index (37) until it
is aligned with the 0 position on the graduated
nonius.

19



Fig.27

3-3 PARALLELISM BETWEEN THE
BLADEAND THETRAVEL OF THE
TROLLEY

Ifthe cutis wider than the thickness of the blade

and/or the back side of the cut is deep and/or

burnt, the problem might be due to the teeth
skidding at back of the blade. To correct this
fault, place a square (A) on the stop rule (B), as

shown in Figure 27.

Slightly loosen the screws (C) and line up the

blade, then tighten back the screws.

Fig.28

3-4 RADIAL ADJUSTMENT OF THE
TOOLS ACCORDING TO THE
CUTTING ANGLES

To rotate the head-bearing arm on the pillar

supportrefer to figure 28, which shows the self-

centring wedge lever (31) to be raised and the
jacquard (12) to be loosened and tightened.

Raise and lowerthe lever only whenthe jacquard

is loosened, so as to take advantage of its self-

centring function.

!L\‘A’/)l%

B
i)
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Fig.29

3-5 TOOL TILT ADJUSTMENT WITH
REFERENCE TO THE WORKTA-
BLE

The machine offers the option of angling the

blade at 0° or 45° from the workbench, with

reference slots in both positions. To adjust the

angling of the blade, proceed as shown in

Figure 29.

1- Loosen the locking handle (41).

2- Rotate the unit until it moves to a new
position.

3- Always tighten the locking handle (41) be-
fore starting to work.

20



3-6 WORKTABLE PREPARATION

Whenever cuts in a certain direction are to be
made for the first time, the worktable must be
prepared in advance because, when the blade
cuts through the first piece, it will cut into the
wooden table as well. It is therefore necessary
to have the blade perform a preliminary idle
travel, with a deeper pass than will be used in
actual work. This will result in a groove in the
worktable (max. 1 cm deep) into which the
blade will pass atall subsequent cutting passes.
Perform this preliminary operation with the
utmost care whenever the arm is rotated or the
head is tilted. Inobservance of the above indi-
cations would result in hazardous cutting.
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CHAPTER 4 - MAINTENANCE

A WARNING

ALL MAINTENANCE OPERATIONS MUST
BE CARRIED OUT AFTER UNPLUGGING
THE MACHINE FROM THE CURRENT TAP
(SEE PARAGRAPH 1-11).

In this chapter we will detail the most frequent
maintenance operations. For more complex
operations refer to the exploded views in the
following chapter for the exact disassembling
and reassembling procedures and for the refer-
ence codes of any spare parts. However, it is
advisable to contact our after-sales service to
obtain all necessary explanations.

4-1 ADJUSTMENT OF THE BRAKE IN
THE SELF-BRAKING MOTOR

The radial saw has been equipped with a self-
braking motor that under normal conditions
needs no special adjustment, apart from some
minor adjustments at regular intervals when it
wears out. The motor brake works every time
the motor is turned off so that the blade stopsin
a few seconds.

When the motor is turned off, it prevents the
blade rotating; when forcing the blade to rotate,
the blade turns only when pressed very hard,
since the brake keeps working steadily.

GLANEONEATRIO sarcenn
RGN RAE X TN
sy

EARSAGGO renc - sce
RN PRI N

Fig.30

If at first sight the braking torque seems too
hard or too weak, proceed as follows:

- With a 4-mm Allen screwdriver, turn the
screw (A) at the centre of the back side of
the motor and turn clockwise to increase the
braking torque, and vice versa.

- Check the effect at the same time by trying

to rotate the driving shaft by hand.
(This procedure should be entrusted to
skilled technicians not to risk that the brake
may jam, which would cause serious dam-
age, for instance the overheating of the
motor or damages to the internal electric
winding).

Type

m.63

m.71

m.80

Fig.31

Adjust the screw until it reaches the air gap
value shown in the Table.
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4-2 PERIODICAL LUBRICATIONAND
CLEANING OF THE MACHINE

Always keep the worktable clean by removing
the sawdust formed during work. Special care
is needed with dust and dirt build-ups in sliding
areas (vertical pillar, carriage slideways inside
the arm, etc.). These parts must not only be
cleaned, but also moderately greased.

Fig.32

4-3 REDUCING THE PLAYS

4-3.1 CARRIAGE-SLIDEWAYS PLAY
The play of the carriage on the slideways is
removed during testing. If some plays are
created during transport or working, they will
have to be eliminated as follows (see figure 32):
loosen nut (43) with the spanner provided and
carry out the adjustment by turning screw (44)
after loosening lock nut (45).

After the adjustment retighten lock nut (45) and
then nut (43). All of these operations must be
carried out at the same time on both carriage
groups, as these are affected by each other.

4-3.2PILLAR-BASE PLAY

In time, as a result of continuous movement,

some play can form between the vertical pillar

and its seat. In that case refer to the figure 33

and follow these steps:

- loosen nuts (46);

- unscrew grub screws (47);

- loosen lock nuts (48) and screw down, with-
out tightening, screws (49) until no clearance
is left in the coupling.

- make sure that the vertical movement of the
arm has not become too stiff, then tighten
nuts (48);

- rest brass grub screws (47), without locking,
until the play is eliminated, then tighten the
lock nuts.
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Fig.34

4-3.3 ARM-PILLAR PLAY

On account the continual rotation of the arm,
some play can form in the coupling with the
vertical pillar. In that case refer to figure 34.
Loosen the two internal lock nuts (50) and
tighten the two screws (51) until the play is
eliminated.

Be careful not to cause excessive friction, as
this would subsequently hinder rotation. After
retightening the two lock nuts (50) make sure
thatthe arm rotates freely; if not, slightly loosen
the two screws (51).

It is now necessary to check the two grub
screws for the adjustment of locking lever. The
lever must rotate freely but with no play. If the
grains have to be manipulated, do so without
unsquaring the arm with reference to the abut-
ting end.

4-4 NOISE EMISSION

Below are listed, required by law, the noise
data relating to the different models.

The indicated maximum noise level is without
soundproofing.

Machine Best Best Best
type 700S 960S 1250S
LEQ (dbA) <87,8 <87,8 | <878

Maximum noise
level <96,3
at work post

<96,3 | <96,3

4-5 OUT OF COMMISSION OF THE
MACHINE

If the machine has to be positioned out of

commission, it is necessary to follow carefully

the instruction below,to save the safety of op-

erators or / and environment.

After having followed the insulating operation it

is necessary.

Disassemble the blade, andifitis unserviceble,

placeitin a suitable container to avoid possible

impacts against the sharp edges.

- Disassemble electrical parts, in order to use
them again after a check.

- Disassemble metal parts, batching them as
type of material.

- Call a skilled company for the recovery and
elimination of metal parts.
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CHAPTER 5 - ELECTRICAL DIAGRAM

5-1 THREE-PHASE MOTOR 400 - 440V — OVERLOAD CUTOUT CASE

F1 | Fuse
F2 | Fuse
: b b N0oood
QM1 | Magnetothermal switch « EE E EE
KM1 | Three-pole contactor P &k CECIZER
il B HHEEHE
S1 | Emergency button ™
(=01
3}
S2 | Running button “
g ml.‘I |-“ [1
e e I Ktk bt KMT b b fs KuS & s MAINS POWER ON
T1 | Transformer R Bt ET | =
52
M Motor o o »
2 & o l; 1
" MAINS POWER ON
KT1 | Timer e R - ! ©
KMT | Three-pole contactor

KMS | Three-pole contactor

KM1 KMT KMS
EEEEEEE] EEEEEE R

goooj0ooojoooao
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5-2

THREE-PHASE MOTOR 220V — OVERLOAD CUTOUT CASE

F1

Fuse

F2

Fuse

QM1

Magnetothermal switch

KM1

Three-pole contactor

T2

S1

Emergency button

g

S2

Running button

—
=

T1

Transformer

Motor

KT1

Timer

KMT

Three-pole contactor

KMS

Three-pole contactor

(E[STccs[ |

MAINS POWER ON
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5-3 CONNECTION OF THE WIRES TO THE TERMINAL STRIP A

1 - Motor

2 - Switch

3 - Motor safer
4 - Feeder

5 - Black

6 - Grey

7 - Red

8 - Blue

9 - Brown

10 - Motor brake
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5-4 WIRING CONNECTION TO TERMINAL BOARD

1 - Motor

2 - Switch

3 - Motor safer
4 - Feeder

5 - Black

6 - Grey

7 - Red

8 - Blue

9 - Brown

10 - Motor brake

2
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U1 w2

M
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MAGGI TIENT A VOUS REMERCIER
D’AVOIR CHOISIUN DE SESPRODUITS

Dans ce manuel ont été consignés toutes
les informations, les conseils et les aver-
tissements que nos techniciens ont rete-
nu comme étant utiles pour une correcte
utilisation de votre machine. Le manuel
contient également les normes d'entre-
tien périodique et le catalogue des pieces
de rechange qui vous permettront de gar-
der votre scies radiales en parfait état de
marche.

Cordialement
Nmaggi
H engin e?rgg

Il Presidente
M. Landi

-

DECLARATION CE DE CONFORMITE

C€

Le fabricant:

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (FI) - ITALIE

DECLARE QUE LA MACHINE

La machine: SCIES RADIALES
Modele: BEST 700S - BEST 960S

BEST 1250S
REPOND

a toutes les dispostions pertinentes de:

2006/42/CE (Machine)
2004/108/CE (Compatibilité
électromagnétique)

et constitue un dossier technique.
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CHAPITRE 1 - INFORMATIONS GENERALES

1-1 NOTES D'UTILISATION
A ATTENTION

LES MACHINES POUR L'USINAGE DU BOIS
PEUVENT ETRE DANGEREUSES

1) Le respect des indications contenues dans
le présent Manuel vous permettra d'utiliser
la machine correctement et en toute sécu-
rité.

La machine ne devra étre utilisée que par
un personnel qualifié et majeur. Le respon-
sable de la sécurité devra s’assurer que la
personne chargée de I'utilisation de la ma-
chine a bien lu et compris les informations
reportées dans ce manuel.

Le personnel chargé de I'entretien, aussi
bien ordinaire qu’extraordinaire, doit avoir
une bonne connaissance de la mécanique
et de I'électronique.

Rester a distance de toute partie en mouve-
ment de la machine.

Ne jamais toucher la lame quand la machi-
ne est en marche.

Ne jamais superposer les pieéces a usiner.
Toujours scier une piece a la fois, apres
avoir correctement réglé la machine.

2

~

3

~
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A ATTENTION

CHAQUE MANIPULATION OU EXTRAC-
TION DES ELEMENTS DE PROTECTION
PEUT ENTRAINER DES ACCIDENTS GRA-

VES. IL EST INTERDIT D'ENLEVER,
D’ETEINDRE OU DE MODIFIER CES ELE-
MENTS. DOIT EGALEMENT ETRE TOU-
JOURS GARANTI LE FONCTIONNEMENT
PARFAIT DES ELEMENTS DE PROTECTION
PAR DES CONTROLES REGULIERS.
TOUT DEFAUT OU CAUSE PROBABLE DE
DEFAILLANCES DEVRA ETRE IMMEDIATE-
MENT ELIMINE.

1-2 DESCRIPTION DE LA MACHINE

Les scies radiales ont pour but de découper

des planches de bois ou d'un matériau simi-

laire, les réduisant en piéces équerrées ou
coupées a 45°. Les capacités de découpage
des machines sont indiquées dans le tableau

du paragraphe 1-5.

Le travail s'effectue de la maniére suivante:

- poser la piéce et appuyer de sorte a la
presser contre la butée d'équerre;

- régler la machine pour la profondeur de
découpage, pour la direction et pour I'angle
de la lame par rapport a la piece;

- écarter la lame pour un contrble ultérieur,
mettre en marche le moteur en gardant une
main sur la poignée; de l'autre main, exer-
cer une pression suffisante sur la piéce a
travailler, ayant soin de la garder a distance
de sécurité de la ligne de découpe;

- tirerle chariot, prenant garde au moment ou
la lame entre en contact avec la piece, afin
d'éviter toute réaction a la coupe;

- apres le découpage, éteindre la machine
pour ramener la lame en position de repos
et enlever les piéces découpées.

1-2.1 UTENSILI APPLICABILI

En ce qui concerne les outils utilisables, Maggi
Engineering conseille d'utiliser des lames adap-
tées au type de travail a effectuer et qui soit
caractérisées par une fiabilité élevée et un
risque réduit de contrecoups et d’accidents.
Les techniciens de Maggi Engineering, apres
avoir effectué des analyses et des tests, con-
seillent d'utiliser les lames circulaires universelles
pour les coupes longitudinales et transversales a
dentsalternées (adaptées pour les sciesradiales).
Dans tous les cas, le diamétre de la lame a
utiliser est de 565 mm (éventuellement de 350
mm avec carter). La Fig. Areprésente une lame
circulaire universelle pour les coupes longitudi-
nales et transversales a dents alternées.

Lame circulaire a
dents alternées

Fig.A
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1-3 PROTECTIONS POUR LA SECU-
RITE

Les scies radiales Best 700S, Best 960S et

Best 1250S sont dotées de solutions particulie-

res qui les rendent slres pendant le travail. En

effet le constructeur a prévu les protections et
les modifications suivantes:

1) Nouveau carter de lame réglable qui couvre
entierement la lame a toute profondeur de
coupe.

2) Onaapporté des modifications a la rotation
de la lame, dans le but d'éviter tout emploi
impropre de la machine.

3) La stabilité de la machine a été améliorée.
Elle peut maintenant étre fixée au sol.

4) Le brasradial a été modifié en ajoutant des
butées mécaniques qui empéchent la lame
de sortir de son logement avant et pendant
le travail.

1-4 MOYENS DE PROTECTION INDI-
VIDUELLE

Bien que la machine ait été construite en con-

formité avec les regles en vigueur et qu'elle soit

dotée des protections et des dispositifs de

sécurité nécessaires, les dangers suivants

peuvent encore se présenter:

- Chute ou projection de copeaux de bois pen-
dant l'usinage.

- Vétements qui se prennent dans les parties
en mouvement de la machine

- Danger d a I'’émission de poussieres

- Danger di a I'’émission de bruit

En général, les moyens de protections indivi-
duelle a utiliser pendant la mise en place,
I'installation, le réglage, I'emploi et I'entretien

(normal et spécial) de la machine sont:

- gants (par exemple pour manceuvrer les par-
ties de la machine, les piéces a usiner et la
substitution de la lame)

- chaussures de sécurité

- lunettes ou visiéres de protection contre la
projection de copeaux pendant 'usinage des
pieces ou le nettoyage de la machine

- masgues anti-poussieres

En plus de cela, les vétements devront étre
propres a éviter tout danger de:

- accrochage

- entrainement
- écrasement
- glissement

- abrasion F
- il estinterdit de porter des verres de contact.
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1-5 DONNEES TECHNIQUES

BEST BEST BEST

DESCRIPTION 700S 960S 1250S
Puissance moteur triphasé HP (kW) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5)
Tours du moteur (rpm) 2800 2800 2800
Nombre de roulements de défilement 8 8 8
Longueur de coupe max. (mm) 20x570 20x850 20x1140
Largeur de coupe h max. @ 565 200x400 200x680 200x970
Largeur de coupe h max. @ 400 125x540 125x770 125x1060
Hauteur max. de coupe @ 565 (mm) 200 200 200
Hauteur max. de coupe @ 400 (mm) 125 125 125
Hauteur max. lame / plan @ 565 (mm) 20 20 20
Hauteur max. lame / plan @ 400 (mm) 85 85 85
Hauteur max. coupe 45° @ 565 (mm) 135 135 135
Hauteur max. coupe 45° @ 400 (mm) 80 80 80
Diamétre de la lame standard (mm) 565 (350) 565 (350) 565 (350)
Diametre orifice standard (mm) 30 30 30
Dimensions arbre (mm) @30%80 @30x80 @30%80
Dimensions de la table (mm) 1125x1700 1290x2000 1580x2400
Poids net (Kg) 270 310 320
Poids brut (Kg) 330 350 370
Dimensions emballage (mm) 1500x1000x1000 | 1500x1000x1000 | 1800x1000x1000

1-6 EMPLOI PREVU

Il est recommandé d'employer les scies radia-
les uniqguement pour les opérations décrites
dans ce manuel, y compris les opérations
faisant partie de I'entretien normal.

A ATTENTION

En particulier,les équerreuses sont spécia-
lement destinées alacoupe perpendiculai-
re ou a45° par rapport al'équerre de butée.

A ATTENTION

Il convient donc de prendre connaissance
dumanuel d'instructions avantde procéder
au montage de lamachine. Toute modifica-
tion, utilisation ou intervention non prévue
représente une condition anormale qui, en
plus de I'endommagement de la machine,
peut entrainer un grave danger pour l'opé-
rateur.
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Fig.1

1-7 MANUTENTION ET TRANSPORT
Les scies radiales sont livrées dans un seul
emballage, dontles dimensions etle poids sont
indiqués dans le tableau.

Lamanutention estpossible al'aide de moyens
de soulévement et transport tels que:

- chariots élévateurs, ponts roulants, grues
Pendant la manutention des emballages, véri-
fier que la zone est bien dégagée.

Stocker les emballages a l'abri de la pluie, de la
neige et de I'humidité.

Pendant toutes les phases de manutention il
faut prendre toutes les précautions pour éviter
d'endommager les personnes, les choses et la
machine elle-méme.

Il convient de garder I'emballage en vue de
futures nécessités de transport.

1-8 CONTENU ET EMBALLAGE

Modéle

BEST A) Emb. + Mach.+ Palette | Poids
700S 1500 x 1000 x 700 mm 237 kg
960S 1500 x 1000 x 700 mm 287 kg
1250S 1800 x 1000 x 700 mm 307 kg
Mgggl.? B) Emballage + Téte Poids
700S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
960S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
1250S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
Mgggl.? C) Emballage + Plans Poids
700S 1700 x 600 x 50 mm 37 kg
960S 2000 x 800 x 50 mm 43 kg
1250S 2400 x 1100 x 50 mm 69 kg

A l'ouverture de I'emballage on trouvera 2

boites, I'emballage machine et I'emballage du

plan en bois.

En ouvrant I'emballage A) machine, vous trou-

verez:

1) Manuel d'instructions

2) Chariot

3) Outils divers

4) Boulonnerie du banc

5) Levier a centrage automatique pour le posi-
tionnement du bras

6) Poignée de blocage du banc

7) Pommeau pour poignée de soulévement

8) Ressort porte-cable

9) Groupe de blocage chariot et index de me-
sure

10) Carter de lame complet

11) Protege-moteur

12) Boite pieds, contenant les 4 pieds du banc

13) Une équerre droite

14) Une équerre gauche

15) Une équerre centrale

16) Deux papillons de blocage

17) Banc

18) Bras avec glissieres

19) Enveloppe avec poignée de blocage sur le
montant et entretoises

Dans I'embalage B) vous trouverez:
1) Legroupe chariot-fourche-moteur déjamon-
té.

Dans I'embalage C) vous trouverez:
1) Le plan de travail en bois.

A ATTENTION

Avant de commencer le montage, il con-
vient de lire en entier le manuel d'instruc-
tion, car il contient toutes les informations
qui permettent de travailler en toute sécuri-
té.
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1-9 DIMENSIONS
Dimensions (mm)

Mod.

A B C D E F G H
Best

1680 | 800 | 600 |1480 [1210|1125| 1700| 1450
700S
Best
960s [1680 | 800 | 600 |1740 (1470 | 1290| 2000| 1450
Best
12505|1680 | 800 | 600 (1940 |1670 | 1290| 2400| 1650

Voir figures 2a, 2b, 2c.

36




1-10 INDICATIONS POUR L'INSTAL-
LATION

Pour garder longtemps un fonctionnement im-

peccable et une précision absolue de la machi-

ne tout en assurant la sécurité de l'opérateur,

il est nécessaire de suivre les indications ci-

dessus pour l'installation:

- La machine doit étre installée dans un local
fermé, sans humidité, ayant une température
comprise entre +10°C et + 40°C.

- Autour de la machine on doit prévoir un
espace suffisant pour empécher l'opérateur
de rester coincé entre les pieces mobiles de
la machine et d'éventuels objets environ-
nants.

- Le cable d'alimentation doit étre posé de telle
sorte gu'il ne fasse pas trébucher l'opérateur.

- Le secteur surlequellamachine estbranchée
ne doit pas présenter d'écarts de tension
supérieurs a £10%.

- Le céble de terre de la machine doit étre
connecté au cable de terre de l'installation.

1-11 PROCEDE DE DECONNEXION

Avant toute intervention sur la machine, suivre
le procédé de déconnexion. Deux opérations
sont prévues:

a) Débranchement de la machine du secteur.

b) Vérification de la non-alimentation et de
I'absence d'énergies résiduelles.

Une seule personne doit étre chargée de I'exé-
cution des deux opérations.

En cas de fonctionnement manqué pour n'im-
porte quelle raison, soumettre la machine au
procédé de déconnexion et signaler la situation
par une inscription ou un écriteau bien visible.
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CHAPITRE 2 - INSTALLATION

2-1 AVERTISSEMENTS POUR LE
MONTAGE
Ce chapitre contient toutes les informations
nécessaires au montage correct de la machi-
ne.
Avant de procéder au montage de I'équerreu-
se, il est opportun de choisir un emplacement
adéquat en tenant compte des mesures indi-
quées dans la figure du paragraphe 1-9.
Pour ce qui est des distances de sécurité, voir
le paragraphe 2-2.
Installer la machine dans un local fermé, en
position propre au déroulement de l'activité et
de sorte que I'on puisse brancher facilement la
machine sur le secteur.
Le local doit étre suffisamment éclairé pour le
déroulement du travail et des opérations d'en-
tretien.

A ATTENTION

Ne pas utiliser d'autre boulonnerie que cel-
le indiquée. Suivre attentivement le procé-
dé de montage décrit aux chapitres sui-
vants car un montageincorrectdelamachi-
ne peut entrainer des situations de grave
danger.

[ o o
o
0
@
1500 H 1500
(@]
(o]
%9

N.B.:Dimensions (mm)

Fig.4

2-2 ESPACES LIBRES A RESPECTER
Afin de permettre un emploi correct etun entre-
tien aisé dans des conditions de sécurité, il
convient d'installer la machine en respectant
les espaces libres montrés dans la figure 4.

2-3 MONTAGE DU BANC

Fixer au banc les quatre pieds comme dans la
figure en utilisant 3 vis (1), 3 écrous (2) e 6
rondelles (3) par pied.

A ce point il faut mettre la machine a I'horizon-
tale.

Se procurer un niveau a ressort et mettre la

Fig.5

machine a I'horizontale en agissant sur les vis
(4). Ensuite serrer les contre-écrous (5) (figu-
re 5).

Afin d'assurer la plus grande sécurité et le
meilleur fonctionnement de la machine, il fau-
draqu'elle soitinstallée surun sol en béton bien
nivelé. Au cas ou le sol ne remplirait pas cette
condition, on devra préparer une semelle en
béton.
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Fig.6

2-4 MONTAGE DU BRAS PORTE
OUTIL ET DES COMMANDES RE-
LATIVES

A ATTENTION

Le montage du bras peut comporter des
risques liés au poids considérable de I'ob-
jet (60-90 kg). Effectuer le montage s'aidant
d'un outil de soulevement ou se faisant
assister d'une autre personne.

Fixer au banc, comme dans la figure, la
base du groupe BASE-MONTANT-BRAS a
I'aidedes quatrevis (7),des écrous (8) edes
rondelles (9).

Nous référant maintenant au détail, insérer la
poignée (10) pour le soulevement du bras et la
bloguer eny enfongant la goupille (11) avec un
marteau. Prendre le jacquard (12) et I'entretoi-
se (13) fournis dans une enveloppe séparée et
les appliquer au prisonnier vissé dans le bras.

2-5 MONTAGE DE LA TETE PORTE-
OUTIL

Enlever le couvercle (12) du bout du bras (voir

figure 7).

- Insérer le pommeau de blocage (13) dans son
logement comme dans la figure 4.

- Insérer dans les glissiéres le groupe Chariot-

Fourche-Moteur en tachant d'éviter tout coup

ou secousse susceptible de compromettre le

réglage des roulements (voir figure 8). Le

groupe a été testé par notre Bureau de Con-

tréle Qualité.

Refermer le couvercle avec ses deux vis.

Fixer maintenant le ressort (14) au bras en

utilisant la vis qui est vissée dans le bras lui-

méme; ensuite insérer dans l'oeillet le cable

électrique (15) du moteur comme dans la

figure 9.

Vérifier que le chariot peut glisser librement

sans tirer le fil.




2-6 MONTAGE DU PLAN DE TRAVAIL
Appliquer d'abord les équerres porte-plan au
banc comme dans la figure 6 mais sans serrer
les vis. Les équerres doivent ensuite étre ré-
glées jusqu'a ce gu'elles se trouvent sur le
méme plan et que ce plan soit perpendiculaire
au plan de l'outil. Pour obtenir cela, procéder
comme sulit:

1) Se procurer un niveau a bulle.

2) Les équerres doivent se trouver au méme
niveau et a laméme distance du bras. Pour
cette opération tirer profit de la mobilité du
bras (figures 7 et 8), le tournant jusqu'a ce
gu'il se trouve au-dessus des différentes
équerres. Si nécessaire desserrer les vis

[T ]
(16) des équerres (17) et effectuer la cor-

rection tout en vérifiant leur horizontalité a
l'aide du niveau.

Fig.11

Fig.12

Fig.13
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Fig.14

3) Bien serrer toutes le vis des équerres et
procéder au blocage du plan. Positionner le
plan de bois (18) et le fixer avec les vis, les
écrous et rondelles comme dans la figure
14. Ensuite poser les piéces suivantes dans
I'ordre indiqué:

- la latte avant (19), large de 85 mm;

- la régle de butée (20), haute de 60 mm;

- les deux regles (21), larges de 60 mm, derrie-

re la regle de butée;

- fixer enfin le tout a la table de travail avec les

papillons de blocage (22).

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.15

2-7 MONTAGE DU CARTER DE
LAME

2-7.1 CARTERCOUVRE-LAMEDIAM. 400
Dans la scie radiale, le carter se trouve déja
monté sur le groupe de téte, donc une fois
positionné et fixé ce dernier sur le bras, en
ouvrant le carter de protection (A) il est possible
de contr6ler le mouvement du carter inférieur a
I'aide de la poignée (C). Si vous devez enlever
le carter pour une substitution, dévissez d’abord
les 4 vis de fixation du carter inférieur, puis
procédez al'extraction de lalame etdes 4 vis (D)
de fixation du carter sur la bride.

A ATTENTION
Ilnefautjamais enleverle carter durestedu

groupe de téte en conditions d'usage nor-
mal.

DIAM.565

Fig.16

2-7.2 CARTERCOUVRE-LAMEDIAM. 565
Dans la scie radiale, le carter se trouve déja
monté sur le groupe de téte, donc une fois
positionné et fixé ce dernier sur le bras, en
ouvrantlatrappe (A) il est possible de contrdler
le mouvementvertical al'aide de la poignée (B)
et de procéder au montage de lalame. Sivous
devez enlever le carter pour une substitution,
dévissez d'abord les 4 vis (C) de fixation du
carter sur le moteur.

A ATTENTION

IInefautjamais enlever le carter durestedu
groupe de téte en conditions d'usage nor-
mal.
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DIAM.400
(OPTIONAL) g

Fig.17

2-8 POSE OU REMPLACEMENT DE LA
LAME

2-8.1 CARTER DIAM. 400

Ouvrir le carter couvre-lame, agir sur la poi-
gnée (C), desserrer le blocage et amener le
carter inférieur a I'extrémité inférieure, puis le
bloquer en position. Avec le carter ainsi blo-
qué, vous aurez I'espace nécessaire pour le
passage du flasque de blocage (B). Pour
desserrer I'écrou avec pas de vis a gauche (A)
de la fig. 17, bloquer I'arbre moteur avec une
clé Allen comme afig. 17 et agir avec une clé
plate dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Au cours de cette opération, attention a ne pas
se blesser en touchant la lame. A cet égard, il
est conseillé de porter des gants. Extraire le
flasque (B) de maniéere a accéder au siege de

lalame (D). Eloigner la lame (D) du moteur en
l'inclinant et en la soulevant une fois I'arbre
dépassé. Effectuer I'opération en sens inver-
se pour positionner la lame dans son siege.

A ATTENTION

Fairetres attention al’orientation des dents
delalameets’assurer qu’ellecorrespond a
celle montrée afig. 17.

Les lames doivent avoir un orifice de @ 30
mm (@ 1")etun diamétre maximum de @400
mm (& 14"), 3450 mm (& 16") en fonction du
carter et le moteur (arbre en pouces) monté
sur la machine.

2-8.2 CARTER DIAM. 565

Ouvrir la trappe (A) du carter couvre-lame a
I'aide de la clé située sur la vis (B), bloquer le
carterenbas al'aide de poignée (C). Ainsivous
obtiendrez I'espace nécessaire pour desserrer
I'écrou avec filetage a gauche (D), maintenez
en place I'arbre moteur en insérant une clé
Allen comme le montre la fig. 18 et utiliser une
clé ouverte dans le sens des aiguilles d'une
montre. Pendant ces opérations, faites atten-
tion & ne pas vous blesser, il est conseillé
d'utiliser des gants. Extraire la bride externe
(E), de maniére a accéder a I'arbre moteur sur
lequel effectuer le montage/la substitution de la
lame. Répéter toute la procédure dans le sens
inverse et terminer 'opération.

DIAM.565

A ATTENTION

Fairetrés attention al’orientation des dents
de la lame et s’assurer qu’elle correspond
bien a celle illustrée ala figure 18.

Les lames doivent avoir un orifice central
de @ 30 mm et un diamétre maximum de &
565 mm en fonction du carter et du moteur
(arbre en pouces) monté sur la machine.
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2-9 POSE DU LEVIER DE POSITION-

NEMENT DU BRAS RAPIDE "A"
Sortir le levier (A) de son enveloppe et l'insérer
entre les boulons (B) sans téte comme dans la
figure 19. Remettre la fixation définitive a la
phase de réglage de la perpendicularité du
bras par rapport a la régle de butée.

2-10 BRANCHEMENT SUR LE SEC-
TEUR DE L'EQUERREUSE
La machine est fournie avec un cable
d'alimentation muni de fiche. Il faut donc
raccorder le cable a la prise de courant apres
avoir vérifié que le voltage et la fréquence
d'alimentation du moteur électrique de la
machine correspondent a ceux du secteur.
Les valeurs de tension et de fréquence
électrique pour l'alimentation du moteur sont
indiquées sur une plaquette.
Aprés avoir branché la machine, vérifier le
sens de rotation de la lame se référant a la
plaquette appliquée au carter de lame (voir
figure 20).
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CHAPITRE 3 - UTILISATION ET REGLAGES

A ATTENTION

AVANT D’EFFECTUER TOUTE OPERATION
DE REGLAGE, DEBRANCHER LA MACHI-
NE DE LA PRISE ELECTRIQUE.

3-1 PERPENDICULARITE DU PLAN
DE TRAVAIL PAR RAPPORT A
L'OUTIL

3-1.1 CARTER DIAM. 400

Quvrir le carter comme décrit au paragraphe

2-7, en retirant la partie avant du carter infé-

rieur en dévissant les 4 vis de fixation. Monter

la lame avec le carter ouvert.

Controler avec une équerre que la lame est

parfaitement perpendiculaire au plan (voir fig.

21). Si ce n'est pas le cas, agir sur I'écrou (A)

avecune clé plate de 13 et surle goujon (B) avec

une clé Allen. En desserrant le goujon supérieur
et en serrant l'inférieur ou vice-versa, une fois
que la perpendiculaire a été trouvée, serrer

I'écrou (A) et bloquer les goujons en position.

3-1.2 CARTER DIAM.565

Quvrir le carter comme l'indique le paragraphe
2-8. Avec la lame montée, contréler a l'aide
d'une équerre (A) que la lame (B) est bien
parfaitement perpendiculaire au plan (C) (voir
fig. 22). Si ce n'est pas le cas, desserrer les vis
(D) al'aide d'une clé Allen. Une fois trouvée la
perpendicularité, bien resserrer les vis.

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.21

DIAM.565

Fig.22

Fig.23

3-2 MISEAL'EQUERRE DUBRASPAR

RAPPORTA LA REGLE DEBUTEE

- Positionner le bras a 0° comme dans la figure

23 et en bloquer la rotation en insérant le

levier (31) dans le logement correspondant.

- Appuyer une planche contre larégle de butée,

la couper sur toute la course du chariot et

vérifier que la coupe est a I'équerre (voir
figure 23).
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Fig.24

Au cas ou il y aurait des défauts d'équerrage,
procéder comme sulit:

- Soulever la poignée de blocage du bras (31)
(voir figure 24).

- Agir surles boulons de réglage (32) de manie-
re adéplacer le levier pour éliminer le défaut.

- Baisser de nouveau le levier en coin et serrer
les contre-écrous (33).

Fig.25

Si on ne parvient pas a éliminer le défaut au
moyen des vis de réglage, desserrer les vis
(34) (voir figure 25) de la base (35) et la
tourner Iégérement.

Fig.26

Apres avoir obtenu la perpendicularité du bras
par rapport a la régle de butée, passer au
positionnement définitif de l'index situé sur le
bras (voir figure 26). Desserrer la vis (36) et
faire en sorte que l'index (37) coincide avec la
position 0 du nonius gradué.
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Fig.27

3-3 PARALLELISMEDE LA LAMEPAR
RAPPORTA LA COURSE DU CHA-
RIOT

Si la coupe est d'une largeur supérieure a

I'épaisseur de lalame et/ou sile c6té postérieur

de la coupe est marqué et/ou s'il présente des

brllures, cela est di a l'inclinaison des dents
dans la partie postérieure de la lame. Pour
éliminer ce défaut, appuyer une équerre (A) sur
la regle de butée (B) comme lillustre la figu-

re 27.

Desserrer partiellement les vis (C) et aligner a

nouveau la lame, puis bien resserrer les vis.

Fig.28

3-4 REGLAGE RADIAL DE L'OUTIL
EN FONCTION DES ANGLES DE
COUPE

Pour tourner le bras porte-téte sur le montant
se référer a la figure 28, qui montre le levier en
coinacentrage automatique (31) asoulever, et
le jacquard (12) a desserrer et serrer. Ne rele-
ver ou baisser le levier que lorsque le jacquard
est desserré, afin d'exploiter la fonction de
centrage automatique.

Carter @565

y
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Fig.29

3-5 REGLAGE DE L'INCLINAISON DE
L'OUTIL PAR RAPPORT AU PLAN
DE TRAVAIL

La machine prévoit la possibilité d'incliner la

lame par rapport au plan de travail a 0° ou bien

a45°, avec des fentes de repére pour les deux

positions. Pour régler l'inclinaison de la lame,

procéder comme le montre la figure 29.

1- Desserrer la poignée de blocage (41).

2- Tournerle groupe pour atteindre lanouvelle
position.

3- Serrer toujours la poignée de blocage (41),
avant de commencer l'usinage.
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3-6 PREPARATION DE LA TABLE DE
TRAVAIL

La premiere fois que I'on effectue des opéra-
tions de coupe dans une certaine direction, il
est nécessaire de préparer la table de travail,
car la lame en coupant la piéce incisera aussi
le plan de bois. Il faut donc que la lame effectue
une course a vide avec une profondeur de
passe supérieure a celle qui sera utilisée pen-
dant le travail. De cette maniére on obtiendra
une incision (profondeur max. 1 cm) dans le
plan dans laguelle la lame passera a chacune
des coupes suivantes. Effectuer avec soin cet-
te opération préliminaire a chaque fois que le
bras est tourné ou que la téte est inclinée.
L'inobservance de ce procédé se traduirait par
une situation de danger pendant la coupe.
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CHAPITRE 4 - ENTRETIEN

A ATTENTION
TOUTE OPERATION D'ENTRETIEN DE LA
MACHINE DOIT ETRE EXECUTEE APRES
AVOIR MIS LA MACHINE HORS CIRCUIT
EN LA DEBRANCHANT DE LA PRISE DE
COURANT (VOIR PARAGRAPHE 1-11).

Dans ce chapitre nous détaillerons les opéra-
tions d'entretien les plus fréquentes. Pour les
opérations plus complexes faire référence aux
vues éclatées du chapitre suivant pour connai-
tre les procédés exacts de démontage et re-
montage et pour le code de la piéce de rechan-
ge qui serait éventuellement nécessaire. En
tout cas, il est opportun de se mettre en contact
avec notre Service Aprés-Vente pour recevoir
tous les éclaircissements du cas

4-1 REGLAGE DU FREIN SUR LE MO-
TEUR AUTOFREINANT

La scie radiale est pourvue d'un moteur
autofreinant qui, dans des conditions norma-
les de fonctionnement ne nécessite pas d'un
entretien particulier, sauf pour le réglage pé-
riodique dO & l'usure du frein. Le frein moteur
intervient & chaque extinction du moteur, fa-
vorisant I'arrét de la lame en quelques secon-
des.
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Fig.30

Quand le moteur est éteint, il empéche la
rotation manuelle de la lame ; en effet, celle-ci
ne peuttourner qu’en agissant avec une certai-
ne force étant donné que le frein agit de manie-
re continue et constante.

Si aprées un premier essai la force de freinage

est trop forte ou trop faible, procéder de la

maniére suivante:

- Avaide d’'une clé Allen de 4 mm, tourner la
vis (A) située au centre du coté postérieur
du moteur et tourner dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour augmenter la
force du frein et vice versa.

Type

m.63

m.71

m.80

Fig.31

Controler simultanément I'effet obtenu en
essayant de tourner manuellement I'arbre
moteur.

(Il est conseillé de faire faire cette opération
a un personnel technique spécialisé pour
ne pas risquer le blocage total du frein qui
pourraitavoir de graves conséquences com-
me par exemple la surchauffe du moteur et
I'endommagementde I'enroulement de lan-
cement interne).

Régler la vis de maniéere a obtenir la valeur
de I'entrefer indiquée dans le tableau.
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4-2 LUBRIFICATION PERIODIQUE ET
NETTOYAGE DE LA MACHINE

Garder le plan de la machine toujours propre
en ayant soin d'enlever la sciure formée pen-
dant la coupe des pieces. Un soin tout particu-
lier doit étre apporté aux accumulations de
poussiére et de saleté dans le zones de glisse-
ment (montant, glissiéres du chariot a l'inté-
rieur du bras, etc.) qui doivent étre non seule-
ment nettoyées, mais aussi modérément grais-
sées.

Fig.32

4-3 RATTRAPAGE DE JEUX

4-3.1 - JEU CHARIOT-GLISSIERES

Le jeu du chariot sur les glissieres est éliminé
pendant la phase d'essai. Au cas ou, a cause
dutransport ou en raison de l'usage, se produi-
raient des jeux non désirés, il faudra les élimi-
ner en procédant de la maniere suivante (voir
figure 32): desserrer I'écrou (43) avec la clé
fournie en standard et effectuer le réglage en
agissant sur la vis (44) apres avoir desserré le
contre-écrou (45).

Le réglage effectué, bloquer le contre-écrou
(45) et ensuite I'écrou (43). Tout cela doit étre
fait en méme temps sur les deux groupes du
chariot, car ceux-ci s'influencent réciprogue-
ment.

4-3.2 - JEU MONTANT-BASE

Avec le temps, en conséquence du mouve-

ment continuel, du jeu peut se produire entre le

montant et sa base. En tel cas procéder com-
me suit, se référant a la figure ci-dessous:

- desserrer les écrous (46);

- dévisser les boulons sans téte (47);

- desserrer les contre-écrous (48) et visser les
vis (49) jusqu'a ce gqu'il n'y ait plus de jeu dans
I'accouplement sans toutefois les serrer;

- vérifier que le mouvement vertical du bras
n'est pas devenu trop dur, ensuite serrer les
écrous (48);

- appuyer les boulons sans téte (47) en laiton
sans les serrer de maniére a rattraper le jeu,
puis serrer les contre-écrous.

49



Fig.34

4-3.3 - JEU BRAS-MONTANT

A cause de la rotation continuelle du bras, il
peut se produire du jeu dans l'accouplement.
En pareil cas faire référence a la figure 34.
Desserrer les deux contre-écrous (50) et serrer
les deux vis (51) jusqu'a obtenir I'élimination du
jeu, sans toutefois créer trop de frottement qui
puisse empécher la rotation.

Apres avoir resserré les contre-écrous (50),
vérifier que le bras tourne sans difficulté; dans
le cas contraire desserrer légérement les deux
vis (51).

Il faut maintenant vérifier les deux boulons
sans téte pour le réglage du levier de blocage.
Au cas ou il serait nécessaire de toucher aux
boulons, ondevra le faire en prenant soin de ne
pas déranger I'équerrage du bras par rapport a
sa butée.

4-4 BRUIT

Selon la noi, nous dressons la liste dans le
tableau ci-dessous des données relatives aux
émissions sonores de la machine.
Le niveau de pression sonore maximum est
celui sans l'insonorisation prévue.

Type de Best Best Best
machine 700S 960S 12508
LEQ (dbA) <878 | <878 | <87,8

Intensité sonore
MAX au poste
de travail

<96,3 | <963 | <96,3

4-5 MISE HORS SERVICE DE LA MA-
CHINE

Au cas ou la machine soit mise hors service, il
faut suivre attentivement les instructions sui-
vantes, au but de sauveguarder l'incolumité du
personnel, qui travaille avec elle et du milieu,
ou elle se trouve. Cependant, aprés avoir exé-
cuté la procédure de débranchement de la
prise de courant il faut. Démonter la lame et si
on ne peut pas la récupérer, il faut la mettre un
récipient ou dans un embalage approprié, apte
a éviter tous contacts éventuels avec les par-
ties tranchants de la méme.

- Démonter les composants électriques de
fagon qu'il puissent étre reutilisés apres un
contrdle ou une révision.

- Démonter toutes les parties en métal, en les
groupant selon le matériel utilisé.

- Contacter une firme spécialisée dans larécu-
pération etl'écoulement du matériel en métal.
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CHAPITRE 5 - SCHEMA ELECTRIQUE

5-1 MOTEUR TRIPHASE 400-440V - BOITE DISCONTACTEUR
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5-2 MOTEUR TRIPHASE 220V - BOITE DISCONTACTEUR
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5-3 RACCORDEMENT DES FILS A LA BARRETTEA

1 - Moteur 2

2 - Interrupteur

_ 1 |
3 - Discontacteur m

4 - Alimentateur

5 - Noi 4
oir 9 8
6 - Gris 5 5 7
6 6

7 - Rouge
8 - Bleu ciel ( ) 1 0

8 A o 8
9 - Marron ‘l'?1 "
10 - Frein moteur 3 7 O u2 7 1
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8
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5-4 RACCORDEMENT DES FILS A LA BARRETTE

1 - Moteur

2 - Interrupteur

3 - Discontacteur
4 - Alimentateur
5 - Noir

6 - Gris

7 - Rouge

8 - Bleu ciel

9 - Marron

10 - Frein moteur

M

10

M

N
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DE FIRMA MAGGI WENST U TE DAN-
KEN VOOR DE KEUZE VAN EEN VAN
ZIIJN PRODUCTEN

In deze gebruiksaanwijzing vindt men in-
formatie, raadgevingen en waarschuwin-
gen die onze technici nuttig vonden voor
het juiste gebruik van uw machine.
Bovendien vindt men er de regels voor het
regelmatige onderhoud en een catalogus
van reserveonderdelen om uw cirkelzaag
in perfectie conditie te houden.

Met vriendelijke groeten

engineering

De President
M. Landi

-

EG-CONFORMITEITSVERKLARING

C€

Constructor:
Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (FI) - ITALIE
Verklaart dat de machine

Machine:RADIALE ZAGEN
Model: BEST 700S - BEST 960S
BEST 1250S

VOLDOET

aan alle bepalingen van de richtlijnen

2006/42/CE (Machines)
2006/108/CE (EMC)

en vormt een technisch dossier.
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HOOFDSTUK 1 - ALGEMENE INFORMATIES

1-1 VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
A OPGELET

MACHINES VOOR HOUTBEWERING KUN-
NEN GEVAARLIJK ZIJN.

1) De zorgvuldige en strikte navolging van de
aanwijzingen in deze gebruiksaanwijzing
maakt het mogelijk om de machine op juiste
en veilige manier te gebruiken.

De machine mag uitsluitend worden ge-
bruikt door meerderjarig en gekwalificeerd
personeel. Het is raadzaam voor de verant-
woordelijke voor de veiligheid dat de per-
soon die met de machine zal werken, deze
gebruiksaanwijzing heeft gelezen en be-
grepen.

Het personeel dat belast is met zowel het
gewone als het buitengewone onderhoud
moet goed bekend zijn met de mechani-
sche en electronische eigenschappen van
de machine.

Met moet een veilige afstand bewaren tot
elk willekeurig bewegende onderdeel van
de machine.

Raak nooit het zaagblad aan terwijl de ma-
chine in bedrijf is.

Leg nooitwerkstukken op elkaar, zaag altijd
een werkstuk per keer, nadat men de ma-
chine op de juiste manier heeft afgesteld.

A OPGELET

ELKE MANIPULATIE OF VERWIJDERING
VAN DE VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

2

~

3

=

4

=

5

=

KAN TOT ERNSTIGE ONGELUKKEN LEI-
DEN. HET VERWIJDEREN, INACTIVEREN
OF VERANDEREN VAN DIE VOORZIENIN-
GEN IS VERBODEN. OOK MOET MEN RE-
GELMATIG DE PERFECTE WERKING HIER-
VAN CONTROLEREN OM HUN FUNCTIE TE
KUNNEN GARANDEREN.

ELK DEFECT OF MOGELIJK PROBLEEM
MOET METEEN WORDEN OPGELOST ZO-
DRA HET ZICH VOORDOET.

1-2 BESCHRIJVING VAN DE MACHINE

De cirkelzagen dienen voor het zagen van

planken van hout of soortgelijk materiaal in

rechthoekige stukken of meteen hoek van 45°.

De zaagprestaties van de machine kan men in

de tabel in paragraaf 1-5 vinden.

De bewerking vindt op de volgende manier

plaats:

- leg het stuk neer en houd het tegen de
rechthoekige aanslag;

- stel de machine bij voor de snijdiepte, de
richting en de hoek van het zaagblad ten
opzichte van het werkstuk;

- duw het zaagblad even weg voor een laat-
ste controle en zet dan de motor aan terwijl
men een hand op de handgreep houdt en
met de andere hand voldoende tegen hette
zagen werkstuk drukt (op veilige afstand
van de zaaglijn);

- trek aan de wagen en let goed op wanneer
het zaagblad in contact komt met het werk-
stuk, om elke terugslag of andere gevaar-

lijke reactie te voorkomen;

- na afloop van de handeling moet men de
machine uitzetten en in de ruststand terug-
zetten, haal ook de gezaagde stukken weg.

1-2.1 TOEPASBARE WERKTUIGEN
Maggi Engineering raadt aan om zaagbladen
te gebruiken, die geschikt zijn voor het type uit
te voeren bewerking. Verder moeten deze be-
trouwbaar zijn en beperkt risico opleveren voor
terugslag of andere ongelukken.

De technici van Maggi Engineering bevelan
aan, op grond van studies en experimenten,
om universele cirkelzaagbladen voor lengte-
en dwarssneden, met tanden om en om
(alternerend) te gebruiken (geschiktvoor cirkel-
zagen).

Inieder geval is de mogelijke diameter van het
te gebruiken blad 565mm (Optional diam.
350mm met betreffende beschermkap).

Cirkelzaagblad met
wisselende tanden

Fig.A
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In Fig.A ziet men een universele cirkelzaag-
blad voor lengte- en dwarssneden, met tanden
om en om (alternerend).

1-3 VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

De cirkelzagen Best 700S, 960S, 1250S zijn

voorzien van speciale voorzieningen om de

bewerkingen op veilige manier uit te kunnen
voeren: de fabrikant heeft daartoe de volgende
beschermingen en wijzigingen toegepast:

1) Nieuwe regelbare beschermkap die een
complete bedekking van het zaagblad ga-
randeert voor elke zaagdiepte.

2) Er zijn wijzigingen aangebracht voor de
hoekstand van het zaagblad om oneigenlijk
gebruik van de machine te voorkomen.

3) De stabiliteit is verbeterd doordat men de
machine op de vloer kan bevestigen.

4) De radiale arm is veranderd met mechani-
sche aanslagen zodat het zaagblad voor en
tijdens de bewerking niet uit het werkgebied
kan komen.

1-4 PERSOONLIJKE VEILIGHEIDS-
VOORZIENINGEN

Hoewel de machine werd ontworpen volgens
de geldige richtlijnen en alle mogelijke
veiligheidsvoorzieningen werden aangebracht,
bestaan nog de volgende gevaren:

- Vallen of wegschieten van houtsplinters ge-
durende de werking

- Kledingstukken die tussen de bewegende
delen van de machine komen

- Gevaar door uitstoot van stofwolken

- Gevaar door lawaaiproductie

In het algemeen moet men de volgende
veiligheidsvoorzieningen gebruiken gedurende
de plaatsing, de installatie, de afstelling, het
gebruik en het (gewone en buitengewone) on-
derhoud:

- handschoenen (bijv. voor het verplaatsen
van machinedelen en werkstukken, en ver-
wisselen van het zaagblad)

- schoeisel bestand tegen beklemming en voor-
zien van antisliplaag

- bril of scherm tegen eventuele rondvliegende
houtsplinters, die ontstaan tijdens bewerking
of de schoonmaak van de machine

- stofmaskers

Bovendien moet men de geschikte kleding
dragen om de volgende risico’s te voorkomen:

- naar binnen worden getrokken

- meesleping

- beklemming

- uitglijden

- schrammen

- het gebruik van contactlenzen is verboden.
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1-5 TECHNISCHE GEGEVENS

BEST BEST BEST

BESCHRIJVING 700S 960S 1250S
Vermogen driefasenmotor HP (kW) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5)
Motorsnelheid (rpm) 2800 2800 2800
Aantal glijlagers 8 8 8
Lengte van snede max. (mm) 20x570 20x850 20x1140
Breedte van snede h max. @ 565 200x400 200x680 200x970
Breedte van snede h max. @ 400 125x540 125x770 125x1060
Hoogte max. van snede @ 565 (mm) 200 200 200
Hoogte max. van snede @ 400 (mm) 125 125 125
Hoogte max. zaagblad vanaf vlak @ 565 20 20 20
Hoogte max. zaagblad vanaf vlak @ 400 85 85 85
Max. hoogte snede 45° @ 565(mm) 135 135 135
Max. hoogte snede 45° @ 400 (mm) 80 80 80
Diameter van het standard zaagblad (mm) 565 (350) 565 (350) 565 (350)
Diameter gat standard (mm) 30 30 30
Afmetingen as (mm) @30x80 @30x80 @30x80
Afmetingen van de tafel (mm) 1125x1700 1290x2000 1580x2400
Netto gewicht (Kg) 270 310 320
Bruto gewicht (Kg) 330 350 370
Afmetingen van verpakking (mm) 1500x1000x1000 | 1500x1000x1000 | 1800x1000x1000

1-6 TOEGESTAAN GEBRUIK
Aanbevolen wordt om de cirkelzagen uitslui-
tend voor de in deze gebruiksaanwijzing be-
schreven handelingen te gebruiken, of voor de
handelingen die nodig zijn voor het normale
onderhoud.

A OPGELET

In het bijzonder is het gebruik beperkt voor
rechthoekige zaagsneden, of onder een
hoek van 45° ten opzichte van de rechthoe-
kige aanslag.

A OPGELET

Hetis dus aan teraden om de gebruiksaan-
wijzing te lezen voordat men aan de mon-
tage van de machine begint. Elke mogelijk
wijziging, gebruik of ingreep die niet be-
schreven is, moet worden gezien als onei-
genlijk gebruik, dat niet alleen schadelijk
kan zijn voor de machine maar vooral ge-
vaarlijk voor de bediener.
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Fig.1

1-7 VERPLAATSING EN TRANSPORT
De cirkelzagenworden geleverd in een verpak-
king met afmetingen en gewicht, welke in de
tabel wordt vermeld.

Verplaatsing is mogelijk met transport- en hijs-
werktuigen zoals:

- vorkheftrucks, hijsbruggen en - kranen.
Tijdens het verplaatsen van de verpakkingen
moet men opletten dat zich in de omgeving
geen hindernissen bevinden.

Plaats ze op droge plaatsen waar regen, sneeuw
of vochtigheid geen toegang hebben.

Tijdens alle manoeuvres moet men elke moge-
lijke veiligheidsmaatregel treffen om schade of
letsel te voorkomen aan personen, goederen
of de machine zelf.

Hetis raadzaam om de verpakking te bewaren
voor eventuele toekomstige verhuizingen of
verplaatsingen.

1-8 INHOUD EN VERPAKKING

glé)sdT A) Verp. + Mach.+ Bank [Gewicht
700S 1500 x 1000 x 700 mm 237 kg
960S 1500 x 1000 x 700 mm 287 kg
1250S 1800 x 1000 x 700 mm 307 kg
glé)g'r B) Verpakking + Kop Gewicht
700S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
960S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
1250S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
Mod. ing + :
G | et [swen
700S 1700 x 600 x 50 mm 37 kg
960S 2000 x 800 x 50 mm 43 kg
1250S 2400 x 1100 x 50 mm 69 kg

De machine bestaat uit 3 verpakkingen: die

voor de machine, voor de kop en voor het

houten werkvlak.

Opent men de verpakking A), dan vindt men:

1) Gebruiksaanwijzing

2) Wagen

3) Bijgeleverde gereedschappen

4) Moeren en bouten voor de werkbank

5) Zelfcentrerende hendel voor
positioneren van de arm

6) Blokkeerhandgreep voor de werkbank

7) Handknop voor ophefhandgreep

8) Kabelhouderveer

9) Blokkeereenheid voor wagen en schaal-
verdelingen

het

10) Complete zaagbladbedekking

11) Motorbescherming

12) De 4 poten van de werkbank

13) Een hoekaanslag rechts

14) Een hoekaanslag links

15) Een hoekaanslag in het midden

16) 2 blokkeerstukken

17) Werkbank

18) Arm met geleiders voor de werktuigwagen

19) Zak met blokkeerhandgreep op zuil en
afstandshouders

In de verpakking B) vindt men:
1) De eenheid carrello-vork-motor, reeds ge-
monteerd.

In de verpakking C) vindt men:
1) Het werkvlak van hout.

A OPGELET
Voordat men begint met de montage is het
raadzaam om de gebruiksaanwijzing hele-
maal door te lezen omdat men hierin alle
aanwijzingen vindt die nodig zijn om in alle
veiligheid te kunnen werken.
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Fig.2b
1-9 AFMETINGEN
Afmetingen (mm
Mod. gen (mm)
A B C D E F G H
Best
1680 | 800 | 600 |1480 [1210|1125| 1700| 1450
700S
Best
960s [1680 | 800 | 600 |1740 (1470 | 1290| 2000| 1450
Best
12505|1680 | 800 | 600 (1940 |1670 | 1290| 2400| 1650

N ‘. 1 °
;
C B

Fig.2a

!

@\
| >
! F| E
l« -

G

Fig.2c

Zie de afbeeldingen 2a, 2b, 2c.
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1-10 AANWIJZINGEN VOOR DE IN-
STALLATIE

Om blijvend een perfect en absoluut nauwkeu-

rig werkende machine te hebben, waarmee

menin alle veiligheid kan werken, moet men de
volgende installatieaanwijzingen strikt opvol-
gen.

- De machine moet worden geplaatst in een
gesloten en droog lokaal, met een tempera-
tuur tussen +10°C e +40°C.

- Rondom de machine moet voldoende plaats
vrij blijven zodat de bediener nooit beklemd
kan raken tussen de bewegende delen hier-
van en andere voorwerpen in het lokaal.

- De voedingskabel moet zodanig zijn gein-
stalleerd dat de bediener er niet over kan
struikelen.

- Het voedingsnet waarop de machine wordt
aangesloten mag geen spanningsvariaties
ondergaan buiten de nominale spanning +
10%.

- De aardaansluiting van de machine moet op
het aardsysteem van het voedingsnet wor-
den aangesloten.

1-11 PROCEDURE VOOR ISOLATIE

Voordat men met enige onderhoudsingreep

begint moet men de volgende procedure vol-

gen om de machine van de energiebron af te

sluiten:

a) Schakel de machine af van de electrische
energiebron;

b) Controleer dat de machine niet meer ge-
voed wordt en dat eventuele energie-
reservoirs ontladen worden.

Slechts een persoon mag verantwoordelijk zijn
voor het uitvoeren van deze twee handelingen.
Als de machine om enige reden niet werkt,
moet men de isolatieprocedure uitvoeren ende
situatie duidelijk met een bord of andere aan-
wijzing aangeven.
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HOOFDSTUK 2 - INSTALLATIE

2-1 WAARSCHUWINGEN VOOR DE
MONTAGE
In dit hoofdstuk worden alle aanwijzingen ge-
geven voor de juiste montage van de machine.
Voordat men begint met de montage van de
cirkelzaag is het raadzaam om te beslissen
waar deze geplaatst moet worden, waarbij
men rekening moet houden met de buitenaf-
metingen hiervan, in paragraaf 1-9. Voor de
veiligheidsafstanden wordt verwezen naar pa-
ragraaf 2-2.
Plaats de machine in een gesloten lokaal, op
een plaats die het beste uitkomt voor het werk
enwaar ze gemakkelijk op het voedingsnetkan
worden aangesloten.
De plaats waar de machine moet worden gein-
stalleerd moet voldoende verlicht zijn, zodat
men zowel het werk als het onderhoud op
behoorlijke wijze kan uitvoeren.

A OPGELET

Gebruik geen andere bouten en moeren
dan welke bijgeleverd worden en volg strikt
de beschreven montageaanwijzingen op,
diemenindevolgendehoofdstukken vindt,
aangezien een verkeerde montage kan lei-
den tot zeer gevaarlijke situaties.

[ o o
o
0
@
1500 H 1500
(@]
(o]
%9

N.B.: afmetingen in mm Fig.4

2-2 MINIMALE RUIMTE RONDOM DE
MACHINE

Om de machine op de juiste manier en in alle

veiligheid te kunnen gebruiken en onderhou-

den, wordt aangeraden om de in figuur 4 aan-

gegeven minimale ruimte te respecteren.

2-3 MONTAGE VAN DE WERKBANK
Bevestig de vier poten op de werkbank, zoals
aangegeven in de afbeelding, gebruik voor
elke poot drie bouten (1), drie moeren (2) en 6
ringen (3).

Vervolgens moet men de machine waterpas
zetten.

Fig.5

Gebruik hiervoor een waterpas met luchtbel en
stelde poten bijmet de schroeven (4). Blokkeer
dan de contramoeren (5) zoals in fig. 5.

Om de maximale veiligheid en efficientie van
de machine te kunnen garanderen, moet de
vloer onder de machine van cement en goed
vlak zijn. Indien dit niet het geval is doet men er
goed aan om een ondergrond van cement aan
te leggen.
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Fig.6

2-4 MONTAGE VAN DE INSTRUMEN-
TENARM EN BIJBEHORENDE BE-
DIENINGEN

A OPGELET

De montage van de arm kan riskant zijn
vanwege het aanzienlijke gewicht van het
werktuig (circa 60-90 kg).
Voerdemontage uit met een hijswerktuig of
tenminste met een andere persoon.
Bevestig zoals in de afbeelding aangege-
ven de eenheid BASIS-ZUIL-ARM met de
vier bouten (7), de bijbehorende moeren (8)
en deringen (9) aan de werkbank (6).

Zoals in de detailtekening moet men de hand-
greep (10) voor het opheffen van de arm erin
steken en het vastmaken met de pen (11), die
men met een hamer erin tikt. Neem de jaccard
(12) met de afstandshouder (13), die meninde
zak vindt, en monteer het in het gat in de arm.

2-5 MONTAGE VAN DE WERKTUIG-
KOP

Verwijderde dop (12) op de kop vande arm (zie

fig. 7).

- Steek de eenheid Wagen-Vork-Motor in de
geleiders, voorkom stoten om de afstellingen
van de lagers niet te verstoren (zie fig. 8),
aangezien deze zijn uitgevoerd in onze fa-
briek.

- Sluitde dop metde bijbehorende twee schroe-
ven.

- Bevestig nu de veer (14) aan de arm met de
schroeven, die hier al zijn ingedraaid, steek
de electrische motorkabel (15) door het oog
zoals aangegeven in fig. 9.

Controleer dat de wagen kan bewegen zon-
der dat de kabel strak komt te staan.




2-6 MONTAGE VAN HET WERKVLAK
Monteer allereerst de hoekstukken van de
werkbank, zoals aangegeven in afbeelding 10,
zonder de bouten meteen aan te draaien om-
dat deze nog moeten worden afgesteld.

Men moet nu namelijk controleren dat deze
hoekstukken vlak zijn en dat dit viak loodrecht
op het vlak van het werktuig staat, hiervoor
gaat men als volgt te werk:

1) Neem een waterpas met luchtbel.

2) De hoekstukken moeten zowel horizontaal
zijn als de zelfde afstand tot de arm hebben.
Voor deze handeling kan men de arm zelf
gebruiken, zoals aangegeven in de figuren
11en12,zodatdeze zelf als meetinstrument

Fig.11

boven de hoekstukken dienst doet. Indien
noodzakelijk draait men de schroeven (16)
van de hoekstukken (17) wat los en contro-
leert tegelijkertijd (met de waterpas) dat de
hoekstukken horizontaal staan.

Fig.12

Fig.13
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Fig.14

3) Draai alle bouten van de hoekstukken goed
aan en maak het werkvlak vast. Positioneer
het houten vlak (18) zoals aangegeven in
figuur 14 en maak het met de aangegeven
bouten, moeren en ringen vast. Tenslotte
monteert men de volgende onderdelen in
de gegeven volgorde:

- de voorlat (19);

- de aanslagstijl (20);

- detwee stijlen (21) achter de aanslagstijl;

- blokkeer tenslotte alles aan de werktafel
met de vleugelmoeren (22).

2-7 MONTAGE VAN DEZAAGBLADKAP

2-7.1 BESCHERMKAP ZAAGBLAD
DIAM.400

Bij de cirkelzaag is de beschermkap reeds

gemonteerd op de kopeenheid, dus zodra we

deze laatste op de arm hebben gepositioneerd

en bevestigd, kunnen we de beschermkap (A)

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.15

openen en zo de beweging controleren van de
onderste beschermkap, door middel van de
handgreep (C). Als het nodig is om de de
beschermkap te verwijderen om deze te ver-
vangen dan moet men eerst de 4 bevestigings-
schroeven van de onderste beschermkap los-
draaien en dan eventueel het zaagblad en de 4
bevestigingsschroeven (D) van de bescherm-
kap aan de flens losmaken.

A OPGELET

Tijdens normaal gebruik mag men om geen
enkele reden de kap van de rest van de
kopeenheid verwijderen.

DIAM.565

NL
Fig.16

2-7.2BESCHERMKAP ZAAGBLAD
DIAM.565
Bij de cirkelzaag is de beschermkap reeds
gemonteerd op de kopeenheid, dus zodra we
deze laatste op de arm hebben gepositioneerd
en bevestigd, kunnen we de beschermkap (A)
openen en zo de beweging controleren van de
onderste beschermkap, door middel van de
handgreep (B), en ook het zaagblad demonte-
ren. Als het nodig is om de de beschermkap te

A OPGELET

verwijderen om deze te vervangen dan moet
men eerstde 4 bevestigingsschroeven (C) van
de motor losdraaien

Tijdens normaal gebruik mag men om geen
enkele reden de kap van de rest van de
kopeenheid verwijderen.
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DIAM.400
(OPTIONAL) g

Fig.17

2-8 MONTAGE OF VERVANGING VAN
HET BLAD

2-8.1 BESCHERMKAP DIAM.400

Open de zaagbladkap, beweeg de handgreep
(C), maak de bevestiging losser, zet de onder-
ste kap helemaal naar onder en zet hem daar
vast.

Met de kap vastgezet in deze stand heeft u de
ruimte zodat de flens voor de bevestiging (B)
van het blad erlangs kan. Om de moer met
linkse schroefdraad (A) vanfig. 17 loste draaien
moet men de motoras vasthouden met een
inbussleutel, zoals in fig. 17 en met een steek-
sleutel met de wijzers van de klok meedraaien.
Tijdens deze handeling moet men opletten dat
men niet met de hand uitschiet tegen het zaag-
blad. Daarom wordt aangeraden om hand-
schoenen te gebruiken.

Schuif dan de externe flens (B) eraf zodat men
bij de zitting van het zaagblad (D) kan komen.
Haal het zaagblad (D) van de motor weg door
deze schuin te houden en op te tillen zodra hij
voorbij het aseinde is. Om het nieuwe blad te
monteren moet men de handelingen in omge-
keerde volgorde uitvoeren.

A OPGELET

Let goed op de richting waarin de tanden
van het zaagblad staan, zorg dat dit het-
zelfde is als in figuur 17.

De zaagbladen moeten in het midden een
gat hebben met @ 30 mm (@ 1") en een
maximale diameter van @400 mm (2 14"), @
450 mm (@ 16'), afhankelijk van de
beschermkap en de motor (as gemeten in
duim) die op de machine gemonteerd is.

2-8.2 BESCHERMKAP DIAM.565

Open het luik (A) van de zaagbeschermkap
door met behulp van een sleutel schroef (B) los
te draaien, maak de beschermkap aan de
onderkant vast, door middel van de handgreep
(C). In deze toestand zal men de nodige ruimte
hebben omde moer metlinksdraaiende schroef-
draad (D) los te maken, houd de as van de
motor vast door een inbussleutel er te steken
zoals in fig. 18 en draai met een open sleutel
met de klok mee. Let op dat u hierbij niet tegen
hetzaagblad stoot, aangeraden wordtom hand-
schoenen te gebruiken. Schuif de externe flens
(E) eraf, zodat men bij de motoras kan komen,

DIAM.565

waarop men de montage/vervanging van het
zaagblad moet uitvoeren. Herhaal de hele pro-
cedure in omgekeerde volgorde om de opera-
tie af te maken.

A OPGELET

Let in het bijzonder op de richting van de
zaagbladtanden en controleer dat dit over-
eenkomt met afbeelding 18.

De zaagbladen moeten een gat in het mid-
den hebben van @ 30 mm en een maximale
diameter van @ 565 mm, afhankelijk van de
beschermkap en de motor (as in duim) ge-
monteerd op de machine.
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2-9 MONTAGE
POSITIONERINGSHENDEL VAN
ARM “A”

Neem de hendel (A) uit de zak en steek deze
tussen de pennen (B), zoals aangegeven in
figuur 19. Voer de definitieve blokkering (aan-
draaien) pas uit nadat men de loodrechte stand
van de arm op de aanslagstijl gecontroleerd en
bijgesteld heeft.

VAN DE

2-10 AANSLUITING VAN DE CIRKEL-
ZAAG OP HET VOEDINGSNET

De machine wordt geleverd met een net-
voedingssnoer waar echter geen steker op is
gemonteerd. Met moet dus pas de kabel op het
aansluitpuntvan het hoofdnet aansluiten nadat
men gecontroleerd heeft dat de voedings-
spanning en -frequentie van de op de machine
gemonteerde motor gelijk is aan wat door het
voedingsnet van de fabriek wordt geleverd.

De waarden voor electrische spanning en fre-
quentie waarmee de machine gevoed moet
worden, vindt men op het daarvoor bestemde
plaatje.

Is de machine eenmaal aangesloten dan moet
men controleren dat het zaagbad in de juiste
richting draait ten opzichte van het daarvoor
bestemde plaatje op de zaagbladkap (zie fi-
guur 20).
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HOOFDSTUK 3 - GEBRUIK EN AFSTELLINGEN

A OPGELET
VOORDAT MEN ENIGE WILLEKEURIGE
AFREGELINGUITVOERT MOET MEN DE MACHINE
VAN HET ELECTRISCHE NET LOSMAKEN.

3-1 LOODRECHTE STAND VAN HET
WERKVLAK TEN OPZICHTE VAN
HET WERKVLAK MET HET GE-
REEDSCHAP

3-1.1 BESCHERMKAP DIAM.400

Open de beschermkap zoals beschreven in
paragraaf 2-7 door het voorste deel van de
onderkap te verwijderen waarvoor het nodig is
om de 4 bevestigingsschroeven los te draaien.
Monteer het zaagblad met open kap.
Controleer met een winkelhaak dat het blad
perfect loodrecht op het werkvlak staat (zie fig.
21). Als dat niet zo is dan moet men met een
open sleutel van 13 mm aan moer (A) draaien,
voor boutje (B) heeft men een inbussleutel
nodig. Draai de bovenste bout los terwijl men
die aan de onderkant aandraait of omgekeerd,
staat het zaagbad eenmaal recht dan moet
men moer (A) aandraaien en de boutjes in hun
positie vastzetten.

3-1.2 BESCHERMKAP DIAM.565

Open de beschermkap zoals beschreven in para-
graaf 2-8, met gemonteerd zaagblad controleren
met een winkelhaak (A) dat het zaagblad (B)
perfect loodrecht op het viak (C) staat (zie afb. 22).
Is dat niet het geval dan moet men de schroeven

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.21

DIAM.565

Fig.22

Fig.23

(D) losdraaien met een inbussleutel. Als hij weer
loodrecht op hetvlak staat dan kan men de schroe-
ven weer aandraaien.

3-2 LOODRECHT ZETTEN VAN DE
ARM MET DE AANSLAGSTIJL

- Positioneer de arm op 0° zoals in figuur 23 en
zorg dat hij niet draait door de hendel (31) op
de daarvoor bestemde plaats in te steken.

- Zet een plank tegen de aanslagstijl, zaag
deze langs de hele lengte van het wagen-
bereik en controleer dat de zaagsnede recht
is (zie figuur 23).
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Fig.24 Fig.25

Isditnietin orde dan moetmenalsvolgttewerk  Als het niet lukt om het defect te verhelpen Als de arm eenmaal loodrecht op de aanslag-

gaan: met de afstelschroeven moet men schroeven stijl staat kan men de schaal op de arm afstel-

(34) van de basis (35) losdraaien (zie fig. 25) len (zie fig.26). Draai schroef (36) los en zorg

- Zet de blokkeerhandgreep van de arm (31)  en deze enigszins draaien. dat de schaal (37) samensvalt met positive 0 van
omhoog (zie figuur 24). de schaalverdeling.

- Draai aan de afstelboutjes (32) zodat de
hendel verplaatstwordt en hetdefect geélimi-
neerd.

- Zet de wighendel weer naar beneden en
draai de contramoeren (33) aan.
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Fig.27

3-3 PARALLELE STAND VAN HET
ZAAGBLAD TEN OPZICHTE VAN
DE LOOPRICHTING VAN DE WA-
GEN

de snede lelijk gezaagd en/of verbrand is, dan

heeft men te maken met een verkeerde stand

van het zaagblad. Om dit probleem te verhel-

pen zet men een winkelhaak op de aanslag (B)

zoals aangegeven in afbeelding 27.

Draai gedeeltelijk de schroeven (C) los en lijn

het zaagblad weer op, na afloop draait men de

schroeven weer goed aan.

Fig.28

3-4 RADIALE AFSTELLING VAN HET
WERKTUIG AFHANKELIJK VAN
ZAAGHOEK

Om de kophouderarm op de zuilsteun te draaien

wordtverwezen naar figuur 28, waar men de op

tetillenwighendel ziet, die zich vanzelf centreert

(31) endejaccard (12) die los- en aangedraaid

moet worden.

Zet de hendel altijd alleen omhoog en omlaag

als de jaccard los is, op die manier zal hij

zichzelf centreren.

!L\‘A’/)l%

B
i)

N\

Fig.29

3-5 HOEKAFSTELLING INCLINAZIO-
NE VAN HET WERKTUIG TEN OP-
ZICHTE VAN HET WERKVLAK

De machine kan werken met een zaagblad-

hoek (ten opzichte van het werkvlak) van 0° of

45°, met referentieasjes in deze twee posities.

Om de hoek van het zaagblad te veranderen

gaat men te werk zoals aangegeven in afbeel-

ding 29.

1- Draai de blokkeringshandgreep (41) los.

2- Draai de eenheid in de gewenste stand.

3- Draai altijd de blokkeringshandgreep (41)
aan voordat men weer met de bewerkingen
begint.
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3-6 VOORBEREIDING VAN DE WERK-
TAFEL

De eerste keer dat men zaagsneden uitvoertin
een bepaalde richting, moet men het werkviak
instellen omdat het zaagblad niet alleen door
het werkstuk zaagt maar ook in het houten viak
snijdt. Men moetdaarom eenloze zaagoperatie
uitvoeren waarbij de zaag dieper gaat dan
daarna bij het echte werk. Op die manier wordt
een gleuf gevormd (max 1 cm. diepte) in het
werkvlak waar het zaagblad in het vervolg
telkens doorheen zal gaan. Voer deze hande-
ling met zorg uit, telkens wanneer men de arm
in een andere stand draait of de kop in een
andere hoek zet: als men dit niet zorgvuldig
genoeg uitvoert dan kan men bij het zagen een
gevaarlijke situatie scheppen.
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HOOFDSTUK 4 - ONDERHOUD

A OPGELET
ELKE ONDERHOUDSINGREEP ENZ. OP DE
MACHINE MOET PAS WORDEN UITGE-
VOERD NADAT MEN DE ISOLATIE-
PROCEDURE HEEFT UITGEVOERD (ZIE
PARAGRAAF 1-11)

In dit hoofdstuk beschrijven we de meest voor-
komende onderhoudsingrepen. Voor de inge-
wikkelder ingrepen wordt verwezen naar de
detailtekeningenin hetvolgende hoofdstuk waar
ook de exacte volgorde voor montage en
demontage wordt gegeven, ook vindt men er de
code voor de vervangingsonderdelen. In ieder
geval wordt in zulke gevallen aangeraden om
contact op te nemen met onze serviceafdeling
om specifieke ophelderingen te vragen.

4-1 AFSTELLING VAN DE REM OP DE
ZELFREMMENDE MOTOR

De cirkelzaag is voorzien van zelfremmende
motor, die in normale omstandigheden geen
ingrepen nodig heeft, behalve af en toe de
afstelling van de rem, vanwege de slijtage
hiervan. De motorrem komt elke keer in actie
als men de motor uitzet en zet het zaagblad in
enkele seconden stil.

Is de motor uitdan werkt hij ook, zodat men een

GLANEONEATRIO sarcenn
RGN RAE X TN
sy

EARSAGGO renc - sce
RN PRI N

Fig.30

redelijke kracht moet uitoefenen om het zaag-
blad met de hand te draaien.

Als de remkracht te sterk of te zwak is, ga dan
als volgt te werk:

- Met een inbussleutel van 4 mm draait men
aan de schroef (A) midden op de achterkant
van de motor, men draait met de klok mee
om de remkracht te verhogen en omge-
keerd voor het verminderen daarvan.

- Controleer tegelijkertijd het effect door met
de hand aan de motoras te draaien.

Het is raadzaam om dit door gespeciali-
seerd technisch personeel uit te laten voe-
ren: als de rem door een verkeerde afstelling

TYPE

m.63

m.71

m.80

Fig.31

te hard remtdan kan men ernstige gevolgen
hebben zoals oververhitting van de motor
enbeschadiging van de electrische wikkeling
daarin.

Regel de schroef af totdat de luchtspleet de
waarde zoals in de tabel heeft.
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4-2 REGELMATIGE SMEERBEURTEN
SCHOONMAAK VAN DE MACHINE

Houd het werkvlak van de machine voortdu-
rende schoon door het zaagsel te verwijderen
dat tijdens de bewerking ontstaat.

Speciaal moet men letten op ophopingen van
stof en vuil in de zones waar iets langs moet
(verticale zuil, interne wagengeleiders in de
arm, enz), deze moeten niet alleen schoon
maar ook enigszins ingevet blijven.

Fig.32

4-3 HERSTEL VAN SPELING
4-3.1 SPELING VAN DE WAGEN OP DE
GELEIDERS

De speling van de wagen terwijl deze door de
geleiders loopt wordt tijdens de test in de fa-
briek al geélimineerd. Als deze door het trans-
port of het gebruik weer terug komt kan men ze
op de volgende manier verhelpen (zie fig. 32):
draai moer (43) los met de bijgeleverde sleutel
en voer de afregelingen uit door aan schroef
(44) te draaien nadat men de contramoer (45)
los heeft gemaakt.

Na afloop van de afstelling blokkeert men de
contramoer (45) en daarna de moer (43). Dit
alles moet tegelijkertijd op beide wagen-
eenheden worden uitgevoerd omdat deze el-
kaar beinvloeden.

4-3.2 SPELING TUSSEN ZUIL EN BA-
SIS

Na een bepaalde tijd zal, door de voortdurende

bewegingen, speling ontstaan tussen de verti-

cale zuil en het gat waar deze in zit. In dit geval
moet men als volgt te werk gaan, zie de afbeel-
ding hieronder:

- draai de moeren (46) los;

- draai de moertjes (47) los;

- draai de contramoeren (48) los en de schroe-
ven (49) netgenoeg aan dat er geen lichtin de
koppeling kan komen, nog niet helemaal aan-
draaien.

- controleer dat de verticale beweging van de
arm niet te stroef is, daarna de moeren (48)
aandraaien;

- draai de messing moertjes (47) aan zonder ze
te blokkeren, zodat de speling eruit is, daarna
de contramoeren helemaal aandraaien.
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Fig.34

4-3.3 SPELING TUSSEN ARM EN VER-

TICALE zZUIL
Als gevolg van de voortdurende rotatie van de
arm kan er in de koppeling een zekere speling
ontstaan. Voor dit geval verwijzen we naar fi-
guur 34.
Draai de twee interne contramoeren (50) aan,
entevens de twee moeren (51) totdat de speling
eruitis, niet te hard aandraaien, anders gaat de
rotatie te stroef. Nadat men opnieuw de twee
contramoeren (50) aan heeft gedraaid, contro-
leren dat de arm gemakkelijk draait, anders de
twee schroeven enigszins losdraaien (51).
Nu moet men ook de twee afstelboutjes van de
blokkeerhendel controleren. Deze hendel moet
vrij kunnen bewegen, maar mag geen speling
vertonen. Als men moet ingrijpen op de twee
boutjes dan moet men opletten dat de arm
loodrecht op de aanslag blijft.

4-4 LUCHTGELUID

Hieronder vindt U een tabel met de lijst van de
wettelijke gegevens in verband met de geluids-
uitstralingen van de machine:

Machine Best Best Best

type 700S 960S 1250S

LEQ (dbA) <87,8 <87,8 | <878
MAX. geluidsdruk

op de werkplaats < 96,3 < 96,3 <96,3

4-5 MACHINEBUITENGEBRUIK STEL-
LEN

In het geval dat de machine buiten gebruik
moet worden gesteld, moeten de volgende
aanwijzingen strikt op worden gevolgd, zodat
er geen letsel of schade aan personen of de
omgeving/milieu kan worden gebracht.
Daarom moet men, na de isolatieprocedure,
het zaagblad demonteren en als deze niet
meer gebruikt gaat worden, moet hij in een
geschikte verpakking worden gedaan om mo-
gelijk letsel te voorkomen.

- Demonteer alle electrische componenten
zodat deze na een eventuele controle en
revisie weer gebruikt kunnen worden.

- Demonteer alle metalen delen van de ma-
chine en sorteer deze in groepen van materi-
alen.

- Neem contact op met een gespecialiseerd
bedrijf voor de recycling van de metalen on-
derdelen.
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HOOFDSTUK 5 - SCHAKELSCHEMA

5-1 DRIEFASENMOTOR 400-440V - MOTORBEVEILIGINGSDOOS
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5-2 DRIEFASENMOTOR 220V - MOTORBEVEILIGINGSDOOS
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5-3 AANSLUITING DRADEN AAN KLEMMENBLOK A

1 - Motor 2

2 - Schakelaar

[ 1
3 - Motorbeveiliging (O |
4 - Voeding
5- Zwart 9 4
6 - Grijs 5 5 7

7 - Rood

8 - Lichtblauw 8 ( | 8 1 0

9 - Bruin

7
10 - Rem motor 3
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5-4 AANSLUITING DRADEN AAN KLEMMENBLOK

1 - Motor

2 - Schakelaar

3 - Motorbeveiliging

4 - Voeding

5 - Zwart

6 - Grijs

7 - Rood

8 - Lichtblauw
9 - Bruin

10 - Rem motor
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MAGGI DESEA AGRADECERLE SU
ELECCION POR HABER ADQUIRIDO
UNO SE SUS PRODUCTOS

En este manual se hallan indicadas todas
las informaciones, los consejos y las ad-
vertencias que nuestros técnicos han con-
siderado Utiles parala correcta utilizacion
de su maquina.

En él se encuentran ademas las normas
de entretenimiento periédicoy el calalogo
de piezas de repuesto que le permitiran
de mantener la sierra radial en perfecta
eficiencia.

Saludos cordiales

engineering

El Presidente
M. Landi

-

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

C€

El fabricante:

Maggi Engineering S.r.I.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (FI) - ITALIA

DECLARA QUE LA MAQUINA
La maquina: SIERRAS RADIALES

Modelo: BEST 700S - BEST 960S
BEST 1250S

esta en conformidad con la siguientes
disposiciones:

2006/42/CE (Maquinaria)
2004/108/CE (Compatibilidad
electromagnética)

y costituye un expediente técnico.
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CAPITULO 1 - INFORMACIONES GENERALES

1-1 NOTAS DE EMPLEO

A ATENCION

LAS MAQUINAS PARA TRABAJAR CON LA

MADERA PUEDEN SER PELIGROSAS.

1) Un atento y escrupuloso respeto de las
indicaciones contenidas en este manual,
permitiran un uso seguro y correcto de la
maquina.

2) La maquina debera ser utilizada solo por
personal calificado y mayor de edad. Es
oportuno que el responsable de la seguri-
dad se asegure que la persona encargada
del uso de la maquina haya leido y com-
prendido las informaciones indicadas en
este manual.

El personal encargado de la manutencion,

sea la normal que la extraordinaria, debe

tener un buen conocimiento de mecanicay
de electronica.

Estarlejos de cualquier parte de lamaquina

que esté en movimiento.

No tocar nunca la hoja de la sierra mientras

la maquina esté funcionando.

No colocar nunca una pieza sobre la otra.

Cortar siempre una pieza por vez, después de

haber ajustado correctamente la maquina.

A ATENCION

CUALQUIER TIPO DE MANIPULACION O
DESMONTAJE DE LOS ELEMENTOS DE
SEGURIDAD PUEDE PROVOCAR GRAVES

3

~

4

=

5

=

ACCIDENTES. ESTA PROHIBIDO QUITAR,
EXCLUIR O MODIFICAR DICHOS ELEMEN-
TOS. ADEMAS DEBE ESTAR SIEMPRE
GARANTIZADO EL PERFECTO FUNCIONA-
MIENTO DE LOS ELEMENTOS DE SEGU-
RIDAD CON COMPROBACIONES PERIODI-
CAS. TODO TIPO DE DEFECTO O PROBA-
BLE INCONVENIENTE DETECTADO DEBE-
RA SER INMEDIATAMENTE ELIMINADO.

1-2 DESCRIPCION DE LA MAQUINA
Las sierras radiales tienen el objeto de cortar
tablas de madera o de material similar,
reduciédolas en piezas escuadradas, o con
cortes a 45°.

Las capacidades de corte de la maquina se
hallan indicadas en la tabla en el parrafo 1-5.
La elaboracion se efecta en el modo siguien-
te:

apoyar la pieza apretandola contra el tope de
escuadra;

ajustar la maquina para la profundidad de
corte, para la direccién y para la angulacion
de la hoja respecto a la pieza;

alejar lahoja para un control ulterior, poneren
marcha el motor teniendo una mano sopre la
empufadura y con la otra ejercer una sufi-
ciente presién sobre la pieza que debe
trabajarse, teniéndola a distancia de seguri-
dad de la linea de corte.;

tirar el carro, poniendo el maximo cuidado en
el momento en que la hoja encuentra la
pieza, para evitar cualquier reaccion al corte;

- despuésdel corte, empujar lahojay quitar las
piezas cortadas.

1-2.1 HERRAMIENTAS APLICABLES
Con respecto a las herramientas que se pue-
den aplicar, la Maggi Engineering aconseja
utilizar hojas idéneas al tipo de trabajo que se
debe realizar, y ademas que las mismas ase-
guren una fiabilidad elevada y un riesgo de
contragolpes e incidentes reducidos.

Los técnicos de la Maggi Engineering segin
estudios y pruebas realizadas recomiendan
hojas circulares universales para cortes
longitudinales y transversales con dientes al-
ternados (adaptas para sierras radiales)

De todas maneras el diametro de la hojaque se
debe utilizar es Dia.565mm (Opcional
Dia.350mm con relativo carter)

En la Fig. A se muestra una hoja circular
universal para cortes longitudinales y transver-
sales con dientes alternados.

Hoja de sierra circular
con diente alternado

Fig.A
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1-3 PROTECCIONES A LOS FINES
DE LA SEGURIDAD

Las sierras radiales Best 700S, 960S y 1250S

van equipadas con particularesingeniosidades

que las hacen seguras durante la elaboracion,
en efecto el constructor ha predispuesto las
siguientes protecciones y modificaciones:

1) Nuevo carter cubrehoja que garantiza una

cobertura completa de la hoja por cada

profundidad de corte.

Han sido efectuadas modificaciones a la

rotacién de la hoja para evitar empleos

impropios de la maquina.

Ha sido mejorada la estabilidad de la ma-

quina pues se ha previsto su fijacion en el

suelo.

4) Se ha mejorado el brazo radial con topes
mecanicos paraimpedir alahojade salirde
la zona de trabajo antes y durante el traba-
jo.

2

—

3

=

1-4 MEDIOS DE PROTECCION INDI-
VIDUAL

Aunque la maquina haya sido proyectada de

conformidad con las vigentes normativas y

haya sido dotada de las necesarias proteccio-

nesy seguridades, aun pueden presentarse los

siguientes peligros:

- Caidas o expulsiones de astillas durante el
trabajo

- Partes de indumentos que se enganchan en
las partes en movimiento de la maquina.

- Peligro debido a emision de polvo

- Peligro de dafios provocados por el ruido.

En general los medios de proteccion individual
a utilizar durante la colocacion, la instalacion,
la regulacion, el empleo y el entretenimiento
(ordinario y extraordinario) de la maquina son:

- guantes (por ejemplo para manipular partes
de lamaquina, piezas y sustitucion de la hoja
de la sierra)

- calzado antideslizante y protector de even-
tual aplastamiento del pié.

- gafas o viseras contra eventuales expulsio-
nes de astillas durante el maquinado y la
sucesiva limpieza de la maquina.

- mascara para proteger del polvo.

Ademas de esto, el vestuario debe ser adecua-
do para evitar peligros de:

- enredamiento

- arrastre

- aplastamiento;

- deslizamiento;

- abrasion

- esta prohibido el empleo de lentes de contac-
to.
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1-5 DATOS TECNICOS

BEST BEST BEST

DESCRIPCION 700S 960S 12508
Potencia motor trifasica HP(kW) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5)
Giros del motor (rpm) 2800 2800 2800
Numero cojinetes deslizamiento 8 8 8
Longitud del corte maxima (mm) 20x570 20x850 20x1140
Anchura del corte h méaxima @ 565 200x400 200x680 200x970
Anchura del corte h maxima @ 400 125x540 125x770 125x1060
Altura méaxima del corte @ 565 (mm) 200 200 200
Altura maxima del corte @ 400 (mm) 125 125 125
Altura maxima. hoja del plano @ 565 20 20 20
Altura méaxima. hoja del plano @ 400 85 85 85
Méaxima altura del corte 45° @ 565 (mm) 135 135 135
Méaxima altura del corte 45° @ 400 (mm) 80 80 80
Diametro de la hoja estandar (mm) 565 (350) 565 (350) 565 (350)
Didmetro del orificio estandar (mm) 30 30 30
Dimensiones eje (mm) @30x80 @30x80 @30x80
Dimensiones de la mesa (mm) 1125x1700 1290x2000 1580x2400
Peso neto (Kg) 270 310 320
Peso bruto (Kg) 330 350 370
Dimensiones del embalaje (mm) 1500x1000x1000 | 1500x1000x1000 | 1800x1000x1000

1-6 EMPLEO PREVISTO

Se recomienda emplear las sierras radiales
exclusivamente para las operaciones indica-
das en la presente publicacion, incluido las
operaciones que hacen parte del normal entre-

tenimiento.

A ATENCION

En particular el empleo es especifico para
elaboraciones con cortes perpendiculares

0 a 45° respecto a la escuadra de tope.

A ATENCION

Es por lo tanto oportuno tomar visién del
manual de instrucciones antes de efectuar
el montaje de la maquina.Toda eventual
modificacién, utilizacién o intervencién no
prevista representa una condicion anéma-

la que, ademas de ocasionar dafios a la

magquina, puede constituir un serio peligro

para el operador.
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Fig.1

1-7 DESPLAZAMIENTO Y TRANS-
PORTE

Las sierras radiales se suministran en un em-

balaje cuyas dimensiones y peso se hallan

indicados en la tabla.

El desplazamiento es posible con el auxilio de

medios de elevacion y transporte cuales:

- carretilla elevadora, grias de puente, gruas.

Al momento del desplazamiento de los emba-

lajes, hagase atencion que lazonaesté libre de

obstéculos.

Almacenar los embalajes en lugares secos, al

resguardo de la lluvia, nieve o humedad.

Durante todas las fases de desplazamiento se

recomienda de adoptar todas las cautelas para

evitar dafios a las personas, a las cosas y a la

maquina misma.

Es oportuno guardar el embalaje en prevision

de sucesivas necesidades de transporte.

1-8 CONTENIDO Y EMBALAJE

MBoEdSe_Iro A) Conf. + Macc.+ Pallet Peso
700S 1500 x 1000 x 700 mm 237 kg
960S 1500 x 1000 x 700 mm 287 kg
1250S 1800 x 1000 x 700 mm 307 kg

MBOEdSeJI'O B) Confeccion + Cabeza Peso
700S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
960S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
1250S 900 x 530 x 700 mm 92 kg

MBOSSE.II.O C) Confeccion + Planos Peso
700S 1700 x 600 x 50 mm 37 kg
960S 2000 x 800 x 50 mm 43 kg
1250S 2400 x 1100 x 50 mm 69 kg

La maquina esta formada por 3 confecciones,

la confeccion de la maquina, la confeccion de

la cabezay la confeccion del plano de madera.

Al abrir la confeccién A), encuentran:

1) Manual de instrucciones

2) Carro

3) Equipo de herramientas

4) Conjunto de pernos banco

5) Palanca autocentradora para el posiciona-
miento del brazo

6) Manilla bloqueo banco

7) Perilla para manilla de elevacién

8) Muelle portacable

9) Grupo sujecion carro e indices medida

10) Carter cubrehoja completo

11) Proteccion contra sobrecargas

12) Las 4 patas del banco

13) Una escuadra derecha

14) Una escuadra izquierda

15) Una escuadra central

16) N. 2 tuercas de mariposa

17) Banco

18) Brazo con guias para el carro portadtil

19)Sobre con manilla de bloqueo sobre la
columna y distanciadores.

Al abrir la confeccion B), encuentran:
1) El conjunto carro-horquilla-motor ya mon-
tado.

Al abrir la confeccién C), encuentran:
1) la mesa de trabajo de madera.

A ATENCION

Antes de empezar el montaje es necesario
leer el manual de instrucciones en todas
sus partes, pues en el mismo se ilustran
todas las sagacidades necesarias paraper-
mitir de operar en la maxima seguridad.
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1-9 DIMENSIONES
Dimensiones (mm)

Mod.

A B C D E F G H
Best

1680 | 800 | 600 |1480 [1210| 1125| 1700| 1450
700S
Best
960s [1680 | 800 | 600 |1740 (1470 | 1290| 2000| 1450
Best
1250|1680 | 800 | 600 (1940 |1670 | 1290| 2400| 1650

+ r A
I
;
Fig.2a
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G
Fig.2c

Ver figuras 2a, 2b, 2c.
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1-10 INDICACIONES PARA LA INSTA-
LACION

Para mantener en el tiempo una funcionalidad
impecable y una precision absoluta de la ma-
quina en la plena seguridad del operador, es
necesario respetar con la maxima
escrupolosidad las siguientesindicaciones para
la instalacion.

- La maquina debe instalarse en un lugar ce-
rrado, sin humedad a una temperatura com-
prendida entre +10°C y +40°C.

- Alrededor de la maquina debe preverse un
espacio suficiente para impedir al operador
de quedar en contraste entre las partes mo-
viles de la maquina y eventuales objetos
circunstantes.

- El cable de alimentacion debe colocarse de
manera que el operador no pueda tropezar.

- Lared de alimentacion a la cual esta conec-
tada la maquina no debe tener alteraciones
de tension superiores a +10%.

- El cable de masa de la maquina debe conec-
tarse con el cable de masa de la instalacion.

1-11 PROCEDIMIENTO DE AISLA-

MIENTO
Para cualquier intervenciéon en la maquina,
adoptar un procedimiento de aislamiento que
supone dos operaciones:

A: Separacion de la maquina de la fuente de
energia eléctrica;

B: Control de la no alimentacién vy de la
ausencia de energias residuas.

Una sola persona debe ser responsable de la
ejecucion del conjunto de las dos operaciones.
En caso de falta de funcionamiento debido a
unarazén cualquiera, efectuar sobre la maqui-
na el procedimiento de aislamiento y sefialar la
situacion con una inscripcion o un cartel bien
visible.
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CAPITULO 2 - INSTALACION

2-1 ADVERTENCIAS PARA EL MON-
TAJE
En este capitulo se indican todas las instruc-
ciones necesarias para el correcto montaje de
la maquina.
Antes de proceder al montaje de la sierraradial
es necesario decidir donde disponer la maqui-
na teniendo en cuenta las dimensiones maxi-
mas de la misma que aparecen en la figura en
el parrafo 1-9.
Para las distancias de seguridad véase el
parrafo 2-2.
Colocar la maquina en un local cerrado, en
posicion idonea a la actividad que debe arro-
llarse y de manera que sea facil efectuar las
conexiones con la red de distribucion de la
energia eléctrica.
La zona en la cual se colocara la maquina
deberatener un grado de iluminacion suficien-
te para desarrollar tanto la actividad de trabajo
como la de entretenimiento.

A ATENCION

No emplear otros pernos diferentes de los
indicados y seguir atentamente el procedi-
miento de montaje aconsejado en los capi-
tulos siguientes pues un montaje equivo-
cado de la maquina puede crear situacio-
nes de grave peligro.

[ o o
o
0
@
1500 H 1500
(@]
(o]
%9

N.B.: dimensiones in mm Fig.4

2-2 ESPACIOS LIBRES DE RESPE-
TO

Para permitir un empleo correcto y un facil

entretenimiento de la maquina en condiciones

de seguridad, se aconseja su instalacion en el

respeto de los espacios libres minimos indica-

dos en la figura 4.

2-3 MONTAJE DEL BANCO DE TRA-
BAJO

Fijar al banco las cuatro patas como se ilustra

en la figura, utilizando tres tornillos (1), tres

tuercas (2) y seis arandelas (3) cadauna.

Poner ahora en plano la maquina.

Fig.5

Emplear un nivel de aire y poner en plano la
maquina actuando sobre los tornillos (4). Apre-
tar después las varias contratuercas (5) fig. 5.
Con el objeto de garantizar la maxima seguri-
dady eficienciadelamaquina, el pisoen el cual
se instala debe ser de cemento bien nivelado.
En caso de que el piso no fuera en las condicio-
nes sobremencionadas, sera necesario prepa-
rar una losa de cemento.
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Fig.6

2-4 MONTAJE DEL BRAZO
PORTAUTIL Y RELATIVOS MAN-
DOS

A ATENCION

El montaje del brazo puede suponer unos
riesgos debidos al considerable peso del
objeto (60-90kg. aproximadamente). Ejecu-
tarelmontajeconelauxilioodeunelevador
o0 almenos con la ayuda de una persona.

Fijar, como ilustra la figura, la base del
grupo BASE - COLUMNA-BRAZO emplean-
do los cuatro tornillos (7) con relativas
tuercas (8) y las arandelas (9) al banco (6).

Referiéndonos ahora al detalle, introducir la
manilla (10) para la elevacion del brazo, y
bloquear con el relativo pasador (11)
empujandola conun martillo. Tomarlajacquard
(12) con el distanciador (13) suministrados en
sobre a parte y montarla en el esparrago ator-
nillado en el brazo.

2-5 MONTAJE DE LA CABEZA
PORTAUTIL

Quitar latapa (12) enla parte terminal del brazo

(ver fig. 7).

- Introducir el boton de sujecion (13) en su
alojamiento tal como aparece en la fig. 8.

- Introducir enlas guias el grupo Carro-Horqui-
lla-Motor, evitando choques o sacudidas que
puedan comprometer las regulaciones sobre
los cojinetes (ver fig. 4), el grupo ha sido en
efecto ensayado en nuestro UCQ.

- Montar la tapa con sus tornillos.

- Fijar ahora el muelle (14) al brazo empleando
el tornillo que se encuentra atornillado en el
brazo mismo y hacer pasar en el ojal el cable
eléctrico (15) del motor tal como aparece en
la fig. 9.

Cerciorarse de que el carro pueda correr
libremente sin tirar el cable.




2-6 MONTAJE DEL PLANO DE TRA-
BAJO

Montar antes de todo las escuadras portaplano
en el banco segun aparece en la fig. 10 sin
apretar los tornillos que deberan ajustarse.
Es necesario ahora controlar la planeidad de
las escuadras y la perpendicularidad de este
plano con el plano del util actuando de la
manera siguiente:

1) Proveer un nivel de burbuja.

2) Las escuadras deben estar tanto en plano
como a la misma distancia del brazo. Para
esta operacion aprovechar de la mobilidad
del brazo, segun aparece en las figs. 11y
12, de manera a cumplir la medida con el

Fig.11

brazo sobre la escuadra en cuestién. Si
necesario aflojar los tornillos (16) de las
escuadras (17) y efectuar la correccién
controlando contemporaneamente con el
nivel que las escuadras se hallen en plano.

Fig.12

Fig.13
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Fig.14

3) Cerrar bien todos los tornillos de las escua-
dras y efectuar el bloqueo del plano.
Posicionar el plano de madera (18) segun
aparece en la fig. 14 y sujetarlo con los
tornillos las arandelas y tuercas indicadas.

Al fin, montar las partes siguientes en el orden

indicado:

- la varilla delantera (19);

- la varilla de tope (20);

- las dos varillas (21), posteriormente a la

varilla de tope;

- bloquear en fin todo a la mesa de trabajo,

mediante las tuercas de mariposa (22).

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.15

DEL CARTER

2-7 MONTAJE

CUBREHOJA

2-7.1 PROTECTORDE HOJA DIAM.400
En la sierra radial, el protector de hoja esta ya
montado al conjunto cabeza, por lo tanto cuan-
do se haya colocado y fijado el mismo en el
brazo abriendo el protector de hoja (A) pode-
mos controlar el movimiento del protector de
hojainferior actuando enlamanilla (C). Sitienen
necesidad de quitar el protector de hoja para la
sustitucion desenroscar antes los 4 tornillos de
fijacion del protector de hoja inferior para proce-
derluego al desmontaje de la eventual hojay de
los 4 tornillos (D) de fijacion del protector a la
brida.

A ATENCION

Enlas normales condiciones deempleo, no
quitar nunca el carter del grupo cabeza.

DIAM.565 c

\

Fig.16

2-7.2 PROTECTORDE HOJA DIAM. 565
En la sierra radial, el protector de hoja se
encuentra ya montado al grupo cabeza, por lo
tanto una que se haya colocado y fijado este
ultimo al brazo abriendo la puerta (A), pode-
mos controlar el movimiento vertical actuando
en la manilla (B) e ademés proceder con el
montaje de la hoja. Si tienen necesidad de
desmontar el protector del hoja para una sus-
titucién desenroscar antes los 4 tornillos (C) de
fijacién del protector al motor.

A ATENCION

Enlas normales condiciones deempleo,no
quitar nunca el carter del grupo cabeza.
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DIAM.400
(OPTIONAL) g

Fig.17

2-8 MONTAJE O SUSTITUCION DE
LA HOJA

2-8.1 PROTECTOR DE HOJA DIAM.400
Abrir el carter cubrehoja, actuar sobre la mani-
lla (C) aflojando el bloqueo y llevando el carter
inferior a la extremidad inferior bloqueandolo
en posicion. Asi hay el espacio necesario para
el paso de la brida de sujecién hoja (B). Para
aflojar la tuerca con rosca a la izquierda (A) de
la fig. 17 sujetar el eje motor mediante llave
para tornillos de cabeza hexagonal hueca se-
gun aparece en lafig. 17 y actuar con unallave
abierta en el sentido de las agujas del reloj.
Efectuando esta operacion poner cuidado en
no herirse chocando contrala hoja. Se aconse-
ja por lo tanto el empleo de guantes. Sacar la
brida exterior (B) para tener acceso al asiento

de la hoja (D). Alejar la hoja (D) del motor
inclinando la misma y levantandola una vez
superado el eje motor. Efectuar las operacio-
nes inversas para posicionar la hoja en su
alojamiento.

A ATENCION

Poner mucha atencién a la orientacion de
los dientes delahojacerciorandosede que
seala misma que aparece en lafig. 17.

La hojadebe tener un agujero central de @
30 mm (@ 1")y un diametro maximo de @
400 mm (@ 14"), @ 450 mm (J 16") segun el
cartery el motor (eje en pulgadas) montado
en la maquina.

2-8.2 PROTECTORDEHOJA DIAM. 565
Abrir la puerta (A) del protector de hoja actuan-
do con una llave en el tornillo (B), bloquear el
protector abajo a través de la empufiadura (C).
En estas condiciones tendran el espacio nece-
sario para aflojar la tuerca con la rosca hacia
izquierda (D), sujetar el eje del motor colocan-
do unallave allen como en la figura 18 y actuar
con una llave abierta en el sentido de las
agujas del reloj. Prestar mucha atencién al
efectuar esta operacién para no golpear en la
hoja, se recomienda usar guantes. Extraer la
brida externa (E), para poder acceder al eje del
motor y realizar el montaje/sustituciéon de la
hoja de la sierra. Repetir todo el procedimiento
al contrario para completar la operacién.

DIAM.565

A ATENCION

Prestar mucha atencién en la orientacién
delosdientesdelahojay asegurarsequela E
misma sea idéntica ala que se muestra en
lafigura 18.

Las hojas deben tener un orificio central de

@ 30 mm y un diametro maximo de @ 565

mm segln la proteccion de la hoja y el
motor (eje en pulgadas) montado en la ma-
quina.
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2-9 MONTAJE DE LA PALANCA DE

POSICIONAMIENTODEL BRAZO
“pr
Quitar la palanca (A) del sobre e introducirla
entre los tornillos sin cabeza (B) tal como
aparece en la fig. 19. Apretar definitivamente
enlafase deregulaciondelaperpendicularidad
del brazo con la varilla de tope.

2-10 CONEXION DE LA SIERRA RA-
DIAL A LA ALIMENTACION
La maquina suministrase con el cable de ali-
mentacion senza spina. Es necesario por lo
tanto conectar el cable a la toma de corriente
de lalinea principal, controlando que latensién
y la frecuencia de alimentacién del motor eléc-
trico montados en la maquina correspondan a
la tension de linea disponible en el estableci-
miento donde se va a utilizar.
Los valores de la tensién y de la frecuencia
eléctrica con los cuales alimentar el motor se
hallan indicados en una placa. Una vez conec-
tada la maquina, controlar la correcta rotacion
de la hoja, referiéndose a la placa situada
sobre el carter cubrehoja (ver fig. 20).
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CAPITULO 3 - UTILIZACION Y REGULACIONES

A ATENCION

ANTES DE REALIZAR CUALQUIER TIPO DE
OPERACION DE AJUSTE DESENCHUFAR
LA MAQUINA DE LA TOMA DE ALIMENTA-
CION ELECTRICA.

3-1 PERPENDICULARIDADDEL PLA-
NO DE TRABAJO CON EL UTIL

3-1.1 PROTECCION DE HOJA DIAM.400
Abrir el carter tal como se indica en el parrafo
2.7 quitando la parte delantera del carter infe-
rior desenroscando los 4 tornillos sujecion.
Montar la hoja con el carter abierto.
Controlar con una escuadra que la hoja esté
perfectamente perpendicular al plano (ver fig.
21). Si asi no fuera, actuar sobre la tuerca (A)
con una llave de boca abierta de 13y sobre el
tornillo sin cabeza con una llave para tornillos
Allen. Aflojando el tornillo sin cabeza superior
y apretando el inferior y viceversa, una vez en-
contradala perpendicularidad apretar latuerca
(A) bloqueando los tornillos sin cabeza en
posicion.

3-1.2 PROTECCION DE HOJA DIAM.565
Abrir la proteccion como descrito en el parrafo 2-
8, con la hoja montada verificar con una escuadra
(A) que la hoja (B) esté perfectamente perpendi-
cular al plano (C) (ver fig. 22). Si no se encontrara
en esta condicion aflojar los tornillos (D) utilizando

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.21

DIAM.565

Fig.22

Fig.23

una llave allen. Cuando se haya encontrado la
perpendicularidad, apretar bien los tornillos nue-
vamente.

3-2 PUESTA EN ESCUADRA DEL
BRAZO CON LA VARILLA DE
TOPE

- Posicionar el brazo a 0° como en la fig. 23 'y
bloguear la rotacién introduciendo la palanca
(31) en su alojamiento.

- Colocar una tabla contra la varilla de tope,
cortar la misma por todo el recorrido del carro
y verificar que el corte resulte en escuadra.
(ver fig. 23).
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Fig.24

Si se verificaran defectos de escuadrado, ac-
tuar como se indica a continuacion:

- Levantar lamanilla de sujecion del brazo (31)
(ver fig. 24).

- Actuar sobre los tornillos sin cabeza de regu-
lacion (32) y desplazar la palanca para elimi-
nar el defecto detectado.

- Bajar nuevamente la palanca de cufiay apre-
tar las contratuercas (33).

Fig.25

Sino fuera posible eliminar el defecto encon-
trado con los tornillos de ajuste, aflojar los
tornillos (34) (ver fig. 25) de la base (35) y
girarla ligeramente.

Fig.26

Una vez alcanzada la perpendicularidad del
brazo respecto a la varilla de tope, efectuar la

sistematizacion definitiva del indicador situado
sobre el brazo (ver fig. 26). Aflojar el tornillo

(36) y hacer coincidir el indicador (37) con la

posicion 0 del nonio graduado.
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Fig.27

3-3 PARALELISMO DE LA HOJA
RESPECTOAL RECORRIDODEL
CARRO

En el caso que se encontrara un corte de

anchura superior al espesor de la hoja y/o la

parte posterior del corte fuese marcado y/o

tuviese quemaduras, esto seria provocado por

el desliz de los dientes en la parte posterior de
la hoja. Para eliminar este defecto, apoyar una
escuadra (A) en la regla de tope (B) como

muestra la figura 27.

Aflojar parcialmente los tornillos (C) y volver a

alinear la hoja, luego apretar bien dichos torni-

llos.

Fig.28

3-4 REGULACION RADIAL DEL UTIL
SEGUNLOS ANGULOSDE COR-
TE
Para girar el brazo porta cabeza en el soporte
de columna véase lafig. 28 en la cual figuran la
palanca de cufia autocentradora (31) a levan-
tary lajacquard (12) a aflojar y apretar. Levan-
tar y bajar la palanca solo con la jacquard
aflojada, aprovechando asi de su funcion
autocentradora.

DIAM.565

Fig.29

3-5 REGULACION, INCLINACION
UTIL RESPECTO AL PLANO DE
TRABAJO

La maquina tiene la posibilidad de inclinar la

hojarespecto al plano de trabajo a 0° o también

a 45° con ojales de referencia en las dos

posiciones. Para ajustar la inclinaciéon de la

hoja se actiia como se muestra en la figura 29.

1- Aflojar la manilla de bloqueo (41).

2- Girar el grupo hasta que llegue a la nueva
posicion.

3- Apretar siempre la manilla de bloqueo (41),
antes de iniciar el trabajo.

98



3-6 PREPARACION DE LA MESA DE
TRABAJO

La primera vez que se efectlian cortes en una
direccion es necesario preparar el plano de
trabajo pues la hoja, cortando la pieza grabara
también el plano de madera. Se debe por lo
tanto hacer efectuar un recorrido en vacio a la
hoja con una profundidad de pasada superior
ala que se empleara en la elaboracién sucesi-
va, de manera que se vaya a crear una ranura
(méx. 1 cm de profundidad) en el plano en el
cual luego la hoja pasaréa en cada corte suce-
sivo. Ejecutar con atencién esta operacion
preliminar cada vez que se gira el brazo o que
se inclina la cabeza, pues una inobservancia
de lo que se ha dicho antes llevaria a una
situacion peligrosa en la fase de corte.
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CAPITULO 4 - ENTRETENIMIENTO

A ATENCION

CADA INTERVENCION DE ENTRETENI-
MIENTO ETC. SOBRE LA MAQUINA DEBE
EJECUTARSE DESPUES DEEFECTUAREL
PROCEDIMIENTO DE AISLAMIENTO (VER
PARRAFO 1-11).

En este capitulo se detallaran las mas frecuen-
tes intervenciones de entretenimiento. Para
intervenciones mas complejas ver los dibujos
de despiece en el capitulo sucesivo para la
exacta secuencia de desmontaje y remontajey
para el cédigo de la pieza de recambio even-
tual. De todas maneras se aconseja ponerse
en contacto con nuestra Oficina Asistencia
para recibir todas las aclaraciones del caso.

4-1 REGULACIONDEL FRENOENEL
MOTOR CON FRENO AUTOMA-
TICO

La sierra radial tiene un motor con freno auto-
matico, que en condiciones normales no nece-
sita intervenciones especiales, sino ajustes
periédicos debido al normal desgaste del mis-
mo freno. El freno del motor interviene cada
vez que se apaga el mismo motor favoreciendo
la parada de la hoja en pocos segundos.

Cuando el motor esta apagado impide la rota-
cion manual de lamismahoja, es decir, actuan-
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Fig.30

do con fuerza en la hoja esta deberia girar
Unicamente con un esfuerzo elevado puesto
que el freno actia de forma continuada y
constante.

Si después de una primera inspeccion la fuer-
za frenante resulta demasiado fuerte o dema-
siado débil, actuar de la siguiente manera:

- Con una llave para tornillos con cabeza
hueca hexagonal de 4 mm actuar en el
tornillo (A) colocado en el centro del lado
trasero del motor y girar en el sentido de las
agujas del reloj para aumentar la fuerza del
freno y viceversa.

TIPO

m.63

m.71

m.80

Fig.31

E

Controlar simultaneamente dicho efectotra-
tando de girar manualmente el eje del mo-
tor.

(Es recomendable que esta operacion sea
realizada por personal técnico especializa-
do parano arriesgar que el freno se bloquee
totalmente con consiguiente recalentamien-
to del motor y el dafio al bobinado eléctrico
interno).

Ajustar el tornillo hasta alcanzar el valor del
entrehierro indicado en la tabla.
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4-2 LUBRICACIONPERIODICAY LIM-
PIEZA DE LA MAQUINA

Tener el plano de la maquina constantemente
limpio quitando el serrin que se forma durante
el trabajo. Poner particular atencion en quitar
amontonamientos de polvo y suciedad de las
zonas de deslizamiento (columnavertical, guias
del carro al interior del brazo etc.), las cuales,
ademasde lalimpieza debentambiénlubricarse
moderadamente con grasa.

Fig.32

4-3 RECUPERACION JUEGOS

4-3.1 JUEGO CARRO EN LAS GUIAS
Eljuego del carro en el deslizamiento sobre las
guias se quita durante la prueba. En caso de
que, por motivos de transporte o por efecto del
uso surgieran unos juegos, efectuar la elimina-
cion de los mismos como se indica a continua-
cion (ver fig. 32): aflojar la tuerca (43) con la
llave suministrada junto con la maquinay efec-
tuar el ajuste actuando sobre el tornillo (44)
después de aflojar la contratuerca (45).
Después de la regulacién bloquear la
contratuerca (45) y luego la tuerca (43). Todo
esto debe efectuarse contemporaneamente
en ambos grupos del carro, siendo estos en
muda influencia.

4-3.2 JUEGO COLUMNA BASE

En el tiempo, a consecuencia de un continuo
desplazamiento, puede crearse el juego entre
la columna vertical y su alojamiento. En este
caso actuar como se indica a continuacion
referiéndose a la figura que se hallaméas abajo:
aflojar las tuercas (46);

destornillar los tornillos sin cabeza (47);
aflojar las contratuercas (48) y cerrar lo sufi-
ciente los tornillos (49), para no dejar espacio
en el acoplamiento, sin cerrar;

controlar que el movimiento vertical del brazo
no se haya hecho demasiado duro, luego
cerrar las tuercas (48);

apoyar los tornillos sin cabeza de latén (47)
sin blocarlos eliminando el juego, después
cerrar las contratuercas.
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Fig.34

4-3.3 JUEGO ENTRE BRAZO Y COLUMNA
VERTICAL
A consecuencia de la continua rotacién del
brazo puede crearse cierto juego en el acopla-
miento. Referirse en este caso a la fig. 34.
Aflojar las dos contratuercas interiores (50) y
cerrar los dos tornillos (51) hasta alcanzar la
eliminacion del juego, pero sin crear demasia-
da friccion que impida luego la rotacién. Des-
pués de cerrar nuevamente las dos
contratuercas (50) controlar que los brazos
giren sin dificultad, en caso contrario aflojar
ligeramente los dos tornillos (51).
Es necesario controlar ahora también los dos
tornillos sin cabeza de ajuste de la palanca de
sujecion. La palanca debe estar libre de girar,
pero sin juego. En caso de que sea necesario
tocar los tornillos sin cabeza, se hara contro-
lando que el brazo no vaya fuera de escuadra
respecto al tope.

4-4 RUIDO AEREO

En la tabla a continuacion, segun la ley, estan
indicados los datos relativos a las emisiones
sonoras de la maquinas.

El nivel de presion sonora maxima es el sin la
prevista insonorizacion.

Tipo de Best Best Best
maquina 700S 960S | 1250S
LEQ (dbA) <878 | <878 | <878
Presién sonora
MAXenlaposiciéon | < 96,3 <96,3 | <96,3
de trabajo

4-5 PUESTA FUERA DE SERVICIO
DE LA MAQUINA

En caso de que la maquina tenga que ser
puesta fuera de servicio, es necesario seguir
escrupulosamente las siguientes instruccio-
nes, con el objeto de salvaguardar la
incolumidad de personas o del ambiente con
los que pueda venir en contacto.
Por lo tanto, después de ejecutar el procedi-
miento de aislamiento, desmontar la hoja y, si
reutilizable, ponerla en un contenedor de em-
balaje adecuado, apto a evitar eventuales con-
tactos fortuitos con partes afiladas de la mis-
ma.

- Desmontar los componentes eléctricos, de
manera que puedan reutilizarse después de
un control eventual o revision.

- Desmontar todas las partes metalicas de la
maquina, agrupandolas por tipo de material.

- Llamar una firma especializada para la recu-
peracion y la eliminaciéon de los materiales
metalicos.
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CAPITULO 5 - ESQUEMA ELECTRICO

5-1 MOTOR TRIFASICO 400-440V — CAJA SALVA MOTOR

F1 | Fusible *
F2 | Fusible
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5-2 MOTOR TRIFASICO 220V — CAJA SALVA MOTOR

PR )]
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5-3 CONEXION CABLES A LA PLACA DE BORNES A

1 - Motor 2

2 - Interruptor

[ 1]
3 - Salva motor (O |

4 - Alimentador
5 - Negro 9 4
6 - Gris 5 5 7

7 - Rojo
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5-4 CONEXION CABLES A LA PLACA DE BORNES

1 - Motor 2

2 - Interruptor

1 |
3 - Salva motor m
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LA MAGGI DESIDERA RINGRAZIAR-
LA PER AVER SCELTO UNO DEI SUOI
PRODOTTI

In questo manuale sono state inserite
tutte le informazioni, i consigli e le avver-
tenze che i nostri tecnici hanno ritenuto
utili per il corretto utilizzo della Sua mac-
china.

Esso contiene inoltre le norme di manu-
tenzione periodica ed il catalogo parti di
ricambio che Le consentiranno di mante-
nere la sua sega radiale in perfetta effi-
cienza.

Cordialmente

engineering

Il Presidente
M. Landi

-

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

C€

Il costruttore:

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (FI) - ITALIA

DICHIARA CHE LA MACCHINA

La macchina: SEGA RADIALE
Modello: BEST 700S - BEST 960S
BEST 1250S

E CONFORME
a tutte le disposizioni delle direttive:

2006/42/CE (Macchine)
2004/108/CE (Compatibilita
elettromagnetica)

e ne costituisce il fascicolo tecnico.
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CAPITOLO 1 - INFORMAZIONI GENERALI

1-1 NOTE DI UTILIZZO
A ATTENZIONE

LE MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEL
LEGNO POSSONO ESSERE PERICOLOSE.
1) Un’attenta e scrupolosa osservanza delle
indicazioni contenute in questo manuale,
consentira un uso sicuro e corretto della
macchina.

Lamacchinadovra essere utilizzata solo da
personale qualificato e maggiorenne. E
opportuno che il responsabile della sicurez-
za si assicuri che la persona assegnata
all'uso dellamacchina abbialetto e compre-
so le informazioni riportate in questo ma-
nuale.

Il personale addetto alla manutenzione, sia
ordinaria che straordinaria, deve avere una
buona conoscenza meccanica ed elettroni-
ca.

Tenersi lontano da qualsiasi parte in movi-
mento della macchina.

Non toccare mai la lama mentre la macchi-
na € in funzione.

Mai sovrapporre pezzi da lavorare. Segare
sempre un pezzo per volta, dopo aver cor-
rettamente regolato la macchina.

A ATTENZIONE
OGNI MANIPOLAZIONE O RIMOZIONE DE-

GLI ELEMENTI DI SICUREZZA PUO PRO-
VOCARE GRAVI INCIDENTI. EVIETATA LA

2

~

3

~

4

=

5

~

RIMOZIONE L’ESCLUSIONE O MODIFICHE
A TALI ELEMENTI. DEVE ALTRESI ESSE-
RE SEMPRE GARANTITO IL PERFETTO
FUNZIONAMENTO DEGLI ELEMENTI DI SI-
CUREZZA CON CONTROLLI PERIODICI.
OGNI DIFETTO O PROBABILE INCONVE-
NIENTE RISCONTRATO DOVRAESSERE
IMMEDIATAMENTE ELIMINATO.

1-2 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

Le seghe radiali hanno lo scopo di tagliare

tavole dilegno o materiale similare, riducendo-

le in pezzi squadrati, o con tagli a 45°.

Le capacita di taglio della macchina sono

ricavabili dall'apposita tabella al paragrafo 1-5.

La lavorazione avviene nel seguente modo:

- appoggiareil pezzotenendolo premuto con-
tro la battuta di squadra;

- regolare la macchina per la profondita di
taglio, per la direzione e per I'angolazione
della lama rispetto al pezzo;

- allontanare la lama per un ulteriore control-
lo, avviare il motore mantenendo una mano
sullimpugnatura ed esercitare con l'altra
una sufficiente pressione sul pezzo dalavo-
rare, tenendola a distanza di sicurezza dal-
la linea di taglio;

- tirareil carrello, ponendo la massima atten-
zione nel momento in cui la lama incontra il
pezzo, per evitare qualsiasi reazione al
taglio;

- a taglio avvenuto, spengere la macchina

riportando la lama in posizione di riposo e
rimuovere i pezzi tagliati.

1-2.1 UTENSILI APPLICABILI

Per quanto riguarda gli utensili applicabili la
Maggi Engineering consiglia di usare lame
idonee al tipo di lavorazione che si deve effet-
tuare, ed inoltre che le stesse assicurino una
affidabilita elevata ed un rischio di contraccolpi
ed incidenti ridotti.

I tecnici della Maggi Engineering secondo studi
e prove fatte consigliano lame circolari univer-
sali per tagli longitudinali e trasversali con denti
alternati (adatte per seghe radiali)

In ogni caso il diametro della lama possibile da
usare € Dia.565mm (Optional Dia.350mm con
relativo carter)

In Fig.A é rappresentata una lama circolare
universale per tagli longitudinali e trasversali a
dente alternato.

Lama circolare
a dente alternato
Fig.A
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1-3 PROTEZIONI Al FINI DELLA SICU-
REZZA

Le seghe radiali Best 700S, 960S, 1250S sono

dotati di particolari accorgimenti che le rendo-

no sicure durante la lavorazione, infatti il

costruttore ha predisposto le seguenti prote-

zioni e modifiche:

1) Nuovo carter coprilama regolabile che ga-
rantisce una copertura completa dellalama
per ogni profondita di taglio.

2) Sono state apportate modifiche alla inclina-
zione della lama affinché vengono evitati
usi impropri della macchina.

3) Migliorata la stabilita della macchina aven-
do previsto il suo fissaggio a terra.

4) Modificato il braccio radiale con battute
meccaniche in modo da impedire alla lama
di uscire dall'area di lavoro prima e durante
la lavorazione

1-4 MEZZIDIPROTEZIONE INDIVIDUA-
LE

Sebbene la macchina sia stata progettata in

conformita con le vigenti normative e che sia

stata dotata delle necessarie protezioni e sicu-

rezze, possono ancora presentarsi i seguenti

pericoli:

- Caduta o lancio di schegge di legno durante
la lavorazione

- Parti di vestiario che si impigliano nelle parti
in movimento della macchina

- Pericolo dovuto all'emissione di polveri

- Pericolo di danni provocati dal rumore

In generale i mezzi di protezione individuale da
utilizzare durante la collocazione, l'installazio-
ne, la regolazione, l'uso e la manutenzione
(ordinaria e straordinaria) dellamacchiunasono:

- guanti (ad es. per maneggiare parti della
macchina dei pezzi e la sostituzione della
lama)

- calzature antischiacciamento e antiscivolo

- occhiali o visiere contro I'eventuale proiezio-
ne datrucioli o schegge durante la lavorazio-
ne o la successiva pulitura della macchina

- mascherine antipolvere

Oltre a cio, I'abbigliamento deve essere ade-
guato ad evitare pericoli di:

- impigliamento

- trascinamento

- schiacciamento

- scivolamento

- abrasione

- e vietato I'uso di lenti a contatto.
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1-5 DATI TECNICI

BEST BEST BEST

DESCRIZIONE 700S 960S 12508
Potenza motore trifase HP(kW) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5)
Giri del motore (rpm) 2800 2800 2800
Numero cuscinetti scorrimento 8 8 8
Lunghezza di taglio max. (mm) 20x570 20x850 20x1140
Larghezza di taglio h max. @ 565 200x400 200x680 200x970
Larghezza di taglio h max. @ 400 125x540 125x770 125x1060
Altezza max. di taglio @ 565 (mm) 200 200 200
Altezza max. di taglio @ 400 (mm) 125 125 125
Altezza max. lama dal piano @ 565 20 20 20
Altezza max. lama dal piano @ 400 85 85 85
Max. altezza taglio 45° @ 565 (mm) 135 135 135
Max. altezza taglio 45° @ 400 (mm) 80 80 80
Diametro della lama standard (mm) 565 (350) 565 (350) 565 (350)
Diametro foro standard (mm) 30 30 30
Dimensioni albero (mm) @30x80 @30x80 @30x80
Dimensioni del tavolo (mm) 1125x1700 1290x2000 1580x2400
Peso netto (Kg) 270 310 320
Peso lordo (Kg) 330 350 370
Dimensioni di imballo (mm) 1500x1000x1000 | 1500x1000x1000 | 1800x1000x1000

1-6 USO PREVISTO

Si raccomanda ['utilizzo delle seghe radiali
esclusivamente per le operazioni descritte nel
presente libretto, comprese le operazioni che
rientrano nella normale manutenzione.

A ATTENZIONE

In particolare I'utilizzo € specifico per lavo-
razioni con tagli perpendicolari o a 45° ri-
spetto alla squadra di battuta.

A ATTENZIONE

E' opportuno quindi prendere visione del
libretto di istruzioni prima di procedere al
montaggio della macchina. Ogni eventuale
modifica, utilizzo o intervento non previsto,
rappresenta una condizione anomala che,
oltre ad arrecare danno alla macchina, puo
costituire un serio pericolo per I'operatore.
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Fig.1

1-7 MOVIMENTAZIONE E TRASPOR-
TO

Le seghe radiali vengono consegnate in un

imballo le cui dimensioni e peso sono riportate

nella tabella.

La movimentazione & possibile con l'ausilio di

mezzi di sollevamento e trasporto quali:

- carrelli elevatori, carri ponte, gru.

Almomento della movimentazione degliimbal-

li, fare attenzione che la zona sia sgombra da

ostacoli.

Stoccare gli imballi in luoghi asciutti, al riparo

da pioggia, neve o umidita.

Durante tutte le fasi di movimentazione si rac-

comanda di adottare ogni cautela per evitare

danni alle persone, alle cose ed alla macchina

stessa.

E' opportuno conservare I'imballo in previsione

di successive necessita di trasporto.

1-8 CONTENUTO E IMBALLO

Mé)lczigl_ll_o A) Conf. + Macc.+ Pancale | Peso
700S 1500 x 1000 x 700 mm 237 kg
960S 1500 x 1000 x 700 mm 287 kg
1250S 1800 x 1000 x 700 mm 307 kg

Mé)ggl.:_o B) Confezione + Testa Peso
700S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
960S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
1250S 900 x 530 x 700 mm 92 kg

Mggg#" C) Confezione + Piani | Peso
700S 1700 x 600 x 50 mm 37 kg
960S 2000 x 800 x 50 mm 43 kg
1250S 2400 x 1100 x 50 mm 69 kg

La macchina € composta da 3 confezioni, la

confezione macchina e la confezione piano in

legno.

Aprendo la confezione A), trovate:

1) Libretto di istruzioni

2) Carrello

3) Attrezzi di corredo

4) Bulloneria banco

5) Leva autocentrante per il posizionamento
del braccio

6) Maniglia bloccaggio del banco

7) Pomello per maniglia di alzata

8) Molla portacavo

9) Gruppo bloccaggio carrello ed indici misu-
ra

10) Carter coprilama completo

11) Salvamotore

12) Le 4 gambe del banco

13) Una squadretta destra

14) Una squadretta sinistra

15) Una squadretta centrale

16) N° 2 galletti di bloccaggio

17) Banco

18) Braccio con guide per il
portautensile

19) Busta con maniglia di bloccaggio sulla co-
lonna e distanziali

carrello

Nella confezione B),trovate:
1) Il gruppo carrello-forcella-motore gia mon-
tato.

Nella confezione C), trovate:
1) Il piano di lavoro in legno.

A ATTENZIONE

Prima di iniziare il montaggio € opportuno
leggere il manuale di istruzioni in tutte le
sue parti, in quanto in esso sono illustrati
tutti gliaccorgimenti necessari per consen-
tirle di operare nella massima sicurezza.
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Fig.2a Fig.2b

1-9 DIMENSIONI

Dimensioni (mm)
Mod

\ Tale[c]p e F]e|Hn
Best

!
i 700s |1680 [ 800 | 600 |1480 |1210| 1125| 1700| 1450
d D Best

060S [1680 | 800 | 600 (1740 1470 | 1290 | 2000| 1450

F| E
: Best
‘ 12505|1680 | 800 | 600 {1940 |1670 | 1290| 2400| 1650
: Vedere figure 2a, 2b, 2c.
l -
G
Fig.2c
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1-10 INDICAZIONI PER L'INSTALLA-
ZIONE

Per conservare nel tempo una funzionalita
impeccabile ed una assoluta precisione della
macchina nella piena sicurezza dell'operatore,
€ necessario attenersi con la massima scrupo-
losita alle seguenti indicazioni per l'installazio-
ne.

- La macchina deve essere posta in un luogo
chiuso, privo di umidita ad una temperatura
compresa tra +10°C e +40°C.

- Attorno alla macchina deve essere previsto

uno spazio sufficiente da impedire all'opera-

tore di restare a contrasto tra le parti mobili
della macchina ed eventuali oggetti circo-
stanti.

Ilcavo dialimentazione deve essere disposto

in modo tale che l'operatore non possa in-

ciamparvi.

La rete di alimentazione a cui ¢ allacciata la

macchina non deve avere shalzi di tensioni

superiori ad un £ 10%.

Il cavo di terra della macchina deve essere

allacciato al cavo di terra dell'impianto.

i
%

N
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L
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1-11 PROCEDURA DI ISOLAMENTO
Per qualsiasi intervento sulla macchina, adot-
tare una procedura d'isolamento che comporta
due operazioni:

a) Separazione della macchina dalla fonte di
energia elettrica;

b) Verifica della non alimentazione e dell'as-
senza di energie residue.

Una sola persona deve essere responsabile
dell'esecuzione dell'insieme delle due opera-
zioni.

In caso di non funzionamento dovuto ad una
qualunque ragione, operare sulla macchina la
procedura di isolamento e segnalare la situa-
zione con una scritta o un cartello ben visibile.
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CAPITOLO 2 - INSTALLAZIONE

2-1 AVVERTENZE PER IL MONTAG-
GIO
In questo capitolo vengono fornite tutte le indi-
cazioni necessarie per il corretto montaggio
della macchina.
Prima di procedere al montaggio della sega
radiale & opportuno decidere dove disporre la
macchina tenendo conto degli ingombri della
stessaillustratiin figura al paragrafo 1-9. Perle
distanze di sicurezza vedi paragrafo 2-2.
Collocare la macchina in un locale chiuso, in
posizione idonea all'attivita da svolgere ed in
modo che sia agevole effettuare i collegamenti
con la rete di distribuzione dell'energia elettri-
ca.
Lazonain cui sara collocata la macchina dovra
avere un grado di illuminazione sufficiente a
svolgere sia l'attivita di lavoro che di manuten-
zione.

A ATTENZIONE

Non usare altra bulloneria se non quella
indicata e seguire attentamente laprocedu-
ra di montaggio consigliata nei successivi
capitoliin quanto un errato montaggio della
macchina pud creare situazioni di grave
pericolo.
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N.B.:Dimensioni in mm Fig.4

2-2 SPAZI LIBERI DI RISPETTO

Per consentire un uso corretto e un‘agevole
manutenzione della macchina in condizioni di
sicurezza, se ne consiglia l'installazione nel
rispetto degli spaziliberi minimiindicatiin figura
4.

2-3 MONTAGGIO DEL BANCO DI LA-
VORO

Fissare al banco le quattro gambe come mo-

strato in figura, utilizzando tre viti (1), tre dadi

(2) e sei rondelle (3) ciascuna.

A questo punto occorre mettere in piano la

macchina.

Fig.5

Procurarsi una livella a bolla e mettere in piano
la macchina agendo sulle viti (4). Bloccare poi
i vari controdadi (5) fig. 5.

Al fine di garantire la massima sicurezza ed
efficienza della macchina, il pavimento su cui
viene installata deve essere in cemento, ben
livellato. Nel caso in cui il pavimento non fosse
nelle condizioni suddette, sara necessario alle-
stire una soletta in cemento.
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Fig.6

2-4 MONTAGGIO DEL BRACCIO
PORTAUTENSILE ERELATIVICO-
MANDI

A ATTENZIONE

Il montaggio del braccio puo comportare
dei rischi dovuti al considerevole peso del-
I'oggetto (circa 60-90 kg). Eseguire il mon-
taggio con l'ausilio o di un attrezzo
sollevatore od almeno con l'aiuto di una
persona.

Fissare, come mostrato in figura, la base
delgruppo BASE-COLONNA-BRACCIO uti-
lizzando le quattro viti (7) con i relativi dadi
(8) e le rondelle (9) al banco (6).

Riferendoci adesso al dettaglio, inserire la
maniglia (10) per il sollevamento del braccio, e
bloccare con I'apposita spina (11) da inserire
conun martello. Prendere la jaccard (12) coniil
distanziale (13) fornita in busta a parte e mon-
tarla nel prigioniero avvitato nel braccio.

2-5 MONTAGGIO DELLA TESTA
PORTAUTENSILE

Togliere la tapparella (12) in testa al braccio

(vedi fig. 7).

- Inserire nelle guide, il gruppo Carrello-Forcel-
la-Motore cercando di evitare urti 0 scossoni
che possano compromettere le regolazioni
sui cuscinetti (vedi fig. 8). Il gruppo é stato
infatti collaudato presso il nostro UCQ.

- Richiudere la tapparella con le sue due viti.

- Fissare adesso la molla (14) al braccio utiliz-
zando la vite che trovate avvitata nel braccio
stesso e far passare nell'occhiello il cavo
elettrico (15) del motore come illustrato in fig.
9.

Accertarsi che il carrello possa scorrere libe-
ramente senza tirare il filo.




2-6 MONTAGGIO DEL PIANO DI LA-
VORO

Montare innanzitutto le squadrette porta piano
sul banco come mostrato in figura 10 senza
serrare le viti poiché dovremo regolarle.

A questo punto & necessario infatti controllare
laplanarita delle squadrette e la perpendicolarita
di questo piano con il piano dell'utensile proce-
dendo nel modo seguente:

1) Procurasi una livella a bolla.

2) Le squadrette devono essere sia in piano
sia alla stessa distanza dal braccio. Per
guesta operazione sfruttare la mobilita del
braccio, come mostrato nelle figure 11 ed
12, in modo da compiere la misura con il

Fig.11

braccio sopra la squadretta in oggetto. Se
necessario allentare quindi le viti (16) delle
squadrette (17) e provvedere alla correzio-
ne controllando contemporaneamente con
la livella che le squadrette siano in piano.

Fig.12

Fig.13
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Fig.14

3) Serrare bene tutte le viti delle squadrette e
procedere al bloccaggio del piano dilavoro.
Posizionare il piano di legno (18) come
mostrato in figura 14 e fissarlo con viti,
rondelle e dadi indicati. Infine, montare le
seguenti parti nell'ordine indicato:

- la stecca anteriore (19);

- il regolo di battuta (20);

- i due regoli (21), posteriormente al regolo di

battuta;

- bloccare infine tutto al tavolo di lavoro, me-

diante i galletti di bloccaggio (22).

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.15

2-7 MONTAGGIO DEL CARTER
COPRILAMA

2-7.1 CARTER COPRILAMA DIAM.400
Nella segaradiale, il carter si trova gia montato
al gruppo testa, quindi una volta posizionato e
fissato quest'ultimo sul braccio aprendoil carter
di protezione (A) possiamo controllare il movi-
mento del carter inferiore agendo sulla mani-
glia (C). Se avete un'esigenza di rimuovere il
carter per una sostituzione prima svitate le 4 viti
difissaggio del carter inferiore per poi procede-
re alla rimozione dell'eventuale lama e delle 4
viti (D) di fissaggio carter alla flangia.

A ATTENZIONE

Per nessunaragione, in normali condizioni
d'uso, dovra essere tolto il carter dal resto
del gruppo testa.

DIAM.565

Fig.16

2-7.2 CARTER COPRILAMA DIAM.565
Nella segaradiale, il carter si trova gia montato
al gruppo testa, quindi una volta posizionato e
fissato quest'ultimo sul braccio aprendo lo spor-
tello (A), possiamo controllare il movimento
verticale agendo sulla maniglia (B) e anche
procedere al montaggio della lama. Se avete
un'esigenzadirimuovere il carter per una sosti-
tuzione prima svitate le 4 viti (C) di fissaggio del
carter al motore.

A ATTENZIONE

Per nessunaragione, in normali condizioni
d'uso, dovra essere tolto il carter dal resto
del gruppo testa.
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DIAM.400
(OPTIONAL) g

Fig.17

2-8 MONTAGGIO O SOSTITUZIONE
DELLA LAMA

2-8.1 CARTER DIAM.400

Aprire il carter coprilama, agire sulla maniglia
(C) allentare il bloccaggio e portare il carter
inferiore all'estremita inferiore bloccandolo in
posizione. Con il carter cosi bloccato avrete lo
spazio necessario per il passaggio della flangia
blocca lama (B). Per allentare il dado con
filettatura sinistrorsa (A) di fig. 17 tenere fermo
I'albero motore inserendo una brugola come in
fig. 17 ed agire con una chiave aperta in senso
orario. Nel compiere questa operazione atten-
zione a non ferirsi urtando la lama.

Si consiglia quindi l'uso dei guanti. Sfilare quin-
dilaflangia esterna (B) in modo d'accedere alla
sede della lama (D).

Allontanare la lama (D) dal motore inclinando
la stessa ed alzandola una volta superato I'al-
bero motore. Compiere all'inverso la stessa
operazione per posizionare la lama nella sua
sede.

A ATTENZIONE

Fare molta attenzione all'orientamento dei
denti dellalama e assicurarsi che sia ugua-
le a quella mostrata in figura 17.

Le lame devono avere un foro centrale di @
30mm (@ 1") ed un diametro massimo di @
400 mm (9 14"), @ 450 mm (D 16") secondo
il carter ed il motore (albero in pollici) mon-
tato sulla macchina.

2-8.2 CARTER DIAM.565

Aprire lo sportello (A) del carter coprilama
agendo con una chiave sulla vite (B), bloccare
il carter in basso tramite la manopola (C). In
questa condizione avrete lo spazio necessario
per allentare il dado con filettatura sinistrosa
(D), tenere fermo l'albero motore inserendo
una brugola come in fig. 18 ed agire con una
chiave aperta in senso orario. Nel compiere
questa operazione attenzione a non ferirsi ur-
tando lalama, si consiglia quindil'uso di guanti.
Sfilare laflangia esterna (E), inmodo d'accede-
re all'albero motore, su cui effettuare il montag-
gio/sostituzione della lama. Ripetere tutta la
procedura al contrario per completare I'opera-
zione.

DIAM.565

A ATTENZIONE

Fare molta attenzione all'orientamento dei
denti dellalama e assicurarsi che siaugua-
le a quella mostrata in figura 18.

Le lame devono avere un foro centrale di @
30 mm ed un diametro massimo di @ 565
mm secondo il carter ed il motore (alberoin
pollici) montato sulla macchina.
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2-9 MONTAGGIO DELLA LEVA DI

POSIZIONAMENTO DEL BRACCIO
“p
Prendere la leva (A) dalla rispettiva busta ed
inserirla tra i grani (B), come mostrato in figura
19. Rimandare il definitivo serraggio allafase di
regolazione della perpendicolarita del braccio
con il regolo di battuta.

2-10 COLLEGAMENTO DELLA SEGA
RADIALE ALL’ALIMENTAZIONE
La macchinaviene fornita conil cavo dialimen-
tazione dell'energia elettrica senza spina. Oc-
corre quindi collegare il cavo alla presa di
corrente della linea principale, controllando
che il voltaggio e la frequenza di alimentazione
del motore elettrico montati a bordo della mac-
china, corrisponda alla tensione di linea dispo-
nibile presso lo stabilimento dell'utilizzatore.
| valori della tensione e della frequenza elettri-
ca con cui alimentare il motore sono indicati su
una apposita targhetta.
Una volta collegata la macchina, verificare la
corretta rotazione della lama riferendosi all'ap-
posita targhetta posta sul carter coprilama (vedi
figura 20).




CAPITOLO 3 - UTILIZZAZIONE E REGOLAZIONI

A ATTENZIONE

PRIMA DI EFFETTUARE QUALSIASI OPE-
RAZIONE DIREGOLAZIONE SCOLLEGARE
LA MACCHINA DALL’ ALIMENTAZIONE
ELETTRICA.

3-1 PERPENDICOLARITA'DEL PIANO
DI LAVORO CON L'UTENSILE

3-1.1 CARTER DIAM.400

Aprire il carter come descritto al paragrafo 2-7
togliendo la parte anteriore del carter inferiore
svitando le 4 viti di fissaggio.

Montare la lama con il carter aperto.
Controllare con una squadra che la lama sia
perfettamente perpendicolare al piano (vedi
fig. 21). Se cio non fosse, agire suldado (A) con
una chiave a bocca aperta di 13 e sul grano (B)
con una chiave a brugola. Allentando il grano
superiore, stringendo quello inferiore o vice-
versa una volta trovata la perpendicolarita ser-
rare il dado (A) bloccando i grani in posizione.

3-1.2 CARTER DIAM.565

Aprire il carter come descritto al paragrafo 2-8,
conlamamontata controllare con unasquadra (A)
che la lama (B) sia perfettamente perpendicolare
al piano (C) (vedi fig. 22). Se cid non fosse
allentare le viti (D) mediante |'utilizzo di una chiave
a brugola. Una volta trovata la perpendicolarita,
serrare bene le viti appena allentate.

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.21

DIAM.565

Fig.22

Fig.23

3-2 MESSA IN SQUADRA DEL BRAC-
CIO CONIL REGOLO DIBATTUTA

- Posizionare il braccio a 0° come in figura23 e
bloccare la rotazione inserendo la leva (31)
nel vano apposito.

- Mettere una tavola contro il regolo di battuta,
tagliare la stessa per tutta la corsa del carrello
e verificare che il taglio risulti in squadra (vedi
figura 23).
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Fig.24

Se si verificassero dei difetti di squadratura,
agire nel seguente modo:

- Alzare la maniglia di bloccaggio del braccio
(31) (vedi figura 24).

- Agire sui grani di regolazione (32) in modo da
spostare laleva per eliminare il difetto riscon-
trato.

- Riabbassare la leva a cuneo e serrare i
controdadi (33).

Fig.25

Se non si dovesse riuscire ad eliminare |l
difetto riscontrato con le viti di registrazione,
allentare le viti (34) (vedi fig. 25) della base
(35) e ruotarla leggermente.

Fig.26

Una volta raggiunta la perpendicolarita del
braccio rispetto al regolo di battuta, procedere
alla definitiva sistemazione dell'indice posto
sul braccio (vedi fig. 26). Allentare la vite (36) e
riportare l'indice (37) a coincidere con la posi-
zione 0 del nonio graduato.
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Fig.27

3-3 PARALLELISMO DELLA LAMA RI-
SPETTO ALLA CORSA DEL CAR-
RELLO

Qualora si riscontrasse un taglio di larghezza

superiore allo spessore della lama e/o il lato

posteriore del taglio fosse marcato e/o presen-
tasse delle bruciature, questo sarebbe causato
dallo sbhandamento dei denti nella parte poste-
riore della lama. Per eliminare questo difetto,

appoggiare una squadretta (A) sul regolo di

battuta (B) come mostrato in figura 27.

Allentare parzialmente le viti (C) e riallineare la

lama, quindi serrare bene le suddette viti.

Fig.28

3-4 REGOLAZIONE RADIALE DEL-
L'UTENSILE SECONDO GLI AN-
GOLI DI TAGLIO

Per ruotare il braccio porta testa sul supporto a

colonnariferirsi allafigura 28 che mostralaleva

a cuneo autocentrante (31) da sollevare e la

jaccard (12) da allentare e stringere.

Alzare ed abbassare laleva solo con lajaccard

allentata, in modo da sfruttare la sua funzione

autocentrante.
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Fig.29

3-5 REGOLAZIONE INCLINAZIONE
UTENSILE RISPETTO AL PIANO
DI LAVORO

La macchina prevede la possibilita di inclinare

la lama rispetto al piano di lavoro a 0° oppure a

45°, con asole di riferimento nelle due posizio-

ni. Per regolare linclinazione della lama si

agisce come mostrato in figura 29.

1- Allentare la maniglia di bloccaggio (41).

2- Ruotare il gruppo fino a raggiungere la
nuova posizione.

3- Serrare sempre la maniglia di bloccaggio
(41), prima di iniziare le lavorazioni.
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3-6 PREPARAZIONE DEL TAVOLO DI
LAVORO

La prima volta che compiamo tagli in una certa
direzione e necessario preparare il piano di
lavoro poiche lalama, tagliando il pezzoincide-
ra anche il piano di legno. Si deve quindi far
compiere unacorsa a vuoto dellalamacon una
profondita di passata maggiore a quella che
useremo nellalavorazione successiva, inmodo
che sicreiunsolco (max 1 cm. di profondita) nel
piano nel quale poi la lama passera ad ogni
taglio successivo. Compiere con attenzione
guesta operazione preliminare ogni volta che
ruotiamo il braccio o che incliniamio la testa, in
guanto unainosservanzadi quanto sopra detto
porterebbe ad una situazione pericolosa in
fase di taglio.
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CAPITOLO 4 - MANUTENZIONE

A ATTENZIONE
OGNI INTERVENTO DI MANUTENZIONE,
ECC. SULLA MACCHINA, DEVE ESSERE
ESEGUITODOPOAVEROPERATOLAPRO-
CEDURADIISOLAMENTO (VEDIPARAGRA-
FO 1-11)

In questo capitolo dettaglieremo i piu frequenti
interventi di manutenzione. Per interventi piu
complessi fare riferimento agli esplosi nel capi-
tolo successivo per l'esatta sequenza di
smontaggio e rimontaggio e per il codice del-
I'eventuale pezzo di ricambio. Consigliamo
comunque di mettersi in contatto con il nostro
ufficio assistenza per i chiarimenti del caso.

4-1 REGISTRAZIONEDEL FRENO SUL
MOTORE AUTOFRENANTE

La sega radiale & provvista di motore
autofrenante, che in condizioni normali non
necessita di particolari interventi, se non di
regolazioni periodiche dovute all'usura del fre-
no stesso. Il freno motore interviene ad ogni
spegnimento del motore favorendo l'arresto
della lama entro pochi secondi.

Quando il motore € spento impedisce la rota-
zione manuale della lama stessa, infatti agen-
do conforzasullalama questadovrebbe ruotare
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Fig.30

solo con un elevato sforzo dato che il freno

agisce in maniera continua e costante.

Se ad un primo esame la forza frenante risulta

troppo forte oppure troppo debole, agire come

segue:

- Con una chiave a brugola di 4 mm agire
sulla vite (A) posta al centro del lato poste-
riore del motore e ruotare in senso orario
per aumentare la forza del freno e vicever-
sa.

- Controllare simultaneamente tale effetto cer-
cando di ruotare manualmente l'albero
motore.

(E consigliabile far effettuare questa proce-

TIPO

m.63

m.71

m.80

Fig.31

dura da personale tecnico specializzato per
non rischiare il totale blocco del freno che
porterebbe a conseguenze serie come il
surriscaldamento del motore e il danneg-
giamento dell'avvolgimento elettrico inter-
no).

Regolare la vite fino al raggiungimento del
valore del traferro indicato in tabella.
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4-2 LUBRIFICAZIONE PERIODICA E
PULIZIA DELLA MACCHINA

Tenereil piano dellamacchina constantemente
pulito togliendo la segatura formatasi durante
le lavorazioni.

Particolare cura deve essere rivolta agli accu-
muli di polvere e sporco nelle zone di scorri-
mento (colonna verticale, guide del carrello
interne al braccio, ecc.), le quali, oltre che pulite
devono essere anche moderatamente lubrifi-
cate con grasso.

Fig.32

4-3 RIPRESA DEI GIOCHI
4-3.1 GIOCO CARRELLO SULLE GUI-
DE
Il gioco del carrello nello scorrimento sulle
guide viene tolto in sede di collaudo. Qualora
per motivi di trasporto o per effetto dell'uso
insorgessero dei giochi, procedere alla elimi-
nazione degli stessi nel seguente modo (vedi
fig. 32): allentare il dado (43) con la chiave in
dotazione e procedere alla registrazione agen-
do sulla vite (44) dopo aver allentato il
controdado (45).
Bloccare aregistrazione effettuatail controdado
(45) e successivamente il dado (43). Tutto
questo va fatto contemporaneamente su am-
bedue i gruppi del carrello, essendo questi in
muta influenza.

4-3.2 GIOCO COLONNA - BASE

Nel tempo, come conseguenza di una conti-

nua movimentazione, puo crearsi gioco tra la

colonna verticale e la sua sede. In questo caso
operare come segue, facendo riferimento alla
figura sottostante:

- allentare i dadi (46);

- svitare i grani (47);

- allentare i controdadi (48) e serrare le viti (49)
di quanto basta, per non lasciare luce nell'ac-
coppiamento, senza tuttavia serrare.

- controllare che il movimento verticale del
braccio non sia divenuto troppo duro, quindi
stringere i dadi (48);

- appoggiare i grani in ottone (47) senza bloc-
care in modo da eliminare il gioco, serrare
quindi i controdadi.
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Fig.34

4-3.3 GIOCO TRA BRACCIO ECOLON-
NA VERTICALE

A causa della continua rotazione del braccio
puo crearsi un certo gioco nell'accoppiamento.
Fare in questo caso riferimento alla figura 34.
Allentare i due controdadi interni (50) e serrare
le due viti (51) fino ad ottenere I'annullamento
del gioco, senza pero creare troppo attrito che
impedisca poi la rotazione. Dopo aver strinto di
nuovo i due controdadi (50) controllare che il
braccio ruoti senza difficolta, altrimenti allenta-
re leggermente le due viti (51).

A questo punto & necessario controllare anche
i due grani di registrazione della leva di
bloccaggio. La leva deve essere libera di
ruotare, ma non avere gioco. Nel caso sia
necessariotoccare i grani si dovra farlo control-
lando di non togliere di squadra il braccio
rispetto alla battuta.

4-4 RUMOROSITA' AEREA

Elenchiamo, a termini di legge, nella tabella
sottostante i dati relativi alle emissioni sonore
delle macchine.

Il livello di pressione sonora massima e quello
senza la prevista insonorizzazione.

Tipo di Best Best Best
macchina 700S 960S 1250S
LEQ (dbA) <87,8 <87,8 | <878
Pressione sonora
MAX nella posta- | <96,3 <96,3 <96,3
zione di lavoro

4-5 MESSA FUORI SERVIZIO DELLA
MACCHINA

Nel caso in cui la macchina debba essere
messa fuori servizio, occorre attenersi scrupo-
losamente alle seguentiistruzioni, allo scopo di
salvaguardare l'incolumita di persone o del-
I'ambiente con cui essa possa venire a contat-
to.

Pertanto dopo aver eseguito la procedura di
isolamento smontare la lama e, se non riutiliz-
zabile, riporla in un contenitore d'imballo ade-
guato, atto a preservare da eventuali impatti
fortuiti con le parti taglienti della stessa.

- Smontare i componenti elettrici, in modo che
possano essere riutilizzati dopo un eventuale
controllo o revisione.

- Smontare tutte le parti metalliche della mac-
china, raggruppandole per tipo di materiale.

- Chiamare una ditta specializzata per il
recupero e lo smaltimento dei materiali me-
tallici.

128



CAPITOLO 5 - SCHEMA ELETTRICO

5-1 MOTORE TRIFASE 400 - 440V - SCATOLA SALVA MOTORE
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5-2 MOTORE TRIFASE 220V - SCATOLA SALVA MOTORE
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5-3 COLLEGAMENTO FILI ALLA MORSETTIERA A

1 - Motore 2

2 - Interruttore

[ 1]
3 - Salva motore (O |

4 - Alimentatore

5 - Nero 9

6 - Grigio 5

7 - Rosso
8 - Celeste
9 - Marrone

10 - Freno motore 3
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5-4 COLLEGAMENTO FILI ALLA MORSETTIERA

1 - Motore

2 - Interruttore

3 - Salva motore
4 - Alimentatore
5 - Nero

6 - Grigio

7 - Rosso

8 - Celeste

9 - Marrone

10 - Freno motore

2
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M
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MAGGI ONSKER AT TAKKE DEM FOR
AT HAVE VALGT ET AF VORE PRO-
DUKTER

Denne manual indeholder alle informa
tioner, rdd og henvisninger som vore tek-
nikere mener er nyttige for at man skal
kunne anvende maskien korrekt. Manua-
lenindehol r desuden forskrifter om regel-
maessig vedlig-holdese samt et katalog
over reservedele, hvilket gar det muligt
altid at holde radialsaven i den bedst
mulige driftstilstand

Med venlig hilsen

engineering

Formanden
M. Landi

o

EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

C€

Constructor:

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (FI) - ITALIEN

Erkleerer, at maskinen

Maskine: RADIALSAVE
Model: BEST 700S - BEST 960S
BEST 1250S

OVERENSSTEMMELSE

alle bestemmelser i direktiver:

2006/42/EU (Maskiner)
2004/108/EU (EMC)

ogner der tekniske dokumentation.
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KAPITEL 1 - GENERELLE INFORMATIONER

1-1 BETJENING
A PAS PA

MASKINER TIL TREFORARBEJDNING KAN

V/ERE FARLIGE.

1) Omhyggelig leesning og overholdelse af
oplysningerne i denne vejledning vil med-
fare korrekt og sikker brug af maskinen.

2) Maskinen ma udelukkende benyttes af kva-
lificeret personale over 18 ar. Der henstilles
til, at den ansvarlige for sikkerheden sgrger
for, at den person, der har til opgave at
benytte maskinen, har lzest og forstaet op-
lysningerne i denne vejledning.

Det personale, der har til opgave at foresta

vedligeholdelsen — bade regelmaessig og

ekstraordineer — skal have passende meka-
niske og elektroniske feerdigheder.

Kom aldrig i neerheden af nogen maskindel

i bevaegelse.

Rear aldrig ved klingen, mens maskinen er i

funktion.

Leeg aldrig arbejdsemner oven p& hinan-

den. Sav altid et emne ad gangen, efter at

maskinen er blevet korrekt indstillet.

A PAS PA

ENHVER ZNDRING ELLER FJERNELSE AF
SIKKERHEDSELEMENTERNE KAN MED-
FORE ALVORLIGE ULYKKER. DISSE ELE-
MENTER MA ALDRIG FJERNES, AFBRY-
DES ELLER ANDRES. DESUDEN SKAL

3

~

4

=

5

~

SIKKERHEDSELEMENTERNES KOR-
REKTE FUNKTION ALTID UNDERS@GES
VED REGELMASSIG KONTROL.

ENHVER PAVIST FEJL ELLER MULIG BE-
SKADIGELSE SKAL STRAKS FJERNES.

1-2 BESKRIVELSE AF MASKINEN

Radialsave anvendes til at skeere breedder af

tree eller lignende materialer i firkantede styk-

ker eller i 45° smig.

Skeerekapaciteten for de tre modeller af maski-

nen er angivet i tabellen i afsnit 1-5 (side 11).

Bearbejdningen foregar som felger:

- Leeg emnet pa maskinens arbejdsplan og
tryk det ind mod anslaget.

- Indstilmaskinentilden gnskede skaeredybde,
skeereretning og skeerevinkel.

- Far savklingen veaek fra emnet for en ekstra
kontrol. Start maskinen, hold fat om handta-
get, og tryk p4 emnet med den anden hand.
Husk altid at holde en passende sikkerheds-
afstand mellem handen og skaerelinjen.

- Treek i sleeden og skeer omhyggeligt emnet
igennem. Veer for-sigtig nar klingen rammer
emnet, for at undga tilbageslag.

- Sluk maskinen nar emnet er skéret igennem,
for klingen tilbage i udgangs, og fiern de
afskarne stykker.

1-2.1 ANVENDELIGT VAERKT2J

Hvad angar det anvendelige veerktgj, anbefa-
ler firmaet Maggi Engineering brug af klinger,
der er egnet til den forarbejdningstype, man
skal udfere; klingerne skal samtidigt kunne
tilbyde stor driftssikkerhed og reduceret risiko
for tilbageslag og ulykker.

Teknikerne fra firmaet Maggi Engineering an-
befaler — i overensstemmelse med de udfarte
praver — brug af universal-rundklinger til langs-
gaende og tvaergdende skeeringer med veksel-
teender (egnet til radialsave).

Under alle omsteendigheder skal diameteren
pa den anvendelige klinge veere pa 565 mm
(valgmulighed: diameter p& 350 mm med
tilhgrende daekkeplade).

P& Fig. A vises der en universal-rundklinge til
langsgéende og tveergdende skeering med
vekseltand.

Rundsav med
vekseltand

Fig.A
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1-3 SIKKERHEDSANORDNINGER

Radialsavene Best 700S, 960s og 1250s er
udstyret med seerlige anordninger som gar
arbejdet mere sikkert.

De sikkerhedsanordninger der er anfart herun-
der, er monteret fra fabrikken:

1) Ny afskeermning af savklingen som giveren
komplet deekning af klingen uanset skaere-
dybde.

2) AEndring af savklingens omdrejningsretning
for at undgé for-kert betjening af maskinen.

3) Forbedring af maskinens stabilitet ved hjeelp
af fastboltning pa gulvet.

4) /Endret svingarm med mekaniske stop for
at forhindre at klingen forlader arbejdsom-
radet for eller under over-skeeringen.

1-4 PERSONLIGT SIKKERHEDSUD-
STYR

Maskinen overholder EU's sikkerheds-

bestemmelser og er udstyret med alle pakrae-

vede sikkerhedsanordninger.

Alligevel kan de fglgende mulige arsager til

personskader ikke helt udelukkes:

- Nedfald eller udslyngning af traesplinter un-
der forarbejdningen.

- Beklaedningsdele der haenger fast i maskin-
dele i beveegelse.

- Fare pa grund af stgvudsendelse.

- Fare for skader afledt af stgj.

Vi anbefaler at man altid bruger fglgende sik-
kerhedsudstyrifor-bindelse med opstilling, ind-
stilling, betjening og vedligeholdelse af maski-
nen:

- handsker (fx til handtering af maskindele,
emner og ved udskiftning af klingen).

- sikkerhedsfodtgj til modvirkning af klemning
og glidning.

- briller eller ansigtsskeerme til beskyttelse mod
eventuel udslyngning af spaner eller splinter
under forarbejdningen, eller ved senere ren-
garing af maskinen.

- stevmasker.

Desuden skal arbejdstgjet veere af en sadan
beskaffenhed at de fglgende farer undgas:

- fastsidning

- medslaebning.

- klemning

- udskridning

- skrabning

- Det er forbudt at bruge kontaktlinser.
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1-5 TEKNISKE DATA

BEST BEST BEST

BESKRIVELSE 700S 960S 12508
Motoreffekt trefaset HP (kW) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5) 7,5 (5,5)
Motoromdrejninger (o/min) 2800 2800 2800
Antal glidelejer 8 8 8
Skeereleengde max. (mm) 20x570 20x850 20x1140
Skeerebredde h max. @ 565 200x400 200x680 200x970
Skeerebredde h max. @ 400 125x540 125x770 125x1060
Skeerehgjde max. @ 565 (mm) 200 200 200
Skeerehgjde max. @ 400 (mm) 125 125 125
Max hgjde, klinge fra bordet @ 565 20 20 20
Max hgjde, klinge fra bordet @ 400 85 85 85
Max. skeerehgjde 45° @ 565 (mm) 135 135 135
Max. skeerehgjde 45° @ 400 (mm) 80 80 80
Diameter pa standardklingen (mm) 565 (350) 565 (350) 565 (350)
Diameter pa standardhullet (mm) 30 30 30
Akseldimensioner (mm) @30x80 @30x80 @30x80
Fladens dimensioner (mm) 1125x1700 1290x2000 1580x2400
Nettoveegt (Kg) 270 310 320
Bruttoveegt (Kg) 330 350 370
Emballage-dimensioner (mm) 1500x1000x1000 | 1500x1000x1000 | 1800x1000x1000

1-6 KORREKT ANVENDELSE

Det anbefales at radialsavene udelukkende
anvendes til det arbejde der er beskrevet i
denne manual, inklusive normal vedligehol-
delse.

A PAS PA

Maskinerne er navnlig beregnet til vinkelret
overskeering og til geringsskraeing (45°).

A PAS PA

Derfor skal man leese denne manual om-
hyggeligt far man stiller maskinen op. En-
hver eendring eller anvendelse af og ethvert
indgreb i maskinen ud over hvad der ud-
trykkeligt er nsevnt i denne manual, medfg-
rer en unormal tilstand som bade kan resul-
tere i beskadigelse af maskinen og alvorlig
fare for operatgren.
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Fig.1

1-7 FLYTNING OG TRANSPORT

Hver radialsav leveres pakket i én kasse hvis
mal og veegt er angivetitabellen pa neeste side.
Maskinerne kan flyttes og transporteres med
de folgende hjeelpe-midler:

- gaffeltruck, pallelgfter og kran.

Ved flytning af kassen ma der ikke veere nogen
hindringer i arbejdsomradet.

Emballagen skal opbevares i et tart rum.
Under de forskellige faser af flytningen skal
man passe pa at der ikke opstar skade pa
personer, genstande eller maskinen selv.
Emballagen bgr altid opbevares da den kan
veere nyttig ved en eventuel fremtidig flytning af
maskinen.

1-8 INDHOLD OG EMBALLAGE

"B"‘égﬁ' A) Indpakn. + Mask.+ Palle | VAEGT
700S 1500 x 1000 x 700 mm | 237 kg
960S 1500 x 1000 x 700 mm | 287 kg
1250S | 1800 x 1000 x 700 mm | 307 kg
’\éggﬁ! B) Indpakning + Hoved VAEGT
700S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
960S 900 x 530 x 700 mm 92 kg
12505 900 x 530 x 700 mm 92 kg
"B"Egﬁ' C) Indpakning + Borde | VAGT
700S 1700 x 600 x 50 mm 37 kg
960S 2000 x 800 X 50 mm 43 kg
1250 2400 x 1100 x 50 mm 69 kg

Maskinen bestar af 3 indpakninger:

maskinindpakningen, hovedindpakningen og

indpakningen af treebordet.

Ved abning af indpakningen A), finder man:

1) Brugsanvisning

2) Sleede

3) Veerktgjsseet

4) Bolte og mgtrikker til planet

5) Handtag til centrering og positionering af
armen.

6) Greb til fastlasning af planet

7) Kuglegreb til lgftehandtaget

8) Fjeder til kabelholderen

9) Lasegreb til slaeden og maleskalaen

10) Afskeermning til klingen, komplet

11) Motorveern

12) En kasse med de 4 ben til baenken

13) Et vinkelstop til hgjre side

14) Et vinkelstop til venstre side

15) Et centralt vinkelstop

16) 2 vingemagtrikker til fastspaending

17) Beenken

18) Arm med faringer for veerktgjsslaeden

19) En pakke med lasegreb til sgjlen og
afstandsstykker

Ved &bning af indpakningen B), finder man:
1) Vogn/gaffel/motor-enheden allerede mon-
teret.

Ved &bning af indpakningen C), finder man:
1) Arbejdsbordet af tree.

A PAS PA

Far man begynder at samle maskinen, skal
man laese hele manualen. Den indeholder
alle de beskrivelser og forkla-ringer der er
ngdvendige for en sikker betjening af ma-
skinen
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Fig.2b
1-9 MAL
Mal (mm
Mod. (mm)
A | B cC | D E F G | H
Best
1680 [ 800 | 600 [1480 [1210|1125| 1700| 1450
700S
Best
9605 |1680 | 800 | 600 (1740 |1470 | 1290 | 2000| 1450
Best
1250S 1680 | 800 | 600 |1940 (1670 | 1290 | 2400| 1650

: r A
I
;
B
Fig.2a
!
®)
* 0
| :
=
G
Fig.2c

Se venligst fig. 2a, 2b, 2c.
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1-10 ANVISNINGER FOROPSTILLING

For at maskinen skal fungere problemfrit og i
lang tid, og for at arbejdet med maskinen skal
veere sikkert, er det vigtigt at man overholder
de foglgende anvisninger ved opstillingen:

- Maskinen skal st i et tart, lukket rum ved
temperaturer mellem +10 °C og +40 °C.

- Omkring maskinen skal der veere tilstreekke-
lig plads til at ope-ratgren ikke er udsat for
klemningsfare selv om alle maskinens bevee-
gelige dele kares helt ud.

- Kablet til stramforsyningen skal feres sadan
at operatgren ikke risikerer at falde over det.

- Maskinen tilsluttes en stabil stramforsyning
hvor spaendings-udsvingene hgjst er 10 % af
den nominelle spaending.

- Maskinens tilslutning for jordforbindelse skal
forbindes med byg-ningens jordforbindelse.

2 ; /-@*’ 7
(TP %

2\ s

1-11  SLUKNING
Far ethvert arbejde pd maskinen pabegyndes,
skal fglgende procedure gennemfares:

A: Adskil maskinen fra stramforsyningen.
B: Tjek at maskinen er slukket korrekt.

Der ma kun veere én person der er ansvarlig for
at slukke maskinen.

Hvis der opstar problemer, skal den ansvarlige
slukke maskinen og ggre opmaerksom pa fej-
len ved at placere en tydeligt synlig seddel eller
lignende p& maskinen.
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KAPITEL 2 - INSTALLATION

2-1 ANVISNINGER FOR OPSTILLING
| dette kapitel findes alle de oplysninger der er
ngdvendige fork k opstilling af maskinen.
Farst skal man veelge det sted hvor maskinen
skal std. | den for-bindelse skal man tage
hensyn til de mal der er angivet pa teg-ningen
under punkt 1-9.

Den ngdvendige frie plads til sikkerheds-
afstanden fra maskinen er angivet i punkt 2-2
pa naeste side.

Maskinen skal st i et lukket rum og pa et sted
der er egnet til arbejdet, og hvor den nemt kan
tilsluttes elnettet.

| det rum hvor maskinen stilles op, skal der
veere tilstreekkelig belysning til arbejdet og ved-
ligeholdelsen.

A PASPA
Anvend kun bolte osv. der er leveret af os,
og fglg omhyggeligt vore anvisninger for
opstilling af maskinen.
Ukorrekt opstilling af maskinen kan veere
arsag til meget farlige situatione.

[ o ]
S
0
(&)
1500 H 1500
(=]
(o]
D
N.B.: dimensioner i mm Fig.4

2-2 N@DVENDIG FRI PLADS

For at det skal veere muligt at betjene og
vedligeholde maskinen korrekt og nemt og
under sikre forhold, anbefaler vi at man sgrger
for den frie plads der er vist pd tegningen
herunder.

2-3 SAMLING AF BANKEN

Hvert af de fire ben spaendes fast pa baenken
med tre bolte (1), tre matrikker (2) og seks
speendeskiver (3).

Herefter skal maskinen rettes ind s& den er i
vater.

Ved hjeelp af et vaterpas rettes maskinen ind

Fig.5

ved at man drejer skruerne (4). Nar baenkens
overside er vandret i begge retninger, spaen-
des kontramgtrikkerne (fig. 5).

Af hensyn til maskinens sikkerhed og effektivi-
tet skal den sta pa et godt nivelleret betongulv.
Hvis dette ikke er muligt, skal den std pa en
betonsokkel.
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Fig.6

2-4 MONTERING AF ARMEN FOR
VARKTBISSLADEN OG DENS
STYRING

A PAS PA

Ved mont ering af armen kan der opstéa fare
pa grund af armens vaegt (60-90 kg).Derfor
skal man bruge pas-sende hjaelpemidler til
at Igfte den eller i det mindste fa en anden
person til at hjeelpe sig.

Enheden BASIS-S@JLE-ARMspeendes fast
pa baenken som vist p& tegningen med de
fire bolte (7), matrikkerne (8) og speaende-
skiverne (9).

P& detailtegningen er det vist hvordan handta-
get (10)til heevning af armen monteres og
feestnes med stiften (11), som skal drives i med
lette hammerslag. Spaendegrebet (12) med
afstandsstykket (13) szettes pa stiftskruen pa
armen.

2-5 MONTERING AF VARKT@JS-
SLADEN

En dedeekslet (12) for enden af armen tages af

(se fig. 7).

- Laseknappen (13) szettes pa plads som visti
fig. 4.

- Enheden sleede-gaffel-motor seettes ind i fg-
ringen Herunder er det vigtigt at undga sted
som kan aendre kuglelejernes indstil-ling
(se fig. 8). Enheden er allerede kontrolleret af
vor kvalitets-afdeling.

- Endedaekslet speendes fast igen med de to
skruer.

- Fjederen (14) spaendes fast med skruerne
som er skruetind iarmen. Elkablet til motoren
traekkes gennem fgringen (15) som vist i fig.
9.

Til sidst skal det tjekkes at slaeden Igber let og
uden at den traekker i kablet.




[ C 1 ‘
i
Fig.11 Fig.12

2-6 MONTERING AF PLANET skal man kon-trollere med et vaterpas at de
Farst skal vinkeljernene seettes pa baenken er vandrette.
somvistifig. 10, men de skalikke spaendes fast Ved behov skal man saledes sleekke
endnu da de farst skal rettes ind. N&r man retter skruerne (16) pa beslagene (17) og serge
dem ind, skal man have dem til at flugte bade for at udfere korrektionen, mens man sam-
med hinanden og med veerktgjsplanet. tidigt kontrollerer, at beslagene er plane
Peduren er som fglger: v.h.a. et vaterpas.

1) Man skal bruge et vaterpas.

2) Vinkeljernene skal bade veere parallelle og
have den samme afstand til armen | denne
forbindelse kan man udnytte armens bevae-
gelighed s& man kan udfgre malingerne
med armen pla-ceret over det pageeldende
vinkeljern (se fig. 11 og 12). Nar man lgsner
boltene i vinkeljernene for at justere dem,
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Fig.14

3) Alle boltene i vinkeljernene speendes fast.
Nu kan planet mon-teres. Traepladen (18)
placeres som vist i fig. 14 og speendes
fast med de angivne skruer, skiver og mg-
trikker. Derefter monteres fglgende dele:

- den forreste liste (19), bredde 85 mm;

- stoplisten (20), bred 60 mm;

- de to lister (21) bag stoplisten bred 60
mm;

- Allelisterne spaendes fast pé planet med
vingeskruerne (22).

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.15

2-7 MONTERING AF SAVKLINGENS
AFSKZARMNING

2-7.1 KLINGE-DAEKKEPLADE DIAM.400
Daekkepladen er allerede monteret pa radial-
savens hoved-enhed, og dette medfarer, at
nar hoved-enheden er placeret og fastgjort pa
armen, kan man ved abning af beskyttelses-
deaekkepladen (A) kontrollere bevaegelsen af
den nederste deekkeplade v.h.a. handtaget
(C). Hvis der opstar behov for at fierne daekke-
pladen p.g.a. udskiftning, skal man farst afdreje
de 4 fastgaringsskruer pa den nederste deekke-
plade, for derefter at fierne den eventuelt tilste-
deveerende klinge og de 4 skruer (D) til fastge-
ring af deekkepladen pa flangen.

A PAS PA

Under normale driftsforhold ma afskeer-
mingen aldrig fjernes fra hoveddelen.

DIAM.565 c

\

Fig.16

2-7.2 KLINGE-D/AEKKEPLADE DIAM.565
Dzekkepladen er allerede monteret pa radial-
savens hoved-enhed, og dette medfarer, at
nar hoved-enheden er placeret og fastgjort pa
armen, kan man ved abning af lagen (A) kon-
trollere den lodrette bevaegelse v.h.a. handta-
get (B), og samtidigt udfare monteringen af
klingen. Hvis der opstar behov for at fierne
daekkepladen p.g.a. udskiftning, skal man fgrst
afdreje de 4 skruer (C) til fastggring af deekke-
pladen pa motoren.

A PAS PA

Under normale driftsforhold ma afskaer-

mingen aldrig fjernes fra hoveddelen.
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DIAM.400
(OPTIONAL) g

Fig.17

2-8 MONTERING OGUDSKIFTNING AF
SAVKLINGEN

2-8.1 D/EKKEPLADE DIAM.400

For at &bne afskaermningen skal man frigare
lasen med handtaget (C), klappe den nederste
del af afskaermningen helt ned og lase den der.
Nar afskeermningen er dben, har man fri ad-
gang til savklingens flange (B).Mgtrikken (A)
har venstregevind, og n&r man lgsner den, skal
man holde motorakslen fast med en
unbrakonggle og dreje mgtrikken med uret
med en gaffelnggle som vist i fig. 17. Under
dette arbejde skal man passe pa ikke at skaere
sig pa savklingen - det anbefales at bruge
handsker Herefter kan den udvendige flange
(B) treekkes af, og der er fri adgang til savklin-
gen (D). Denne treekkes af motorakslen mens

man vipper med den. For enden af akslen
loftes savklingen af. Ved montering af den nye
savklinge gentages proce-duren i omvendt
reekkefglge.

A PAS PA

Veer a Itid opmeerksom pa hvordan teen-
derne vender pa savklingen, og tjek at det
svarer til fig. 17 herunder. Savklilngen skal
haveen centralboring pA@30mm (1")ogen
udvendig diameter pa ma ks. @ 400 mm
(14") eller @ 450 mm (16"), alt efter den
monterede afskaermning og motoraksel.

2-8.2 DA EKKEPLADE DIAM.565

Abn 18gen (A) til klingedaekkepladen med en
nggle pa skruen (B), blokér deekkepladen for-
nedenv.h.a. handtaget (C). | denne tilstand har
man tilstreekkelig plads til at sleekke mgtrikken
med venstredrejetgevind (D); hold motorakslen
stillestdende ved atindseette en unbrakonggle,
som vist pa fig. 18 og indstil med en dben nagle
i retningen med uret. Under denne handling
skal man veere papasselig med ikke at skeere
sig pa klingen; der henstilles til, at man baerer
handsker. Traek den eksterne flange (E) ud,
séledes at man far adgang til motorakslen;
herpa skal klingen monteres/udskiftes. Gentag
hele proceduren modsat for at fuldfgre handlin-
gen.

DIAM.565

A PAS PA

Veer meget omhyggelig med retningen af
klingens teender, og sgrg for at den er, som
vist pa fig. 18.

Klingerne skal have et midterhul med & 30
mm og en max diameter pd @ 565 mm
afheengig af deekkepladen og motoren (ak-
sel i tommer) monteret pa maskinen.

146



2-9 MONTERING AF HANDTAGET TIL
HURTIG INDSTILLING AF ARMEN

Handtaget (A) monteres mellem stifterne (B)
som vist i fig. 19. Det skal dog ikke spaendes
heltfast far vinklen mellem armen og stoplisten
er blevet indstillet.

2-10 TILSLUTNINGAFRADIALSAVEN
TIL ELNETTET
Maskinen leveres med et netkabel med et
almindeligt stik. Nar man har kontrolleret atden
speending og frekvens motoren er beregnet til,
svarer til spaendingen og frekvensen pa det
lokale net, behgver man blot szette stikket p&
kablet i stikd&sen.
Veerdierne for den ngdvendige stramforsyning
er angivet pa et skilt p& motoren.
Nar maskinen er blevet tilsluttet elnettet, skal
det tjekkes at sav klingen drejer den rigtige vej
rundt. Omdrejningsretningen er vist pa et skilt
pa afskeermningen (se fig. 20).
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KAPITEL 3 - ANVENDELSE OG REGULERINGER

A PAS PA

INDEN DER UDFZRES NOGEN FORM FOR
INDSTILLING, SKAL MASKINENAFBRYDES
FRA ELFORSYNINGEN.

3-1 SAVKLINGENS LODRETTE STIL-
LING | FORHOLD TIL
PLANET

3-1.1 DAEKKEPLADE DIAM.400
Savklingens afskeermning abnes som beskre-
vet i afsnit 2-7. De 4 skruer lgsnes, og den
forreste del af afskaermningen fjernes.
Savklingen skal veere monteret, og skeermen
skal veere &ben.

Med en vinkel kontrolleres det at savkllingen er
ngjagtig lod-retiforholdtil planet (se fig.21).Hvis
ikke, skal den justeres med en 13 mm nggle pa
matrikkerne (A) og en unbrakonggle stifterne
(B). Den gverste stift speendes, og den neder-
ste lgs-nes (eller omvendt). Nar klingen er
ngjagtig lodretiforhold il planet, lases stifterne
ved at mgtrikkerne (A) spaendes.

3-1.2 DAEKKEPLADE DIAM.565

Abn daekkepladen, som beskrevet i afsnit 2-8,
og kontrollér med en vinkelmaler (A), mens
klingen er monteret, at klingen (B) er fuldstaen-
digt vinkelret pa bordet (C) (se fig. 22). Hvis
dette ikke ertilfeeldet, skal man sleekke skruerne

DIAM.400
(OPTIONAL)

Fig.21

DIAM.565

Fig.22

Fig.23

(D) v.h.a. en unbrakonggle. Nar den korrekte
vinkelrette indstilling er fundet, skal man
stramme de netop sleekkede skruer korrekt.

3-2 ARMENSVINKELRETTESTILLING

| FORHOLD TIL STOPLISTEN
- Stil armen i position 0° som vist i fig. 23, og l&s
dens rotation ved at dreje handtaget (31) ind
i den tilsvarende udsparing.
- Leeg et breet an mod stoplisten, og sav det
over i hele sleedens kereleengde. Mal efter
om snittet er vinkelret (se fig. 23).
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Fig.24

Hvis snittetikke er vinkelret, skal man ggre som
folger:

- Drej armens lasehandtag (31) op (fig. 24).

- Indstilldsehandtaget ved at skrue justerings-
stifterne (32) ind/ud indtil fejlen er afhjulpet.

- Drej lasehandtaget ned igen, og speend
kontramgatrikkerne (33).

Fig.25

Hvis skaevheden ikke kan rettes op med
justeringsskruerne, skal man lgsne boltene
(34) i basis (35) og dreje basis en smule (se
fig. 25).

Fig.26

Nar armen er indstillet ngjagtigt vinkelret i for-
hold til stoplisten, skal indikatoren pa armen
indstilles (se fig. 26). Skruen (36) lgs-nes, og
indikatoren (37) placeres ud for nulpunktet pa
skalaen.
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Fig.27

3-3 PARALLELSTILLING AFKLINGEN
| FORHOLD TIL VOGNENS L@BE-
BANE

Hvis snittet er bredere end klingens tykkelse

og/eller bagkanten af snittet er maerket og/eller

svedet, er dette afledt af teendernes udsvingning
pa den bagerste del af klingen. For at fierne

denne fejl, skal man leegge en vinkelmaler (A)

pa anslagslinealen (B), som vist pa figur 27.

Sleek skruerne (C) delvist, og indregulér klin-

gen; stram derefter samme skruer korrekt.

Fig.28

3-4 RADIAL INDSTILLING AF VAERK-
TOIJET SVARENDE TIL SK/AERE-
VINKLEN

For drejning af baerearmen pa sgjlen henvises

der til fig. 28, hvor man ser det selvcentrerende

lasehandtag (31) og spaende-grebet (12) som

skal lgsnes og speendes. Lasehandtaget (31)

ma& kun drejes op og ned nar spaendegrebet

(12) er lgsnet, for at man kan udnytte

lasehandtagets selvcentrerende funktion.

DAKKEPLADE
@565

Fig.29

3-5 INDSTILLING AF SAVKLINGENS
HALDNINGSVINKEL

Maskinen har mulighed for at heelde klingen i

forhold til arbejdsbordet p& 0° eller 45°, med

referenceslidser i de to positioner. Ved indstil-

ling afklingeheeldningen bedes man falge frem-

gangsmaden pa fig. 29.

1- Slzek blokeringshandtaget (41).

2- Drejenheden, indtil den nye position findes.

3- Stram altid blokeringshandtaget (41) far
forarbejdningen pabegyndes.

150



3-6 FORBEREDELSE AF PLANET

Far man udfarer en overskeering i en bestemt
retning farste gang, skal planet forberedes da
savklingen ogsa skeaerer ned i planet ved over-
skeeringen. Der skal forst udfgres et “tom-
gangs-snit"med en skaeredybde som skal veere
stagrre end ved den efterfglgende bearbejdning
P& den made laver man et spor (maks 1 cm
dybt) som savklingen kan kgre gennem ved
over-skaeringen.

Denne forberedelse skal udfgres hver gang
armens position eller savklingens heeldnings-
vinkel er blevet aendret.

Hvis denne anvisning ikke fglges, kan der
opsta farlige situa-tioner ved brug af radial-
saven.
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KAPITEL 4 - VEDLIGEHOLDELSE

A PASPA

FZR MAN PABEGYNDER NOGEN FORM
FORVEDLIGEHOLDELSESARBEJDE OSV.
PA MASKINEN, SKAL DEN ALTID SKILLES
HELT FRA STRMFORSYNINGEN (SE AF-
SNIT 1-1 1).

| dette kapitel er de mest almindelige
vedligeholdelsesopgaver udfgrligt beskrevet.
Ved stgrre og mere komplicerede opgaver
henvises der til illustrationerne i det fglgende
kapitel. Her angives ogsa den rigtige raekke-
folge ved adskillelse og samling samt de en-
kelte reservedeles bestillingsnumre. Hvis der
opstar spgrgsmal, anbefaler vi at man seetter
sigiforbindelse med vort kontor for at fa teknisk
assistance.

4-1 INDSTILLING AF BREMSEN PA
DEN SELVBREMSENDE MOTOR

Radialsaven erudstyret med en selvbremsende
motor, der under normale forhold ikke har be-
hov for specialindgreb, med undtagelse af re-
gelmeessige indstillinger p.g.a. slid pa selve
bremsen. Motorbremsen griber ind ved hver
slukning af motoren, saledes at klingen stand-
ses indenfor f& sekunder.

Nar motoren er slukket, forhindrer den manuel
omdrejning af selve klingen; hvis man drejer
klingen, bar denne kun rotere, hvis der udgves

Fig.30

en meget stor kraft, fordi bremsen indvirker
vedvarende.

Hvis bremsekraften ved farste undersggelse
er for stor eller for lille, bedes man fglge neden-
stdende fremgangsmade:

- Ved hjeelp af en unbrakonggle p& 4 mm skal
man indstille p& skruen (A) midt p& moto-
rens bagside, og dreje med uret for at gge
bremsekraften og vice versa.

- Kontrollér denne effekt samtidigt, ved at
forsgge at dreje motorakslen manuelt.
(Det tilrddes at denne procedure udfares af
specialuddannede teknikere, for ikke atrisi-
kere total blokering af bremsen, der vil fa

Type

m.63

m.71

m.80

alvorlige falger, sdsom overopvarmning af

Fig.31

motoren og beskadigelse af den interne

elektriske vikling).

Indstil skruen, indtil man nar mellemrums-

veerdien, anfart i tabellen.
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4-2 REGELMASSIG SMZRING OG
RENGYRING AF MASKINEN

Hold altid planet rent. Fjern alt det savsmuld og
stgv der opstar ved bearbejdningen. Navnlig
glidefladerne (den lodrette sgjle, slaedestyret
indvendig i armen osv.) skal altid holdes
omhygge-ligtrengjorte. Glidefladerne skal des-
uden holdes smurte med et tyndt lag fedt.

Fig.32

4-3 REDUKTION AF SL@R

4-3.1 JSLOR VED SLADESTYRET

Slagret mellem slaeden og sleedestyret fiernes

ved afprgvningen pa fabrikken. Skulle der op-

st& slgr under transport eller efter lang tids
brug, er fremgangsmaden som falger (se fig.

32):

- Matrikken (43) lgsnes med den leverede
nagle. Nar kontra-mgtrikken (45) er lgsnet,
udfgres justeringen ved hjeelp af skruen (44).

- Efter justeringen spaendes farst kontra-
mgtrikken (45) og s& matrikken (43). Dette
skal udfares samtidig pa lejerne pa begge
sider af sleedeenheden da de pavirker hinan-
den.

4-3.2JSLOR MELLEM S@JLE OG BA-
SIS

| tidens lgb kan der pa& grund af de konstante

beveegelser opsta slgr mellem sgjlen og basis.

| sa fald skal slgret fiernes pa falgende made

(se fig. 33):

- Mgtrikken (46) lgsnes.

- Stiften (47) skrues lgs.

- Kontramgtrikkerne (48) lgsnes, og boltene
(49) speendes indtil der ikke leengere er noget
mellemrum i samlingen.

- Det tjekkes at armens bevaegelser ikke gar
for stramt, og derefter spaendes kontramgtrik-
kerne (48).

- Messingstifterne (47) skrues lgstifor atfijerne
slgret, og derefter speendes kontramgtrik-
kerne.
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Fig.34

4-3.3JSLORMELLEMARM OG SOJLE
Pa grund af de konstante bevaegelser kan der
opsta slgr i sam-lingen (se fig. 34).

De to indvendige kontramgtrikker (50) lgsnes,
og de to bolte (51) spaendes indtil slgret er
fiernet. Pas pa ikke at spesende boltene for
stramt da friktionen ellers kan heemme drejning
af armen.

Nar de to kontramgatrikker (50) er spaendt, skal
det tjekkes at armen kan drejes frit. | modsat
fald skal de to bolte (51) lgsnes en smule.

Nu skal ogsa de to justeringsskruer ved lase-
handtaget tjekkes.

Handtaget skal kunne drejes frit, men der ma
ikke vaere noget slgr. Hvis justeringsskruerne
skal stilles, er det vigtigt at passe pa at armens
rette vinkel pa stoppet ikke aendres.

4-4 STQIJEMISSION

Som lovgivningen kreever, er maskinernes
stgjemission anfgrti tabellen herunder.
Maskinernes maksimale stgjemission er malt
uden lydisolering.

Maskintype Best Best Best
700S 960S 1250S
LEQ (dbA) <878 | <878 | <878
Maksimal
stgjemission <96,3 | <96,3 | <96,3
under drift

4-5 NAR MASKINEN TAGES UD AF
DRIFT

Nar maskinen skal tages ud af drift, skal man

ngje overholde de fglgende anvisninger for at

undga person- og miljgskader.

Nar maskinen er skilt fra strgmforsyningen,

skal savklingen fjernes.

Den skal opbevares i en egnet beholder som

beskytter folk mod at komme til skade pa grund

af de skarpe teender.

- De elektriske dele skal demonteres pa en
s&ddan made at de senere kan genanvendes
efter kontrol eller renovering.

- Alle metaldele skal demonteres og sorteres
efter materialetype.

- Et godkendt skrotfirma skal rekvireres til at
sgrge for bortskaffelse af alle metaldelene.
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KAPITEL 5 - ELDIAGRAM

5-1 TREFASET MOTOR 400-440V — MOTORBESKYTTELSES-DASE
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5-2 TREFASET MOTOR 220V — MOTORBESKYTTELSES-DASE
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5-3 TILSLUTNING AF LEDNINGER TIL KLEMRAKKEN A

1 - Motor 2

2 - Afbryderkontakt

[ 1]
3 - Motorbeskyttelse (O |

4 - Forsyningsenhed

5 - Sort 9 4

[=2)
»

7 - Rad

N\
J/

8 10

8 - Lysebla 8

=
N

9 - Brun

O sO <O
S
N
—h

T4

=

10 - Motorbremse 3 L J
)|

157



5-4 TILSLUTNING AF LEDNINGER TIL KLEMRAKKEN
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engineering

BEST "S”

700S
960S
12505

+ "G" (OPTIONAL)

SPARE PARTS / PIECES DE RECHANGE / RESERVEONDERDELEN /
PIEZAS DE RECAMBIO / PARTI DI RICAMBIO / RESERVEDELE
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CHAPTER 6 - SPARE PARTS / CHAPITRE 6 - PIECES DE RECHANGE / HOOFDSTUK 6 - RESERVEONDERDELEN

6-1 ORDERING NOTE
When contacting our firm, the user is to provide the following information:

1) Acopy of the Feed unit external plate (machine model, serial number,
year of manufacture, motor power supply, etc.).

2) Date of purchase (at least month and year).

3) Duty hours (approximate).

4) Code number and name of the part to be replaced.

5) Any detailed information about the problem to be solved or the fault
detected.

6-1 BON DE COMMANDE

L'utilisateur qui se trouve dans I'obligation de communiquer avec notre
maison doit fournir les informations suivantes:

1) Copie de la plaquette extérieure montée sur I'Entraineur (modéle,
numéro de série, année de fabrication, alimentation du moteur,
etc...).

2) Date d’achat (au moins mois et année).

3) Heures de service (approximatives).

4) Numéro de référence et dénomination de la piece demandée en
remplacement.

5) D’éventuellesindications détaillées concernantle probleme arésoudre
ou le défaut rencontré.

6-1 BESTELLINGSAANMERKINGEN

De gebruiker die met onze firma wenst te communiceren, dient volgende
informaties mede te delen:

1) Kopie van het naamplaatje dat aan de buitenkant van de Meenemer
(Aandrijver) is aangebracht (model van de machine, serienummer,
fabricatiejaar, motorvoeding, enz..)

2) Aankoopdatum (tenminste maand en jaar)

3) Arbeidsuren (ongeveer)

4) Codenummer en beschrijving van de reserveonderdelen voor de
vervanging

5) Eventuele gedetailleerde aanwijzingen omtrent het op te lossen
probleem of het vastgestelde defect.
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CAPITULO 6 - PIEZAS DE RECAMBIO / CAPITOLO 6 - PARTI DI RICAMBIO / KAPITEL 6 - RESERVEDELE

6-1 NOTAS DE PEDIDO

El usuario que se encuentre en la necesidad de comunicar con nuestra
firma tendra que facilitar las informaciones siguientes:

1) Copia de la placa exterior montada en el Arrastrador (modelo
maquina, nimero de serie, afio de fabricacién, alimentacion del
motor, etc.).

2) Fecha de compra (mes y afio por lo menos).

3) Horas de servicio (aproximadamente).

4) Ndmero de cédigo y denominacion de la pieza pedida para la
sustitucion.

5) Eventualesindicaciones detalladas relativas al problemaa solucionar
o defecto encontrado.

6-1 NOTE DI ORDINAZIONE

L'utente che si trovi nelle necessita di comunicare con la nostra ditta
dovra fornire le seguenti informazioni:

1) Copia della targhetta esterna montata sul Trascinatore (modello
macchina, numero di serie, anno di fabbricazione, alimentazione del
motore, ecc...).

2) Data di acquisto (almeno mese ed anno).

3) Ore di servizio (approssimative).

4) Numero di codice e denominazione del particolare richiesto per la
sostituzione.

5) Eventuali indicazioni dettagliate circa il problema da risolvere o il
difetto riscontrato

6-1 BEMZARKNINGER VEDRZRENDE BESTILLING

Den bruger, der har brug for at kommunikere med vores virksomhed,
skal opgive fglgende oplysninger:

1) Kopi af den identifikationsplade, der sidder udvendigt pa
fremdriftsmaskinen (maskinmodel, serienummer, fremstillingsar,
motorstrgmforsyning, etc...).

2) Kgbsdato (mindst maned og ar)

3) Driftstimer (tilnaermelsesvist)

4) Kodenummer og betegnelse pa den enkeltdel, der gnskes udskiftet.

5) Eventuelle detaljerede anvisninger angdende det problem, der skal
lgses eller den fejl, der er fundet.
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6-2

TABLES CONTENTS

TAB. 1 - BENCH GROUP

TAB. 2 - PILLAR GROUP

TAB. 3 - ARM GROUP

TAB. 4 - FORK GROUP

TAB. 5 - MOTOR GROUP
TAB. 6 - FRONT LIFT GROUP
TAB. 7 - UNIT “G” (OPTIONAL)

6-2

PL.
PL
PL
PL
PL
PL
PL

6-2

INDEX DES PLANCHES
1 - GROUPE BANC

. 2 - GROUPE MONTANT

. 3- GROUPE BRAS

.4 - GROUPE FOURCHE

.5 - GROUPE MOTEUR

. 6 - GROUPE LEVEE AVANT

. 7 - GRUPPO “G” (OPTIONAL)

INHOUDSOPGAVE VAN DE ILLUSTRATIES

AFB. 1 - EENHEID BANK

AFB. 2 - EENHEID ZUIL

AFB. 3 - EENHEID ARM

AFB. 4 - EENHEID VORK

AFB. 5 - EENHEID MOTOR

AFB. 6 - EENHEID VOOR-BOVEN
AFB. 7 - ENHED “G” (OPTIONAL)

6-2 INDICE DE LAS TABLAS

TAB. 1 - GRUPO BANCO

TAB. 2 - GRUPO COLUMNA

TAB. 3 - GRUPO BRAZO

TAB. 4 - GRUPO HORQUILLA
TAB. 5 - GRUPO MOTOR

TAB. 6 - GRUPO ELEVACION DEL.
TAB. 7 - GRUPO “G” (OPCIONAL)

6-2 INDICE DELLE TAVOLE

TAV. 1 - GRUPPO BANCO

TAV. 2 - GRUPPO COLONNA

TAV. 3 - GRUPPO BRACCIO

TAV. 4 - GRUPPO FORCELLA

TAV. 5 - GRUPPO MOTORE

TAV. 6 - GRUPPO ALZATA ANTERIORE
TAV. 7 - GRUPPO “G” (OPTIONAL)

6-2 TAVLEFORTEGNELSE

TAV. 1 - B/ENK-ENHED

TAV. 2 - SOILE-ENHED

TAV. 3 - ARM-ENHED

TAV. 4 - GAFFEL-ENHED

TAV. 5 - MOTOR-ENHED

TAV. 6 - FORRESTE L@FTE-ENHED
TAV. 7 - ENHED “G” (OPTIONAL)
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CODE CODE CODE
Nne | REFER. REFER. REFER. PART NAME DENOMINATION
700S 960S 1250S
1 35682008 35624008 35724002 | Wooden table Plan de bois
5 00350809 00350809 | 00350809 | M8 x40 TE screw Vis TE M8 x 40
7 35400010 35400010 35400010 | Suction casing CE Carter aspiration CE
8 35600105 35600105 35700105 | Plate bench Banc en tole
9 45424070 45424070 45724070 | Worktable LH bearing strut Latte gauche p.-plan
10| 45424071 45424071 45724071 | Worktable RH bearing strut Latte droite p.-plan
11| 45424072 45424072 45724072 | Worktable center bearing strut Latte centrale p.-plan
12 | 00361004 | 00361004 | 00361004 | M10 x 20 TE screw Vis TE M10 x 20
15| 35600006 35600006 | 35600006 | Plate leg Pied en tole
16 | 00361006 00361006 | 00361006 | M10 x 30 TE screw Vis TE M10 x 30
17 | 00050802 00050802 00050802 | M8 x 80 TCEI screw Vis TCEI M8 x 80
18| 45400063 45400063 45400063 | Worktable locking tip Embout bloque-plan
19| 45400065 45400065 45400065 | Locking tip pillar Borne embout
20| 00003910 00003910 00003910 | Locking pin butterfly nut Papillon embout
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CODE CODE CODE
Ne | CODIGO CODIGO CODE BESCHRIJVING DENOMINACION
700S 960S 1250S
1 35682008 35624008 35724002 | Houten werkvlak Plano de madera
5 00350809 00350809 | 00350809 | Schroef TE M8 x 40 Tornillo TE M8 x 40
7 35400010 35400010 35400010 | Afzuigkap CE Cérter aspiracion CE
8 35600105 35600105 35700105 | Werkbank in plaatstaal Banco de chapa
9 45424070 45424070 45724070 | Latlinks. p. vlak Tablilla izg. p. plano
10 | 45424071 45424071 45724071 | Lat rechts p. vlak Tablilla der. p. plano
11 | 45424072 45424072 45724072 | Lat midden p. vlak Tablilla central p. plano
12 | 00361004 00361004 | 00361004 | Schroef TE M10 x 20 Tornillo TE M10 x 20
15 | 35600006 35600006 35600006 | Poot van plaatstaal Pata de chapa
16 | 00361006 00361006 | 00361006 | Schroef TE M10 x 30 Tornillo TE M10 x 30
17 | 00050802 00050802 | 00050802 | Schroef TCEI M8 x 80 Tornillo TCEI M8 x 80
18 | 45400063 45400063 45400063 | Punt voor blokkering viak Virola sujeta plano
19 | 45400065 45400065 45400065 | Zuiltje voor punt Columnita
20 | 00003910 00003910 00003910 | Vleugelmoer voor punt Tuerca de aletas
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CODICE CODICE CODICE
N° KODE KODE KODE DENOMINAZIONE BETEGNELSE
700S 960S 1250S
1 35682008 35624008 35724002 Piano in legno Traebord
5 00350809 00350809 00350809 | Vite TE M8 x 40 Skrue TE M8 x 40
7 35400010 35400010 35400010 Carter aspirazione CE Udsugnings-daekkeplade CE
8 35600105 35600105 35700105 Banco in lamiera Pladebaenk
9 45424070 45424070 45724070 Stecca sx. p. piano Venstre bord-beerestang
10 | 45424071 45424071 45724071 Stecca dx p. piano Hgajre bord-baerestang
11 | 45424072 45424072 45724072 Stecca centr. p. piano Midterste bord-beerestang
12 | 00361004 00361004 | 00361004 | Vite TE M10 x 20 Skrue TE M10 x 20
15 | 35600006 35600006 35600006 Gamba in lamiera Pladeben
16 | 00361006 00361006 00361006 | Vite TE M10 x 30 Skrue TE M10 x 30
17 | 00050802 00050802 00050802 Vite TCEI M8 x 80 Skrue TCEI M8 x 80
18 | 45400063 45400063 45400063 Puntalino blocca piano Bordblokerings-spids
19 | 45400065 45400065 45400065 Colonnino al puntalino Lille spidssgjle
20 | 00003910 00003910 00003910 Galletto al puntalino Spidsens vingemgtrik
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TAB.1 - BENCH GROUP AFB. 1 - EENHEID BANK TAV.1 - GRUPPO BANCO
PL.1 - GROUPE BANC TAB.1 - GRUPO BANCO TAV.1 - BAENK-ENHED




N° CODE PART NAME DENOMINATION
REFER.

1 35601009 Pillar complete with selector Montant avec sélecteur

2 45600009 Pillar key Clavette montant

3 35600101 Base Base

4 00003905 | Handle M12 Poignée M12

5 45600010 Lift screw Vis soulévement

6 | 00000117 | M12 nut Ecrou M12

7 45600032 M12 x 45 brass grub screw Boulon ST laiton M12 x 45

8 | 00000114 | M10 nut Ecrou M10

9 00361015 M10 x 80 TE screw Vis TE M10 x 80

10 | 00000021 @ 10 washer Rondelle @ 10

11 00381409 M14 x 60 TE screw Vis TE M14 x 60

12 | 00000023 | @ 14 washer Rondelle @ 14

13 00000120 M14 nut Ecrou M14

14 00361006 M10 x 30 TE screw Vis TE M10 x 30

15| 00000214 5x5x 12 tongue Languette 5 x 5 x 12

16 00050803 M8 x 16 TECI screw Vis TCEI M8 x 16

17 00040608 M6 x 30 TECI screw Vis TCEI M6 x 30

18 | 00000022 | @ 12washer Rondelle @ 12

19 | 43200020 Base locking stud M12 x 90 Prisonnier bloc. base M12 x 90

168




CODE

BESCHRIJVING

DENOMINACION

N° | cobiGo

1 35601009 Zuil met keuzeschakelaar Columna completa de selector
2 45600009 Sleutel voor zuil Chaveta a la columna

3 35600101 Basis Base

4 00003905 Handgreep M 12 Manilla M 12

5 45600010 Ophefschroef Tornillo elevacion

6 00000117 Moer M12 Tuerca M12

7 45600032 Moertje in messing M12 x 55 Tuerca sin cabeza de latén M12 x 55
8 00000114 Moer M10 Tuerca M10

9 00361015 Schroef TE M10x80 Tornillo TE M10x80

10 | 00000021 Ring (9 10 Arandela @ 10

11 | 00381409 Schroef TE M14x60 Tornillo TE M14x60

12 | 00000023 Ring @ 14 Arandela @ 14

13 | 00000120 Moer M 14 Tuerca M14

14 | 00361006 Schroef TE M10x 30 Tornillo TE M10 x 30

15 00000214 Tongetje 5x5x12 Lengueta 5x5x12

16 | 00050803 Schroef TCEI M8 x 16 Tornillo TCEI M8 x 16

17 00040608 Schroef TCEI M6 x 30 Tornillo TCEI M6 x 30

18 | 00000022 Ring @ 12 Arandela @ 12

19 | 43200020 Prig. blok. basis M12 x 90 Esparrago sujecion base
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N°

CODICE

DENOMINAZIONE

BETEGNELSE

KODE
1 35601009 | Colonna compl. di settore Sgijle udstyret med veelger
2 45600009 | Chiavetta alla colonna Saijlekile
3 35600101 | Base Sokkel
4 00003905 | Leva a scatto M12 Handtag M12
5 45600010 | Vite sollevamento Lofteskrue
6 00000117 | Dado M12 Mgatrik M12
7 45600032 | Grano ottone M12 x 55 Messingstift M12 x 55
8 00000114 | Dado M10 Mgatrik M10
9 00361015 | Vite TE M10x80 Skrue TE M10x80
10 | 00000021 | Rondella @ 10 Speendskive & 10
11 | 00381409 | Vite TE M14x60 Skrue TE M14x60
12 | 00000023 | Rondella @ 14 Speaendskive @ 14
13 | 00000120 | Dado M14 Mgatrik M14
14 | 00361006 | Vite TE M10x 30 Skrue TE M10x 30
15 | 00000214 | Linguetta 5x5x12 Tap 5x5x12
16 | 00050803 | Vite TCEI M8 x 16 Skrue TCEI M8 x 16
17 00040608 Vite TCEI M6 x 30 Skrue TCEI M6 x 30
18 | 00000022 | Rondella @ 12 Spaendskive @ 12
19 | 43200020 Prig. bloc. base M12 x 90 Lase-tapbolt, sokkel M12 x 90
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TAB.2 - PILLAR GROUP AFB. 2 - EENHEID ZUIL TAV.2 - GRUPPO COLONNA
PL.2 - GROUPE MONTANT TAB.2 - GRUPO COLUMNA TAV.2 - S@JILE-ENHED
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CODE CODE CODE
Nne | REFER. REFER. REFER. PART NAME DENOMINATION
700S 960S 1250S
1 35600016 35600016 35600016 Tube complete with scroll Tube avec vis creuse
2 | 35602104 35600104 35700104 Arm Bras
4 | 35600107 35600106 35700106 Arm lid Couvercle bras
5 | 45602015 45600015 45700015 Steel track Guide en acier
6 | 00550805 00550805 00550805 M8 x 25 TSPEI screw Vis TSPEI M8 x 25
7 00005201 00005201 00005201 Rubber bumper Heurtoir en caoutchouc
8 | 00220402 00220402 00220402 M4 x 8 TC screw Vis TC M4 x 8
9 | 00030506 00030506 00030506 M15 x 16 TCEI screw Vis TCEI M5 x 16
11 | 00030504 00030504 00030504 M5 x 12 TCEI screw Vis TCEI M5 x 12
12 | 45400026 45400026 45400026 Cable holding spring Ressort porte-cable
13 | 35400104 35400104 35400104 Arm positioning lever Levier posit. bras
14 | 00171210 00171210 00171210 M12 x 60 STEI screw P.C. Vis STEI M12 x 60 P.C.
15 | 00000117 00000117 00000117 M12 nut Ecrou M12
16 | 00371212 00371212 00371212 M12 x 60 TE self-tapping screw Vis TE M12 x 60 autotar.
17 | 00003905 00003905 00003905 Handle MR 100 AM 12 Poignée MR 100 AM 12
18 | 45400077 45400077 45400077 Arm locking stud Prisonnier blocage bras
19 | 00000022 | 00000022 00000022 | @ 12 washer Rondelle @ 12
20 | 00000116 00000116 00000116 M12 nut Ecrou M12
21 | 45600013 45600013 45600013 Graduated plate Plaquette graduée
22 | 35600102 35600102 35600102 Cap Chapeau
23 | 00140603 00140603 00140603 M6 x 8 STEI screw Vis STEI M6 x 8
24 | 00003431 00003431 00003431 INA AS 1528 rings Anneaux INA AS 1528
25 | 00003430 00003430 00003430 INA AXK 1528 bearing Roulement INA AXK 1528
26 | 00004318 00004318 00004318 Elastic pin @ 6 x 40 Goupille élastique @ 6 x 40
27 | 45400024 45400024 45400024 Lift handle Poignée soulévement
28 | 00030503 00030503 00030503 M5 x 8 TC screw Vis TC M5 x 8
29 | 45400027 45400027 45400027 Arm position index Index posit. bras
30 | 00008501 00008501 00008501 Cable clamp Agrafe fixe-céble
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CODE CODE CODE
Ne | CODIGO CODIGO CODE BESCHRIJVING DENOMINACION
700S 960S 1250S
1 | 35600016 35600016 35600016 | Leiding met slakkenhuis Tubo compl. de caracol
2 | 35602104 35600104 35700104 | Arm Brazo
4 | 35600107 35600106 35700106 | Dop op arm Tapa al brazo
5 | 45602015 45600015 45700015 | Stalen geleider Guia de acero
6 | 00550805 00550805 00550805 | TSPEI M8 x 25 TSPEI M8 x 25
7 | 00005201 00005201 00005201 | Stootrubbertje Taco de goma paragolpes
8 | 00220402 00220402 00220402 | Schroef TC M4 x 8 Tornillo TC M4 x 8
9 | 00030506 00030506 00030506 | Schroef TCEI M5 x 16 Tornillo TCEI M5 x 16
11 | 00030504 00030504 00030504 | Schroef TCEI M5 x 12 Tornillo TCEI M5 x 12
12 | 45400026 45400026 45400026 | Veer voor kabel Muelle portacable
13 | 35400104 35400104 35400104 | Hendel posit. arm Palanca posicién brazo
14 | 00171210 00171210 00171210 | Schroef STEI M12 x 60 P.C. Tornillo STEI M12 x 60 P.C.
15 | 00000117 00000117 00000117 | Moer M12 Tuerca M12
16 | 00371212 00371212 00371212 | Schroef TE M 12x 60 voll. Schr.dr. Tornillo TE M 12 x 60 todo rosc.
17 | 00003905 00003905 00003905 | Handgreep MR 100 AM 12 Manilla MR 100 AM 12
18 | 45400077 45400077 45400077 | Bevestiging blok. arm Esparrago sujecion brazo
19 | 00000022 00000022 00000022 | Ring @ 12 Arandela @ 12
20 | 00000116 00000116 00000116 | Moer M 12 Tuerca M12
21 | 45600013 45600013 45600013 | Plaatje met schaalverdeling Chapa graduada
22 | 35600102 35600102 35600102 | Hoedje Capuchon
23 | 00140603 00140603 00140603 | Schroef STEI M6 x 8 Tornillo STEI M6 x 8
24 | 00003431 00003431 00003431 | Ringen INA AS 1528 Anillos INA AS 1528
25 | 00003430 00003430 00003430 | Lager INA AXK 1528 Cojinete INA AXK 1528
26 | 00004318 00004318 00004318 | Elastische pen @ 6x40 Pasador elastico @ 6x40
27 | 45400024 45400024 45400024 | Handgreep opheffing Manilla de elevacién
28 | 00030503 00030503 00030503 | Schroef TC M5 x 8 Tornillo TC M5 x 8
29 | 45400027 45400027 45400027 | Schaalverdeling posit. arm Indicador posicién brazo
30 | 00008501 00008501 00008501 | Nietje kabelhouder Grapa sujeta cable
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CODICE CODICE CODICE
N° KODE KODE KODE DENOMINAZIONE BETEGNELSE
700S 960S 1250S
1 35600016 35600016 35600016 | Tubo compl. di chiocciola Rar udstyret med spiral
2 | 35602104 35600104 35700104 | Braccio Arm
4 | 35600107 35600106 35700106 | Tapparella al braccio Daeksel til armen
5 | 45602015 45600015 45700015 | Guida in acciaio Stalskinne
6 | 00550805 00550805 00550805 | TSPEI M8 x 25 TSPEI M8 x 25
7 00005201 00005201 00005201 | Gommino paracolpi Slagpude
8 00220402 00220402 00220402 | Vite TC M4 x 8 Skrue TC M4 x 8
9 | 00030506 00030506 00030506 | Vite TCEI M5 x 16 Skrue TCEI M5 x 16
11 | 00030504 00030504 00030504 | Vite TCEI M5 x 12 Skrue TCEI M5 x 12
12 | 45400026 45400026 45400026 | Molla portacavo Kabelholderfieder
13 | 35400104 35400104 35400104 | Leva posiz. braccio Stang til armplacering
14 | 00171210 00171210 00171210 | Vite STEI M12 x 60 P.C. Skrue STEI M12 x 60 P.C.
15 | 00000117 00000117 00000117 | Dado M12 Mgatrik M12
16 | 00371212 00371212 00371212 | Vite TE M 12x 60 tut. fil. Skrue TE M 12x 60 gevindsk.
17 | 00003905 00003905 00003905 | Maniglia MR 100 AM 12 Handtag MR 100 AM 12
18 | 45400077 45400077 45400077 | Prigioniero bloc. braccio Tapbolt, armblokering
19 | 00000022 00000022 00000022 | Rondella @ 12 Speendskive @ 12
20 | 00000116 00000116 00000116 | Dado M 12 Mgatrik M 12
21 | 45600013 45600013 45600013 | Targhetta graduata Trininddelt skilt
22 | 35600102 35600102 35600102 | Cappellotto Heette
23 | 00140603 00140603 00140603 | Vite STEI M6 x 8 Skrue STEI M6 x 8
24 | 00003431 00003431 00003431 | Anelli INA AS 1528 Ringe INA AS 1528
25 | 00003430 00003430 00003430 | Cuscinetto INA AXK 1528 Leje INA AXK 1528
26 | 00004318 00004318 00004318 | Spina elastica @ 6x40 Elastik stift @ 6x40
27 | 45400024 45400024 45400024 | Maniglia sollevamento Loftehandtag
28 | 00030503 00030503 00030503 | Vite TC M5x 8 Skrue TC M5 x 8
29 | 45400027 45400027 45400027 | Indice posiz. braccio Viser til armplacering
30 | 00008501 00008501 00008501 | Graffetta ferma cavo Kabelholderklamme

174




TAB.3 - ARM GROUP AFB. 3 - EENHEID ARM TAV.3 - GRUPPO BRACCIO
PL.3 - GROUPE BRAS TAB.3 - GRUPO BRAZO TAV.3 - ARM-ENHED
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CODE CODE CODE
ne | REFER. REFER. REFER. PART NAME DENOMINATION
700S 960S 1250S
31| 45400076 45400076 45400076 | Arm spacer Entretoise bras
32| 00000017 00000017 00000017 | @5 washer Rondelle @ 5
33| 45620030 45600030 45700030 | RH sticking arrow Fléche adhésive droite
34 | 45620031 45600031 45700031 | LH sticking arrow Fleche adhésive gauche
35| 35400222 35400222 35400222 | Block Cale
36 | 00040603 00040603 00040603 | M6 x 12 screw Vis M6 x 12
37 | 35400221 35400221 35400221 | Rubber connection rod Tige
38| 35400220 35400220 | 35400220 | Nylon dowel Goujon nylon
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CODE CODE CODE
Ne | CODIGO CODIGO CODE BESCHRIJVING DENOMINACION
700S 960S 1250S
31 | 45400076 45400076 45400076 | Afstandshouder arm Distanciador brazo
32 | 00000017 00000017 00000017 Ring @5 Arandela @ 5
33 | 45620030 45600030 45700030 | Zelfklevende pijl rechts Flecha adhesiva der.
34 | 45620031 45600031 45700031 | Zelfklevende pijl links Flecha adhesiva izq.
35 | 35400222 35400222 35400222 | Blokje Bloque
36 | 00040603 00040603 00040603 Schroef M6 X 12 Tornillo M6x12
37 | 35400221 35400221 35400221 | Latje att. rubber Varilla caucho
38 | 35400220 35400220 35400220 | Nylon plug Tarugo nylon
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CODICE CODICE CODICE
N° KODE KODE KODE DENOMINAZIONE BETEGNELSE
700S 960S 1250S
31 | 45400076 45400076 45400076 | Distanziale braccio Afstandsstykke, arm
32 | 00000017 00000017 00000017 | Rondella @5 Speendskive @ 5
33 | 45620030 45600030 45700030 | Freccia adesiva dx. Hgajre kleebemaerke-pil
34 | 45620031 45600031 45700031 | Freccia adesiva sx. Venstre kleebemeerke-pil
35 | 35400222 35400222 35400222 | Blocchetto Blok
36 | 00040603 00040603 00040603 | Vite M6 X 12 Skrue M6 X 12
37 | 35400221 35400221 35400221 | Asta att. gommino Gummi-forbindelsesstang
38 | 35400220 35400220 35400220 | Tassello Nylon Nylon-kile
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TAB.3 - ARM GROUP AFB. 3 - EENHEID ARM TAV.3 - GRUPPO BRACCIO
PL.3 - GROUPE BRAS TAB.3 - GRUPO BRAZO TAV.3 - ARM-ENHED
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N° CODE PART NAME DENOMINATION
REFER.

1 00000022 Flat washer @12 bru.6592 Rondelle plate @12 brunie 6592

2 00018333 Screw TCEI M6X12 Vis TCEI M6X12

3 35400529 Back bascule for motor tilting Bascule post. renversement mot.

4 45400036 Stud bolt Cheville d’arrét

5 35402521 Motor fork Fourche moteur

6 00003415 Bearing 62201 2RS Roulement 62201 2RS

7 00000113 Nut M10 Ecrou M10

8 35400524 Steel fork trolley Chariot pour fourche acier

9 00000021 Flat washer @10 bru.6592 Rondelle plate @10 brunie 6592

10 | 00018408 Hexagonal-head screw M10X30 Vis TE M10X30

11 | 45400033 Bearing block Cheville porte-roulements

12 00000109 Low nut M8 Ecrou bas M8

13 | 00350805 Hexagonal-headed screw M8X25 Vis TE M8X25

14 | 35400539 Hollow washer Rondelle concave

15 | 35400525 Trolley anchor screw Cheville au chariot

16 | 45400032 Bearing pin Pivot au roulement

17 | 00000138 Square nut M10 5596-65 Ecrou carré M10 5596-65

18 | 00550809 Screw TSPEI M10X20 Vis TSPEI M10X20

19 | 35401527 Front flange Bride antérieure

20 | 35400543 Fork centering Centrage fourche

21 | 35401528 Front bascule Bascule antérieure

22 | 43200008 Stud bolt M12 x 70 Cheville d’arrét M12 x 70

23 | 35402527 Back flange Bride postérieure

24 | 00018303 Hexagonal-head socket screw M6X20 Vis TCEI M6X20

25 | 45400051 Handle Poignée

26 | 00000020 Flat washer @8 Rondelle plate @8

27 | 00000117 Nut M12 UNI-5588 Ecrou M12 UNI-5588

28 | 00018307 Hexagonal-head socket screw M8X16 5931 Vis TCEI M8X16 5931

29 | 00018608 Screw TBCEI M8x18 Vis TBCEI M8x18

30 | 35600526 Motor positioning washer Plateau positionnement moteur

31 | 35400543 Spiral centring Centrage spirale

180




Ne

CODE

BESCHRIJVING

DENOMINACION

CODIGO
1 00000022 Ring plat @12 inbus.6592 Arandela plana @12 bru.6592
2 00018333 Schroef TCEI M6X12 Tornillo TCEI M6X12
3 35400529 Onderdeel achterk. omdraaien mot. Bascula trasera vuelco motor
4 45400036 Blokkering Espéarrago
5 35402521 Vork motor Horquilla motor
6 00003415 Lager 62201 2RS Cojinete 62201 2RS
7 00000113 Moer M10 Tuerca M10
8 35400524 Wagen voor stalen vork Carro para horquilla acero
9 00000021 Ring plat @10 inbus.6592 Arandela plana @10 bru.6592
10 | 00018408 Schroef TE M10X30 Tornillo TE M10X30
11 | 45400033 Plug lagersteun Porta cojinetes
12 | 00000109 Moer laag M8 Tuerca baja M8
13 | 00350805 Schroef TE M8X25 Tornillo TE M8X25
14 | 35400539 Dikke ring Arandela espaciadora
15 | 35400525 Plug aan wagen Macho en el carro
16 | 45400032 Pen aan lager Perno en el cojinete
17 | 00000138 Moer winkelhaak M10 5596-65 Tuerca cuadro M10 5596-65
18 | 00550809 Schroef TSPEI M10X20 Tornillo TSPEI M10X20
19 35401527 Flens voorkant Brida delantera
20 | 35400543 Vorkcentrering Centrado horquilla
21 | 35401528 Onderdeel voork. Bascula delantera
22 43200008 Blokkering M12 x 70 Espéarrago M12 x 70
23 35402527 Flens achterkant Brida trasera
24 | 00018303 Schroef TCEI M6X20 Tornillo TCEI M6X20
25 | 45400051 Handgreep Empufiadura
26 | 00000020 Ring plat @8 Arandela plana @8
27 00000117 Moer M12 UNI-5588 Tuerca M12 UNI-5588
28 | 00018307 Schroef TCEI M8X16 5931 Tornillo TCEI M8X16 5931
29 | 00018608 Schroef TBCEI M8x18 Tornillo TBCEI M8x18
30 | 35600526 Positioneringsplaatje motor Plato posicionamiento motor
31 | 35400543 Centrering spiraal Centrado espiral
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CODICE

N KODE DENOMINAZIONE BETEGNELSE
1 00000022 Rondella piana @12 bru.6592 Underlagsskive @12 bru.6592
2 00018333 Vite TCEI M6X12 Skrue TCEI M6X12

3 35400529 Bilico post. ribaltamento mot. Vippeenhed bag, motorhzeldning
4 45400036 Prigioniero posteriore Tapbolt, vogn

5 35402521 Forcella motore Motorgaffel

6 00003415 Cuscinetto 62201 2RS Leje 62201 2RS

7 00000113 Dado M10 Magtrik M10

8 35400524 Carrello per forcella acciaio Gaffelvogn, stal

9 00000021 Rondella piana @10 bru.6592 Underlagsskive @10 bru.6592
10 | 00018408 Vite TE M10X30 Skrue TE M10X30

11 | 45400033 Tassello porta cuscinetti Lejeholderblok

12 | 00000109 Dado basso M8 Lav matrik M8

13 | 00350805 Vite TE M8X25 Skrue TE M8X25

14 | 35400539 Rondella cava Hul spaendskive

15 | 35400525 Tassello al carrello Kile, vogn

16 | 45400032 Perno al cuscinetto Dorn, leje

17 | 00000138 Dado quadro M10 5596-65 Firkantet matrik M10 5596-65
18 | 00550809 Vite TSPEI M10X20 Skrue TSPEI M10X20

19 | 35401527 Flangia anteriore Forreste flange

20 | 35400543 Centraggio forcella Gaffel-centrering

21 | 35401528 Bilico ant. forcella Vippeenhed foran

22 | 43200008 Prigioniero M12 x 70 Tapbolt M12 x 70

23 | 35402527 Flangia posteriore Bagerste flange

24 | 00018303 Vite TCEI M6X20 Skrue TCEI M6X20

25 | 45400051 Impugnatura Greb

26 | 00000020 Rondella piana @8 Underlagsskive @8

27 | 00000117 Dado M12 UNI-5588 Magtrik M12 UNI-5588

28 | 00018307 Vite TCEI M8X16 5931 Skrue TCEI M8X16 5931

29 | 00018608 Vite TBCEI M8x18 Skrue TBCEI M8x18

30 | 35600526 Piattello posizionamento motore Placeringsskive, motor

31 | 35400543 Centraggio spirale Spiral-centrering
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TAB. 4 - FORK GROUP AFB. 4 - EENHEID VORK TAV.4 - GRUPPO FORCELLA
PL.4 - GROUPE FOURCHE TAB.4 - GRUPO HORQUILLA TAV.4 - GAFFEL-ENHED
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N° CODE PART NAME DENOMINATION
REFER

32 00030512 | Hexagonal-head socket screw M5X18 Vis TCEI M5X18

33 | 35400538 | Lens bearing Support lentille

34 | 00000158 | Switch ZB5AA3 Interrupteur ZB5AA3

35 | 36000043 | Spiral washer Rondelle spirale

36 | 00003934 | Handle M 10 Poignée M 10

37 00005201 | Bumper pad Caoutchouc butoir

38 | 45402004 | 0-45° Graduated plate Plaque graduée 0-45°

39 00018300 | Hexagonal-head socket screw M4x10 Vis TCEI M4x10

40 35400544 | Fork hand Indicateur fourche

41 | 00008905 | Ring-pull rivet 2.4X6 9200A Rivet & dent 2,4X6 9200A

43 | 00018608 | Screw TBCEI M8X18 Vis TBCEI M8X18

44 | 35400522 | Square

Equerre
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Ne

CODE

BESCHRIJVING

DENOMINACION

CODIGO
32 | 00030512 | Schroef TCEI M5X18 Tornillo TCEI M5X18
33 35400538 | Steunlens Soporte en la lente
34 00000158 | Schakelaar ZB5AA3 Interruptor ZB5AA3
35 36000043 | Ring spiraal Arandela en la espiral
36 | 00003934 | Handgreep M 10 Manilla M 10
37 00005201 | stootrubbertje Goma parachoques
38 | 45402004 | Schaalverdeling 0-45° Placa graduada 0-45°
39 00018300 | Schroef TCEI M4x10 Indice horquilla
40 35400544 | Hoekwijzer vork Lengueta 5X5X10
41 00008905 | Bandje 2,4X6 9200A Remache 2,4X6 9200A
43 | 00018608 | Schroef TBCEI M8X18 Tornillo TBCEI M8X18
44 35400522 | Winkelhaak Escuadra
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N°

CODICE

DENOMINAZIONE

BETEGNELSE

KODE
32 | 00030512 | Vite TCEI M5X18 Skrue TCEI M5X18
33 35400538 | Supporto alla lente Linsestgtte
34 00000158 | Pulsante ZB5AA3 + Connettore Afbryderkontakt ZB5AA3
35 36000043 | Rondella alla spirale Spiral-spaendskive
36 00003934 | Leva a scatto M10 Handtag M10
37 00005201 | Gommino paracolpi Slagpude
38 45402004 | Targa graduata 0-45° testa acciaio Trininddelt plade 0-45°
39 | 00018300 | Vite TCEI M4x10 Skrue TCEI M4x10
40 | 35400544 | Indice forcella Gaffel-viser
41 | 00008905 | Rivetto a strappo 2,4X6 9200A Treeknitte 2,4X6 9200A
43 | 00018608 | Vite TBCEI M8X18 Skrue TBCEI M8X18
44 35400522 | Squadretta Vinkelbeslag
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TAB.4 - FORK GROUP AFB. 4 - EENHEID VORK TAV.4 - GRUPPO FORCELLA
PL.4 - GROUPE FOURCHE TAB.4 - GRUPO HORQUILLA TAV.4 - GAFFEL-ENHED
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N° CODE PART NAME DENOMINATION
REFER.

1 00050807 Hexagonal-head socket screw M8X30 Vis TCEI M8X30

2 00003980 Handle Poignée

3 00050803 Hexagonal-head socket screw M8X16 Vis TCEI M8X16

4 | 00008905 Ring-pull rivet Rivet & dent

5 45430100 Case plate Plaque du carter

6 35401512 External blade case 565 Carter externe lame 565

7 00016002 Hinge charniere

8 45700216 Right-hand case soundproofing 550 Insonoris. droit carter 550

9 00000110 Nut M8 Ecrou M8

10 | 45700215 Case soundproofing 550 Insonoris. carter 550

11 | 00040603 Hexagonal-head socket screw M6X12 Vis TCEI M6X12

12 | 35401511 Internal blade case 565 Carter interne lame 565

13 | 00350807 Screw M8X30 Vis M8X30

14 | 35400509 Gas spring Ressort a gaz

15 | 35400502 Case bearing block 550 Cheville porte-roulements carter 550

16 | 00003031 Ball coupling Manchon a billes

17 | 35400501 Fixed case anchor screw Cheville fixe du carter

18 | 00018520 Flat washer @ 6 Rondelle plate @ 6

19 | 00140603 Hexagonal-head socket screw M6X8 Vis STEI M6X8

20 | 35400500 Case sliding rod 550 Tige de guidage carter 550

21 | 35400507 Blade locking flange 550 Bride bloque-lame 550

22 | 00030560 Hexagonal-head socket screw M8X20 Vis TCEI M8X20

23 | 35400506 Blade-holding flange 550 Bride porte-lame 550

24 | 35400520 Baled case bearing 550 Support du carter lame 550

25 | 35400505 Case locking pipe 550 Tube de blocage carter 550

26 | 25401000 Motor HP 7.5 Moteur HP 7.5

27 | 35400508 Nut Ecrou

28 | 00018521 Flat washer @ 8 Rondelle plate @ 8

29 | 40000211 CE plate Plaque CE

30 | 00004024 Snap leversKRP-63 M8 L30 Leviers a déclic KRP-63 M8 L30

31 | 35400504 Case pipe block 550 Bloc du tube carter 550

32 | 00000234 Tab 8X7X30 Languette 8X7X30




Ne

CODE

BESCHRIJVING

DENOMINACION

CODIGO
1 00050807 Schroef Tcei M8X30 Tornillo Tcei M8X30
2 00003980 Handgreep Manilla
3 00050803 Schroef TCEI M8X16 Tornillo TCEI M8X16
4 00008905 Bandje Remache
5 45430100 Plaatje aan beschermkap Placa en la proteccién hoja
6 35401512 Beschermkap extern zaagblad 565 Proteccién hoja externa 565
7 00016002 Scharnier Bisagra
8 45700216 Geluidsdemping Rechts beschermkap 550 Aislamiento acustico Der. proteccion hoja 550
9 00000110 Moer M8 Tuerca M8
10 | 45700215 Geluidsdemping beschermkap 550 Aislamiento acustico proteccion 550
11 | 00040603 Schroef TCEI M6X12 Tornillo TCEI M6X12
12 | 35401511 Beschermkap intern zaagblad 565 Proteccion interna hoja 565
13 | 00350807 Schroef M8X30 Tornillo M8X30
14 | 35400509 Gasveer Muelle gas
15 | 35400502 Plug voor lager beschermkap 550 Porta-cojinetes proteccion 550
16 | 00003031 Kogelaanpasstuk Manguito esferas
17 | 35400501 Vaste plug aan beschermkap Macho fijo en la proteccion
18 | 00018520 Ring plat @6 Arandela plana @6
19 | 00140603 Schroef STEI M6X8 Tornillo STEI M6X8
20 | 35400500 Loopas beschermkap 550 Asta de deslizamiento proteccién 550
21 | 35400507 Flens blokkering zaagblad 550 Brida para bloquear hoja 550
22 | 00030560 Schroef TCEI M8X20 Tornillo TCEI M8X20
23 | 35400506 Flens voor steun zaagblad 550 Brida porta hoja 550
24 | 35400520 Steun beschermkap zaagblad 550 Soporte proteccion hoja 550
25 | 35400505 Blokkeerbuisje beschermkap 550 Tubo para bloquear proteccién 550
26 | 25401000 Motor HP 7.5 Motor HP 7.5
27 | 35400508 Moer Tuerca
28 | 00018521 Ring plat @8 Arandela plana @8
29 | 40000211 Plaat CE Placa CE
30 | 00004024 Springhendels KRP-63 M8 L30 Palancas KRP-63 M8 L30
31 | 35400504 Blokje aan buisje beschermkap 550 Bloque al tubo proteccion 550
32 | 00000234 Reepje 8X7X30 Linglieta 8X7X30
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N°

CODICE

DENOMINAZIONE

BETEGNELSE

KODE
1 00050807 Vite Tcei M8X30 Skrue Tcei M8X30
2 | 00003980 Maniglia fissa Handtag
3 00050803 Vite TCEI M8X16 Skrue TCEI M8X16
4 00008905 Rivetto a strappo Treeknitte
5 45430100 Targa al carter Skilt, deekkeplade
6 35401512 Carter esterno lama 565 Ekstern deekkeplade, klinge 565
7 00016002 Cerniera haengsel
8 45700216 Insonoriz. Dx carter 550 Lyddeempning hgjre, deekkeplade 550
9 00000110 Dado M8 matrik M8
10 | 45700215 Insonoriz. Sx carter 550 Lyddeempning deekkeplade 550
11 | 00040603 Vite TCEI M6X12 Skrue TCEI M6X12
12 | 35401511 Carter interno lama 565 Intern deekkeplade, klinge 565
13 | 00350807 Vite M8X30 Skrue M8X30
14 | 35400509 Molla a gas Gasfjeder
15 | 35400502 Tassello porta cuscinetto carter 550 Lejeholderblok, daekkeplade 550
16 | 00003031 Manicotto a sfere Kuglemuffe
17 | 35400501 Tassello fisso al carter Fast kile, deekkeplade
18 | 00018520 Rondella @ 6 Underlagsskive @ 6
19 | 00140603 Vite STEI M6X8 Skrue STEI M6X8
20 | 35400500 Asta di scorrimento carter 550 Glidestang, daekkeplade 550
21 | 35400507 Flangia blocca lama 550 Klingelaseflange 550
22 | 00030560 Vite TCEI M8X20 Skrue TCEI M8X20
23 | 35400506 Flangia porta lama 550 Klingeholderflange 550
24 | 35400520 Supporto al carter lama 550 Stette, klingedaekkeplade 550
25 | 35400505 Tubetto di bloccaggio carter 550 Lasergr, deekkeplade 550
26 | 25401000 Motore HP 7.5 Motor HP 7.5
27 | 35400508 Dado blocca lama Matrik
28 | 00018521 Rondella piana @ 8 Underlagsskive @ 8
29 | 40000211 Targa CE CE-skilt
30 | 00004024 Leve a scatto KRP-63 M8 L30 Shap-steenger KRP-63 M8 L30
31 | 35400504 Blocchetto al tubetto carter 550 Blok, deekkepladergr 550
32 | 00000234 Linguetta 8X7X30 Tap 8X7X30




TAB.5 - MOTOR GROUP AFB. 5 - EENHEID MOTOR TAV.5 - GRUPPO MOTORE
PL.5 - GROUPE MOTEUR TAB.5 - GRUPO MOTOR TAV.5 - MOTOR-ENHED

T
: ~
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N° CODE PART NAME DENOMINATION
REFER.

1 45612010 Cap plug Bouchon capuchon

2 00000214 Tongue 5X5X12 Languette 5X5X12

3 45612008 Lifting screw Vis de soulévement

4 00003430 | Bearing INA AXK 1528 Roulement INA AXK 1528

5 00003431 | Ring INA AS 1528 Bague INA AS 1528

6 35612007 Reduction unit support Support réducteur

7 00000022 Plain washer @12 Rondelle plate @ 12

9 00000147 M 12 self-locking nut Ecrou M 12 autobloq.

10 | 00030515 | Screw TCEI M5 x 60 Vis TCEI M5 x 60

11 | 00014306 Reduction unit Réducteur

12 45612011 Female screw on pipe Limagon au tuyau

13 | 00490602 | Screw TSPEI M6 x 10 Vis TSPEI M6 x 10

14 00007401 Rod support Support tige

15 00004318 Elastic pin @ 6x40 Goupille élastique @ 6 x 40

16 | 45400024 Lifting handle Poignée soulévement

17 45612012 Control rod Best 960 Tige de manoeuvre Best 960
17a| 45602012 Control rod Best 700 Tige de manoeuvre Best 700
17b| 45712012 Control rod Best 1250 Tige de manoeuvre Best 1250
18 00000021 Plain washer @ 10 Rondelle plate @ 10

19 | 00000114 | NutM 10 Ecrou M 10

20 | 00361016 | Screw TE M10 x 100 Vis TE M10 x 100
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CODE

N° CODIGO BESCHRIJVING DENOMINACION
1 45612010 | Dop hoedje Tapon capuchén
2 00000214 | Tongetje 5X5X12 Lengueta 5X5X12
3 45612008 | Schroef van opheffing Tornillo de elevacion
4 00003430 | Lager INA AXK 1528 Cojinete INA AXK 1528
5 00003431 | Ring INA AS 1528 Anillo INA AS 1528
6 35612007 | Steun reductor Soporte reductor
7 00000022 | Ring plat @ 12 Arandela plana @ 12
9 00000147 | Moer M 12 autoblokk. Tuerca M12 autobloqueante
10 | 00030515 | Schroef TCEI M5 x 60 Tornillo TCEI M5 x 60
11 00014306 | Reductor Reductor
12 45612011 | Slakkenhuis leiding Caracol
13 | 00490602 | Schroef TSPEI M6 x 10 Tornillo TSPEI M6 x 10
14 00007401 | Steun voor stang Soporte varilla
15 00004318 | Elastische pen @ 6 x 40 Pasador elastico @ 6 x 40
16 45400024 | Handgreep opheffing Manilla de elevacion
17 45612012 | Manouevre-stang  Best 960 Varilla de maniobra  Best 960
17a| 45602012 | Manouevre-stang  Best 700 Varilla de maniobra  Best 700
17b| 45712012 | Manouevre-stang  Best 1250 Varilla de maniobra  Best 1250
18 00000021 | Ring plat @ 10 Arandela plana @ 10
19 00000114 | Moer M 10 Tuerca M10
20 | 00361016 | Schroef TE M10 x 100 Tuerca TE M10 x 100
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CODICE

N° KODE DENOMINAZIONE BETEGNELSE

1 45612010 | Tappo cappellotto Heetteprop

2 00000214 | Linguetta 5X5X12 Tap 5X5X12

3 45612008 | Vite di sollevamento Lofteskrue

4 00003430 | Cuscinetto INA AXK 1528 Leje INA AXK 1528

5 00003431 | Anello INA AS 1528 Ring INA AS 1528

6 35612007 | Supporto riduttore Statte, reduktionsenhed

7 00000022 | Rondella piana @ 12 Underlagsskive @ 12

9 00000147 | Dado M 12 autoblocc. Mgtrik M 12 selvblok.
10 | 00030515 | Vite TCEI M5 x 60 Skrue TCEI M5 x 60

11 00014306 | Riduttore Reduktions-enhed

12 45612011 | Chiocciola al tubo Skruemor pa regr

13 | 00490602 | Vite TSPEI M6 x 10 Skrue TSPEI M6 x 10
14 00007401 | Supporto asta Stangstatte

15 00004318 | Spina elastica @ 6 x 40 Elastisk stift @ 6 x 40
16 45400024 | Maniglia sollevamento Leftehandtag

17 45612012 | Asta di manovra Best 960 Mangvrestang Best 960
17a| 45602012 | Asta di manovra Best 700 Mangvrestang Best 700
17b | 45712012 | Asta di manovra Best 1250 Mangvrestang Best 1250
18 00000021 | Rondella piana @ 10 Underlagsskive @ 10
19 | 00000114 | Dado M 10 Mgtrik M 10

20 | 00361016 | Vite TE M10 x 100 Skrue TE M10 x 100
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TAB.6 - FRONT LIFT GROUP TAB.6 - GRUPO ELEVACION DEL.
PL.6 - GROUPE LEVEE AVANT TAV.6 - GRUPPO ALZATA ANTERIORE
AFB. 6 - EENHEID VOOR-BOVEN TAV.6 - FORRESTE LOFTE-ENHED
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N° CODE PART NAME DENOMINATION
REFER.
1| e Motor Moteur
2 00150811 STEI M8 x 30 C.R. screw Vis STEI M8 x 30 C.R.
3 00000109 Low M8 nut Ecrou M8 bas
4 00003030 Ball sleeve INA 5 KH 1026B Manchon a billes INA 5 KH 1026B
5 35400200 Guide trolley Charriot de guidage
6 43200020 Stud bolt M12 x 90 Goujon M12 x 90
7 00003940 Boteco handle art. 775-38 Poignée art. 775-38
8 00030507 Screw TCEI M5 x 20 Vis TCEI M5 x 20
11 | 00000102 Nut M4 Ecrou M4
12 | 00020404 Screw TCEI M4 x 12 Vis TCEI M4 x 12
13 | 00030510 Screw TCEI M5 x 35 Vis TCEI M5 x 35
14 | 00030506 Screw TCEI M5 x 16 Vis TCEI M5 x 16
15a| 35402109 Blade casing @ 350 14" Carter lame @ 350 14"
15b| 35601109 Blade casing @ 400 16" Carter lame @ 400 16"
16 | 35400301 Spacer Entretoise
17 | 45400070 Blade carrier flange Flasque support lame
18 | 45400071 Blade carrier flange Flasque maintien lame
19 | 45400072 Blade locking nut Ecrou maintien lame
20a| 35402055 Blade splinter @ 350 Guide lame @ 350
20b | 35601055 Blade splinter @ 400 Guide lame @ 400
21 | 00040602 Screw TCEI M6 x 10 Vis TCEI M6 x 10
22a| 35402111 Blade casing @ 350 14" Carter lame @ 350 14"
22b| 35601111 Blade casing @ 400 16" Carter lame & 400 16"
23 | 00030509 Screw TCEI M5 x 30 Vis TCEI M5 x 30
24a| 35402112 Blade casing @ 350 14" Carter lame @ 350 14"
24b| 35601112 Blade casing @ 400 16" Carter lame @ 400 16"
25 | 00020412 Screw TCEI M4 x 35 Vis TCEI M4 x 35
26 | 00020404 Screw TCEI M4 x 12 Vis TCEI M4 x 12
27 | 45400211 Balancing spring on casing Ressort d’équilibrage au cart.
28 | 00000104 Nut M5 Ecrou M5
29 | 00030504 Screw TCEI M5 x 12 Vis TCEI M5 x 12
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CODE

BESCHRIJVING

DENOMINACION

CODIGO
1 | e Motor Motor
2 00150811 Schroef STEI M8 x 30 C.R. Tornillo STEI M8 x 30 C.R.
3 00000109 Moer M8 laag Tuerca M8 baja
4 00003030 Onderdeel met kogels INA 5 KH 1026B Manguito de bolas INA 5 KH 1026B
5 35400200 Geleiderwagen voor kap van plaatstaal Carro de guia para carter
6 43200020 Bevestiging M12 x 90 Esparrago M12 x 90
7 00003940 Handgreep boteco art. 775-38 Manilla boteco art. 775-38
8 00030507 Schroef TCEI M5 x 20 Tornillo TCEI M5 x 20
11 | 00000102 Moer M4 Tuerca M4
12 | 00020404 Schroef TCEI M4 x 12 Tornillo TCEI M4 x 12
13 | 00030510 Schroef TCEI M5 x 35 Tornillo TCEI M5 x 35
14 | 00030506 Schroef TCEI M5 x 16 Tornillo TCEI M5 x 16
15a| 35402109 Zaagbladkap @ 350 14" Carter @ 350 14"
15b | 35601109 Zaagbladkap @ 400 16" Céarter @ 400 16"
16 | 35400301 Afstandshouder Distanciador
17 | 45400070 Flens zaagbladhouder Brida portacuchilla
18 | 45400071 Flens zaagbladblokkering Brida sujeta hoja
19 | 45400072 Moer blokkering zaagblad Tuerca blogueo cuchilla
20a | 35402055 Vin achter zaagblad @ 350 Guia hoja @ 350
20b | 35601055 Vin achter zaagblad @ 400 Guia hoja @ 400
21 | 00040602 Schroef TCEI M6 x 10 Tornillo TCEI M6 x 10
22a| 35402111 Zaagbladkap @ 350 14" Carter @ 350 14"
22b | 35601111 Zaagbladkap @ 400 16" Carter @ 400 16"
23 | 00030509 Schroef TCEI M 5 x 30 Tornillo TCEI M 5 x 30
24a | 35402112 Zaagbladkap @ 350 14" Carter @ 350 14"
24b | 35601112 Zaagbladkap @ 400 16" Céarter @ 400 16"
25 | 00020412 Schroef TCEI M 4 x 35 Tornillo TCEI M 4 x 35
26 | 00020404 Schroef TCEIM 4 x 12 Tornillo TCEIM 4 x 12
27 | 45400211 Balansveer van kap Muelle de equilibrado al cart.
28 | 00000104 Moer M5 Tuerca M5
29 | 00030504 Schroef TCEIM 5 x 12 Tornillo TCEIM 5 x 12
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CODICE

N KODE DENOMINAZIONE BETEGNELSE
A Motore Motor

2 00150811 | Vite STEI M8 x 30 C.R. Skrue STEI M8 x 30 C.R.

3 00000109 Dado M8 basso Mgatrik M8 lav

4 00003030 Manicotto a sfere INA 5 KH 1026B Kuglemuffe INA 5 KH 1026B

5 35400200 Carrello di guida per carter in lamiera Styrevogn til deekkeplade

6 43200020 Prigioniero M12 x 90 Tapbolt M12 x 90

7 00003940 Maniglia boteco art. 775-38 Boteco handtag art. 775-38

8 00030507 | Vite TCEI M5 x 20 Skrue TCEI M5 x 20

11 | 00000102 Dado M4 Meatrik M4

12 | 00020404 | Vite TCEI M4 x 12 Skrue TCEI M4 x 12

13 | 00030510 | Vite TCEI M5 x 35 Skrue TCEI M5 x 35

14 | 00030506 | Vite TCEI M5 x 16 Skrue TCEI M5 x 16
15a| 35402109 Carter lama @ 350 14" esterno Deekkeplade, klinge @ 350 14"
15b | 35601109 Carter lama @ 400 16" esterno Daekkeplade, klinge @ 400 14"
16 | 35400301 Distanziale Afstandsstykke

17 | 45400070 Flangia porta lama Klingeholderflange

18 | 45400071 Flangia blocca lama Klingeblokeringsflange

19 | 45400072 Dado bloccaggio lama Klingeblokeringsmgatrik
20a | 35402055 Fendilama @ 350 Klingefaring @ 350
20b | 35601055 Fendilama @ 400 Klingefaring @ 400

21 | 00040602 | Vite TCEI M6 x 10 Skrue TCEI M6 x 10
22a| 35402111 Carter lama @ 350 14" interno Daekkeplade, klinge @ 350 14"
22b| 35601111 Carter lama @ 400 16" interno Deekkeplade, klinge @ 400 16"
23 | 00030509 | Vite TCEIM5 x 30 Skrue TCEIM 5 x 30
24a | 35402112 Carter lama @ 350 14" interno Daekkeplade, klinge @ 350 14"
24b | 35601112 Carter lama @ 400 16" interno Deekkeplade, klinge @ 400 16"
25 | 00020412 | Vite TCEIM 4 x 35 Skrue TCEIM 4 x 35

26 | 00020404 | Vite TCEIM4x 12 Skrue TCEIM 4 x 12

27 | 45400211 Molla di bilanciamento al cart. Afbalanceringsfieder pa deekkeplade
28 | 00000104 Dado M5 Matrik M5

29 | 00030504 | Vite TCEIM5x 12 Skrue TCEIM 5 x 12
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TAB.7 - UNIT“G” (OPTIONAL) TAV.7 - GRUPO “G” (OPCIONAL)
PL. 7 - GROUPE “G” (OPTIONNEL) TAV.7 - GRUPPO “G” (OPTIONAL)
PL. 7 - EENHEID “G” (OPTIONAL) TAV. 7 - ENHED “G” (OPTIONAL)

(CASING @400) (CARTER @400)
(CARTER @400) (CARTER @400)
(KAP @400) (CARTER @400)
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N° CODE PART NAME DENOMINATION
REFER.

32a| 35402110 Blade carter @ 350 14" Carter lame @ 350 14"

32b| 35601110 Blade carter @ 400 16" Carter lame @ 400 16"

33 | 45400212 Antirotation tongue Languette anti-rotation

34 | 00016002 Hinges 25X20 Charniere 25X20

35a| 35400303 Sliding rod @ 350 Tige de coulissement @ 350

35b| 35600303 Sliding rod @ 400 Tige de coulissement @ 400

36 | 00003941 Knob M5 x15 boteco art.732-30 Pommeau M5 x 15 boteco art. 732-30

37 00040605 Screw TCEI M6 x 20 Vis TCEI M6 x 20

38 00040610 Screw TCEI M6 x 40 Vis TCEI M6 x 40

39 | 45400046 Back pin Tourillon arriére

40 | 45400047 Front pin Tourillon avant

41 | 35400148 Motor positioning sector Secteur posit. moteur

42 | 35400202 Locking block Tasseau de blocage

50 | 00000018 Plain washer @ 4 Rondelle plate @ 4

51 | 45402216 Casing deadening @ 350/400 Insonor. carter @ 350/400

52 | 45402217 Casing deadening @ 350/400 Insonor. carter @ 350/400
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CODE

BESCHRIJVING

DENOMINACION

CODIGO
32a| 35402110 Zaagbladkap @ 350 14" Cérter @ 350 14"
32b | 35601110 Zaagbladkap @ 400 16" Carter @ 400 16"
33 | 45400212 Tongetje antirotatie Lengleta antirrotacion
34 | 00016002 Scharnier 25X20 Bisagras 25X20
35a | 35400303 Glijstang kap @ 350 Varilla de deslizamiento @ 350
35b | 35600303 Glijstang kap @ 400 Varilla de deslizamiento @ 400
36 | 00003941 Handknop M 5 x 15 boteco art. 732-30 Botén M 5 x 15 boteco art. 732-30
37 | 00040605 Schroef TCEI M 6 x 20 Tornillo TCEI M 6 x 20
38 | 00040610 Schroef TCEI M 6 x 40 Tornillo TCEI M 6 x 40
39 45400046 Pen achter Perno trasero
40 | 45400047 Pen voor Perno delantero
41 | 35400148 Sector positionering motor Sector posicionamiento motor
42 | 35400202 Blokkeerplug Taco de sujecién
50 | 00000018 Ring plat @ 4 Arandela plana @ 4
51 | 45402216 Geluidsdemping kap @ 350/400 Insonorizacion carter @ 350/400
52 | 45402217 Geluidsdemping kap @ 350/400 Insonorizacion céarter @ 350/400
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CODICE

N° KODE DENOMINAZIONE BETEGNELSE
32a| 35402110 | Carter lama @ 350 14" esterno Daekkeplade, klinge @ 350 14"
32b| 35601110 | Carter lama @ 400 16" esterno Daekkeplade, klinge @ 400 16"
33 | 45400212 | Linguetta antirotazione Tap, antirotation
34 | 00016002 | Cerniere 25X20 Haengsler 25X20
35a | 35400303 | Asta di scorrimento carter @ 350 Glidestang, daekkeplade @ 350
35b | 35600303 | Asta di scorrimento carter @ 400 Glidestang, deekkeplade @ 400
36 | 00003941 | Volantino M 5 x 15 boteco art. 732-30 Rundt h&ndtag M 5 x 15 boteco art. 732-30
37 | 00040605 | Vite TCEIM 6 x 20 Skrue TCEI M 6 x 20
38 | 00040610 | Vite TCEIM 6 x 40 Skrue TCEI M 6 x 40
39 45400046 | Perno posteriore motore Bagerste dorn
40 | 45400047 | Perno anteriore motore Forreste dorn
41 | 35400148 | Settore posizionamento motore Placeringssektor, motor
42 | 35400202 | Tassello di bloccaggio Blokeringskile
50 | 00000018 | Rondella piana @ 4 Underlagsskive @ 4
51 | 45402216 | Insonoriz. carter @ 350/400 Stgjdeempning, deekkeplade @ 350/400
52 | 45402217 | Insonoriz. carter @ 350/400 Stgjdeempning, deekkeplade @ 350/400
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TAB.7 - UNIT “G” (OPTIONAL) TAV.7 - GRUPO “G” (OPCIONAL)
PL. 7 - GROUPE “G” (OPTIONNEL) TAV.7 - GRUPPO “G” (OPTIONAL)
PL. 7 - EENHEID “G” (OPTIONAL) TAV. 7 - ENHED “G” (OPTIONAL)

(CASING @400) (CARTER 2400)
(CARTER @400) (CARTER @400)
(KAP @400) (CARTER 2400)
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GUARANTEE CERTIFICATE USER'S COPY
CERTIFICAT DE GARANTIE COPIE POUR L'USAGER

MOGEIS e Nmaggi
L]

engineering

Serial number
Numéro d'immatriculation

Purchased from
ACNEEE CNEZ ...ttt

Dealer's signature

Address Signature du revendeur

RUEB

City L e
VIlIE oo

Post code
COAE POSEAl ...vvviiieiiicieee e

Date of purchase The purchaser states that he accepts all terms of guarantee and that he has

Date d'achat .......c.ceviiiiiiiiie e ascertained the good functioning of the machine.
U_ser‘s signature L'acheteur déclare accepter les conditions de la garantie et avoir constaté le
Signature de I'USAGET ........ccoiieiiiiiiiiii e bon fonctionnement de la machine.

N.B.: The guarantee begins from the date of purchase and is valid only if this coupon has been filled in and returned to the manufacturer within 30 days.
N.B. : La garantie débute a la date d'achat et est effective seulement si ce coupon a été rempli et retourné au constructeur dans un délai de 30 jrs.
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GARANTIEKAART KOPIE VOOR DE VERKOPER
CERTIFICADO DE GARANTIA COPIA PARA EL USUARIO

Model

MOUAEIO ...t " maggi
L]

engineering

Registratienummer
NUMEro de Matricula .........coceeiiiiiieiieiie e

Aangekocht door

COMPIAAO POF ettt e et e et e et e e sineeeanes ) )
Handtekening van de gebruiker
Firma del revendedor
Straat
CaAllE e
Stad ....................................................................................................
CIUAA ...
Postcode
COAIGO POSTAl ..ot
Aankoopdatum . .
Fecha de adquiSiCION .........c.ccooviiiiiiiiiiiie e De koper aanvaardi alle garantievoorwaarden en heeft goede werking van de
machine vastgesteld.
H'andtekening van de verkoper El comprador decide de aceptar todas las condiciones de garantia y de haber
Firma del USuario ..o constatado el buen funcionamiento de la maquina.

N.B.: De garantie begint met aankoopdatum en is enkel geldig indien deze coupon ingevuld binnen de 30 dagen bij de fabrikant aankomt.
N.B.: La garantia empieza a partir de la fecha de adquisicién y tiene valor sélo si ha sido llenado el presente cup6n y devuelto al constructor dentro de 30 dias.
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CERTIFICATO DI GARANZIA COPIA PER L'UTENTE
GARANTIBEVIS KOPI TIL FORHANDLERS

MOUAEL ...

Modello = maggi
[

engineering

Numero di matricola
SEHENUMIMET ..eiiiiiiiie et et e e eie e stte e e s e e et eeeeteeeasteeeasnneeeanes

Acquistata da
KBDE @F oo Firma del rivenditore
Brugers underskrift
Via

GAABIVE] ..t
Citta

BY e

Codice Postale
POSINUMMET ..o

Data di acquisto L'acquirente decide di accettare tutte le condizioni di garanzia e di aver constatato

KBDSARLO .o il buon funzionamento della macchina.
Firma dell'utente Kaoberen erklzerer at acceptere alle garantibestemmelserne og athave konstateret,
Forhandlers underskrift .............ooooiiiiiiiiiee e at maskinen fungerer korrekt.

N.B.: La garanzia ha inizio dalla data di acquisto ed ha valore soltanto se € stato riempito il presente tagliando entro 30 gg. al costruttore.
N.B.: Garantien deekker fra og med kgbsdatoen og er kun gyldig, hvis denne kupon udfyldes af producenten inden 30 dage.
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GUARANTEE CERTIFICATE
CERTIFICAT DE GARANTIE

MANUFACTURER'S COPY
COPIE POUR LE CONSTRUCTEUR

Model
MOUAEIE ...

Serial number
Numeéro d'immatriculation

Purchased from
ACHELE ChBZ ..o

Address
RUE

City
VIIIB ettt e

Post code
COAE POSHAl ...vveiieiccciiee e

Date of purchase
Date d'achat .........coceeiiiiiiiii e

User's signature
SIgNALUIe de I'USAGET ....ccoiiiiieiiiee ettt

engineering

Dealer's signature
Signature du revendeur

The purchaser states that he accepts all terms of guarantee and that he has
ascertained the good functioning of the machine.

L'acheteur déclare accepter les conditions de la garantie et avoir constaté le
bon fonctionnement de la machine.

N.B.: The guarantee begins from the date of purchase and is valid only if this coupon has been filled in and returned to the manufacturer within 30 days.
N.B.: La garantie débute a la date d'achat et est effective seulement si ce coupon a été rempli et retourné au constructeur dans un délai de 30 jrs.

It is hereby stated that the instruction manual and its contents have been duly looked over.
Par la présente, déclare avoir pris connaissance du manuel d'instructions et de son contenu.
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engineering

Via delle regioni, 299

50052 CERTALDO (Firenze)
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GARANTIEKAART
CERTIFICADO DE GARANTIA

KOPIE VOOR DE GEBRUIKER
COPIA PARA EL CONSTRUCTOR

Model
1[0 To 1= Lo RSP USPPPRURN

Registratienummer
Numero de matricula

Aangekocht door
COMPIAAO POT ..ttt

Straat
CaAllE e

Stad
CIUAA ...

Postcode
COAIGO POSTAl ..ottt

Aankoopdatum
Fecha de adquUiSICION ..........cccooiiiiiiiie it

Handtekening van de verkoper
Firma del USUANIO .......oveiiiiiiiieeceec e

engineering

Handtekening van de gebruiker
Firma del revendedor

De koper aanvaardt alle garantievoorwaarden en heeft goede werking van de
machine vastgesteld.

El comprador decide de aceptar todas las condiciones de garantia y de haber
constatado el buen funcionamiento de la maquina.

N.B.: De garantie begint met aankoopdatum en is enkel geldig indien deze coupon ingevuld binnen de 30 dagen bij de fabrikant aankomt.
N.B.: La garantia empieza a partir de la fecha de adquisicién y tiene valor sélo si ha sido llenado el presente cup6n y devuelto al constructor dentro de 30 dias.

Hiermede verklaart hij inzake genomen te hebben van de gebruiksaanwijzingen en diens inhoud.
Con la presente se declara de haber tomado visién del manual de instrucciones y del relativo contenido.
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Via delle regioni, 299

50052 CERTALDO (Firenze)

210



CERTIFICATO DI GARANZIA

COPIA PER IL COSTRUTTORE

GARANTIBEVIS KOPI TIL BRUGER
Modello = maggi
MOEL ... H

Numero di matricola
SEHENUMMET L.eiiiiiiee et e e se e e steee e et e e e et e e s snseeeasneeeeenneeeennnes

Acquistata da

KD AF ..o
Via

GAABIVE] ..ttt

Citta
BY

Codice Postale
POSINUMMEET ..o

Data di acquisto
(0% 010 1= (o 1RSSR PPERRN

Firma dell'utente
Forhandlers underskrift ............cooooiiiiiieiieeiiiiiieee e

engineering

Firma del rivenditore
Brugers underskrift

L'acquirente decide di accettare tutte le condizioni di garanzia e di aver constatato
il buon funzionamento della macchina.

Koberen erklgerer atacceptere alle garantibestemmelserne og at have konstateret,
at maskinen fungerer korrekt.

N.B.: La garanzia ha inizio dalla data di acquisto ed ha valore soltanto se & stato riempito il presente tagliando entro 30 gg. al costruttore.
N.B.: Garantien deekker fra og med kgbsdatoen og er kun gyldig, hvis denne kupon udfyldes af producenten inden 30 dage.

Con la presente si dichiara di aver preso visione del libretto di istruzioni e del relativo contenuto.
Kgberen erkleerer med denne kupon at have gennemset instruktionsmanualen og dens respektive indhold.
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Via delle regioni, 299

50052 CERTALDO (Firenze)
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TERMS OF GUARANTEE

The guarantee provided in this certificate is valid for the period of one
year from the date of purchase. Consequently, during such guarantee
period, the Manufacturer undertakes to replace any parts found to be
faulty because of manufacturing defects. Only carriage expenses will be
for the account of the customer. The guarantee is void if the machine has
been used improperly or damaged during transport.

N.B.: If the guarantee coupon is not returned within the prescribed time,
it will be assumed that the machine has not been installed.

GARANTIE

La garantie par le présent certificat est valable pour une durée d’un an
a partir de la date d’achat.

Le constructeur s’engage en conséquence, a remplacer pendant cette
période de garantie, les pieces dontlafabrication s’avererait défectueuse,
en ne facturant que les frais de transport.

Lagarantie n’aura aucun effet, en cas d’utilisation impropre de I'appareil,
ni pour les dégats occasionnés au cours du transport.

N.B.: L'absence de retour du coupon de garantie dans les délais prévus
laisse supposer la non-installation de la machine.

GARANTIEVOORWAARDEN

Deze garantiecertificatie is 1 jaar geldig vanaf aankoopdatum. De firma
verplicht zich daarom de defecte onderdelen gedurende deze
garantieperiode te vervangen en zal de klant enkel met de
transportkosten belasten. De garantie is niet geldig bij onjuist gebruik
van de machine, of indien beschadigd gedurende het transport.

N.B. De ontbrekende terugzending van de garantiecoupon binnen de
voorziene periode veronderstelt dat de machine nog niet geinstalleerd
werd.

CONDICIONES DE GARANTIA

La garantia relativa al presente certificado se entiende valida un afio a
partir de la fecha de adquisicion.

La Firma se empefia por lo tanto a sustituir durante este periodo de
garantia, las piezas cuya construccion resulte defectuosa, cargando en
cuenta solo los gastos de transporte.

La garantia no tendra ningl efecto, si el aparato ha sido empleado
impropiamente o si ha sido dafiado en el transporte.

N.B.:Lafalta de restitucion del cupdn de garantia dentro de los términos
previstos hace presuponer la no instalacion de la maquina.

CONDIZIONI DI GARANZIA

La garanzia di cui al presente certificato si intende valida per la durata
di un anno dalla data di acquisto.

La Ditta si impegna di conseguenza a sostituire durante tale periodo di
garanzia, i pezzi la cui costruzione risulti difettosa, addebitando solo le
spese di trasporto.

La garanzia non avra alcun effetto, se I'apparecchio viene usato impro-
priamente o risulti danneggiato nel trasporto.

N.B.: La mancata restituzione del tagliando di garanzia entro i termini
previsti fa presupporre la non installazione della macchina

GARANTIBESTEMMELSER

Garantien, som dette bevis geelder for, daekker i et ar fra og med
kgbsdatoen. Firmaet forpligter sig som falge heraf til i garantiperioden
at udskifte de dele, hvis konstruktion er defekt. Der skal séledes kun
afholdes betaling til transportudgifter.

Garantien har ingen virkning, hvis apparatet anvendes ukorrekt eller
beskadiges under transporten.

N.B.: Ved manglende tilbagelevering af denne garantikupon inden for
den fastsatte frist, antages det pa forhand, at maskinen ikke er blevet
installeret.
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MAGGI ENGINEERING
Woodworking machinery

Sales dept.

Bureau commercial
Commerciéle Afdeling
Departamento comercial
Servizio commerciale
Salgskontor

Spare parts dept.

Bureau pieces rechange
Afdeling Reserveonderdelen
Servicio recambios

Servizio ricambi

Afdeling for reservedele

E-mail

Internet

Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (FI) italia
tel. +39 0571 63541

tel. +39 0571 635432

tel. +39 0571 635420
tel. +39 0571 664275

tel. +39 0571 635422
tel. +39 0571 664043

maggi@maggi-engineering.com

www.maggi-engineering.com
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